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QNL) cirkelsnijder

Omvang van de boordiameter: 40 - 120 mm
Omvang van de boordikte: 3 - 25 mm

Materialen waarin geboord kan worden:

fineer, multiplex, houten platen,

platen van gipskarton.

Gebruik de spiraalboren voor het boren van dik hout.

Gebruik van de cirkelsnijder

1.Plaats de beide snijbladen stevig en op de
juiste wijze op de houder, zoals beschreven
in afbeelding A. Op afbeelding B en C staat
hoe de snijvlakken niet goed gepositioneerd
zijn.

2.Lijn voor de aanpassing van de maat de
binnenkanten van de houder uit ten opzichte
van de maatverdeling. Bijvoorbeeld
nummer ,40“ voor een gat met een
diameter van 1 (40 mm).

3.Zet de twee houders op de gewenste indeling op de meetplaat door de zeskante moeren met een
zeskante sleutel in L-vorm vast te schroeven.

4.Voor het boren houdt u twee stukken fineer of hout tegen elkaar vast. Nadat u de spiraalboor voorzichtig
in het midden van het gewenste gat hebt geplaatst, begint u met boren. Let er bij het gebruik van
boormachines op, dat u de snijbladen langzaam naar het te boren object brengt. Als de bladen abrupt
in contact komen met het object, kan dit leiden tot een sterke terugslag.

5.Gebruik de cirkelsnijder voor het diep boren — tot maximaal 25 mm — eerst aan de ene kant van het
hout en vervolgens aan de andere kant tot de snijvlakken een gat boren en daarbij een donut-vormige
schijf vormen, zoals weergegeven op afbeelding 1, 2, 3.

Voorzorgsmaatregelen!

Controleer of alle zeskante bouten stevig zijn vastgeschroefd, voordat u met het boren begint. Fixeer de

beide zijden van het te boren object met twee voeten. Bij het boren met een boormachine is een toerental

van 1.000 omw/min. of minder nodig.
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(D)) Kreisschneider

Umfang des Bohrdurchmessers: 40 - 120 mm
Umfang der Bohrdicke: 3 - 25 mm

Materialien, die gebohrt werden konnen:

Furnier, Sperrholz, Holzplatte, Gipskartonplatte.
Verwenden Sie den Spiralbohrer zum Bohren von
starkem Holz.

Anwendung

1.Setzen Sie beide Schneidklingen fest und
ordnungsgemaB auf die Klingenhalter, wie in
Abbildung A beschrieben. Abbildung B und C
sind falsch.

2.Richten Sie zur Anpassung der GroBe die
Innenkanten der Klingenhalter gegen die
GroBeneinteilung. Zum Beispiel Nummer
,40“ fiir ein Loch mit einem Durchmesser
von 40 mm.

3.Setzen Sie zwei Klingenhalter in der gewiinschten Einteilung auf die Messlatte, indem Sie die Sechs-
kantmuttern mit einem Sechskantschliissel in L-Form festschrauben.

4.Vor der Bohrung fixieren Sie zwei Seiten Furnier oder Holz, indem Sie sich darauf stellen. Nachdem Sie
den Spiralbohrer vorsichtig in der Mitte des gew(inschten Lochs eingesetzt haben, beginnen Sie mit
dem Bohren. Achten Sie bei der Verwendung von Bohrmaschinen darauf, dass Sie die Schneidklingen
langsam an das zu bohrende Objekt fiihren. Ein abrupter Kontakt der Klingen mit dem Bohrobjekt kann
zu starken Riickschldgen fiihren.

5.Verwenden Sie den Kreisschneider beim Tiefbohren - bis maximal 25 mm - zundchst von einer Seite
des Holzes und beginnen Sie dann erneut von der anderen Seite, bis die Schneidklingen durch ein Loch
bohren und dabei eine Donut-formige Scheibe bilden, wie in Abbildung 1, 2 und 3.

ACHTUNG

Stellen Sie sicher, dass alle Sechskantschrauben fest verschraubt sind, bevor Sie mit dem Bohren begin-

nen. Fixieren Sie beide Seiten der Schneidobjekte mit beiden FiiBen. Beim Bohren mit einer Bohrmaschi-

ne wird 1.000 U / min. oder weniger benétigt.

Zentrierbohrer
08 mm

| AuBere Klinge
Innere“klinge

Halter fiir
innere Klinge

Halter fiir
duBere Klinge

Bohrfutter

Circle cutter

Extent of boring diameter: 40 - 120 mm Centre drill
Extent of boring thickness: 3 - 25 mm 98mm
Materials that can be bored:

Veneer, plywood, wood plate, plasterboard.
Use the twist - drill for boring thick wood.

How to use the circle cutter

1.Set both cutting blades on the blade holders
tightly and correctly as shown in figure A.
Figure B & C are incorrect.

2.To adjust the size, locate the inner edges of Bracket for
the blade holders against the size gradua- outer blade
tion. For example, number “40” for a 1
(40 mm) dia. hole. .

3.Set two blade holders at the desired gradua- Drill chuck
tion on the measure bar by tightly screwing
in the hex nuts using the L-shape hex wrench.

4.Before drilling, fix both sides of the veneer or wood by pressing down on it. After you have carefully
inserted the twist drill in the centre of the desired hole, start drilling.When using drills, make sure that
you guide the cutting blades slowly towards the object being drilled. Abrupt contact of the blades with
the object being drilled can lead to severe kickbacks.

5.When deep boring up to maximum of 25mm is desired, use the CIRCLE CUTTER from one side of the
timber and then start boring again from the other side until the cutting blades form a hole with the
shape of a doughnut as shown in figure 1, 2, 3.

| Outer blade
Inner blade

Bracket for
inner blade

CAUTION!

Be sure to check all the hex-screws are tightly screwed in before you start drilling. In any case, before you
start drilling hold both sides of the cutting object firmly with two feet. When using a power-drill,

1,000 rpm or less is desirable.
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(1D Taglierina circolare
Grandezza del diametro di foratura: 40 - 120 mm ~ Fufacl
Grandezza dello spessore di foratura: 3 - 25 mm 08 mm

Materiali che & possibile forare: impiallacciato,
compensato, tavole di legno, lastre di cartongesso.
Usare la punta elicoidale per forare il legno spesso.

Utilizzo della taglierina circolare

1.Inserire  saldamente e correttamente
entrambe le lame di taglio nel portalame,
come illustrato nella figura A. Le figure B e
C raffigurano esempi di inserimento errato.

2.Per adeguare la grandezza, orientare gli
spigoli interni del portalame in base alla
calibratura. Per esempio, il numero “40” per
un foro con diametro 1 (40 mm).

3.Impostare la gradazione desiderata per i due
portalame tramite la barra di misurazione,
fissando i dadi esagonali con una chiave esagonale a forma di L.

4.Prima di praticare il foro fissate due lati di piallaccio o legno posizionandovi sopra di essi. Dopo avere
inserito delicatamente la punta elicoidale al centro del foro desiderato, iniziate a forare. Durante I'uso
dei trapani, prestate attenzione ad avvicinare le lame di taglio lentamente all'oggetto da forare. Un
contatto troppo brusco con I'oggetto da forare pud causare forti contraccolpi.

5.Per la foratura profonda — fino a massimo 25 mm - usare la taglierina circolare, iniziando da un
lato dell’asse di legno, e poi iniziando di nuovo la foratura dall’altro lato finché le lame di taglio non
riusciranno a praticare un foro e a realizzare un disco a forma di ciambella, come rappresentato nelle
figure 1,2 € 3.

| Lama esterna
Lama interna

Supporto per
lama esterna

Supporto per
lama interna

Mandrino portapunte

ATTENZIONE!

Prima di iniziare la foratura, accertarsi che tutte le viti esagonali siano awvitate a fondo e bloccare
entrambi i lati degli oggetti da tagliare salendovi sopra con i propri piedi. Se la foratura si effettua con un
trapano, la velocita consigliata & 1000 g/min 0 meno.
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@ El cortador circular

Alcance del didmetro de taladro: 40 - 120 mm
Alcance del grosor de taladro: 3 - 25 mm
Materiales que se pueden taladrar:

Chapa de madera, Contrachapado, Tableros de
madera, carton yeso.

Use la broca en espiral para taladrar madera
gruesa.

Utilizacion del cortador circular

1.Fije las dos cuchillas circulares correctamente

Broca
centradora
08 mm

4 Cuchilla exterior
| Cuchilla interior

sobre el portacuchillas, tal como se describe Soporte ’ Soporte
lafiguraA. Las figuras By C son incorrectas para cuchilla ! para cuchilla
enlatiguraA. g y . exterior exterior

2.Para adaptar el tamao, oriente los cantos
internos del portacuchillas contra la division
de tamafio. Por ejemplo, el nimero ,40“ para
un orificio de diametro 1 (40 mm).

3.Coloque dos portacuchillas en la division
deseada sobre el baremo, apretando las
tuercas hexagonales con una llave Allen en forma de L.

4. Antes de la perforacion. Fije dos lados de chapa o madera para prepararse. Una vez que haya colocado
con cuidado la broca espiral en el centro del orificio deseado, puede empezar a perforar. Al utilizar un
taladro, asegurese de guiar lentamente las hojas de corte al objeto que se va a perforar. Un contacto
abrupto de las hojas con el objeto que se va a perforar puede provocar rebotes considerables.

5. Utilice el cortador circular para el taladrado profundo — a maximo 25 mm - primero desde un lado de
la madera y, seguidamente, vuelva a empezar por el otro lado, hasta que las cuchillas de corte taladren
un orificio, formado un disco en forma de donut, tal como se muestra en las figuras 1, 2, 3.

Portabrocas

MEDIDAS DE PRECAUCION

Aseglrese de que todos los tornillos hexagonales estan fuertemente apretados antes de empezar a
taladrar. Fije los dos lados de los objetos de corte con dos patas. Al taladrar con un taladro se requieren
1000 rpm 0 menos.

Giusto Shagliato Shagliato
G| | Sezione trasversale del taglio

Correcto Incorrecto Incorrecto
C| |Seccion del corte
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@ Cutter circulaire
Foret de

Circonférence du diametre de percage : 40 - 120 mm centrage
Circonférence de I‘épaisseur de percage : 3 - 25 mm 08 mm
Matériaux qui peuvent étre percés :

Placage. Contreplaqué. Panneau de bois, plaque de
platre.

Utilisez le foret hélicoidal pour percer le bois épais.

Utilisation du cutter circulaire

1.Posez les deux lames de coupe fixement et
correctement sur les porte-lames, tel qu'il
est décrit dans la figure A. Les figures B et Sgll)gr?]fé
C sont erronées. extérieure

2.Pour adapter la taille, alignez les bords
intérieurs des porte-lames par rapport a la
taille définie. Par exemple, le numéro 40
pour un trou d‘un diamétre de 1 (40 mm).

3.Posez deux porte-lames dans la graduation
souhaitée sur |‘étalon en vissant en L les écrous hexagonaux a I‘aide d‘une clé hexagonale.

4. Avant de percer, fixez deux cotés en placage ou en bois et placez-vous dessus. Aprés avoir prudemment
placé le foret hélicoidal au milieu du trou souhaité, commencez a percer. En utilisant des perceuses,
veillez a amener lentement les lampes de coupe vers I'objet & percer. Un contact abrupt des lames avec
I'objet & percer peut provoquer de violents reculs.

5.Utilisez le cutter circulaire lors d‘un pergage en profondeur - & maximum 25 mm - d‘abord depuis un
coté du bois et recommencez ensuite de I‘autre coté jusqu‘a ce que les lames de coupe percent un trou
et forment ainsi un disque en forme de donut, tel qu‘il est représenté dans les figures 1, 2, 3.

| Lame extérieure
Lame extérieure

Support
de lame
intérieure

Mandrin porte-foret

MESURES DE PRECAUTION

Assurez-vous que toutes les vis hexagonales sont bien serrées avant d‘entamer le percage. Fixez les
deux cdtés des objets de coupe a Iaide de deux pieds. Le percage a Iaide d‘une perceuse nécessite au
plus 1000 tours / min.

Correct Incorrect Incorrect
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1 2
(P Cortador circular
Broca de

Perimetro do didmetro de perfuragéo: 40 - 120 mm centrar
Perimetro da espessura de furagéo: 3 - 25 mm ¢ 8 mm
Materiais que podem ser furados:

Laminados, contraplacados, placas de madeira,
placas de gesso cartonado.

Utilize a broca em espiral para furar madeira grossa.

Utilizagéo do cortador circular

1.Cologue ambas as laminas de corte
fixamente e corretamente sobre o suporte
das laminas, conforme descrito na imagem Suporte para

K = alamina
A. As imagens B e C estdo erradas. externa
2.De forma a adaptar a dimenséo das arestas
interiores ajuste o suporte das laminas
contra a graduacdo. Por exemplo, para o
ndmero ,,40“ para um furo com um didmetro
de 1 (40 mm).

3.Coloque dois suportes de laminas na graduacgéo pretendida sobre a barra de medigdo, aparafusando
firmemente as porcas sextavadas com uma chave sextavada em forma de L.

4. Antes de proceder a perfuragdo, fixe dois lados de folheado ou madeira, colocando-se em cima dos
mesmos. Depois de ter inserido cuidadosamente a broca helicoidal no centro do furo pretendido, inicie a
perfuragdo. Quando utilizar berbequins, certifique-se de que aproxima as laminas de corte lentamente
do objeto que pretende perfurar. Um contacto abrupto das laminas com o objeto a perfurar pode provocar
ricochetes intensos.

5. Utilize o cortador circular para furar em profundidade - até no méaximo 25 mm - comegar primeiro num
dos lados da madeira e repetir depois 0 mesmo processo no outro lado até as laminas de corte cortarem
um orificio, que forme um disco em forma de donut, conforme representado na imagem 1, 2, 3.

MEDIDAS DE PRECAUGAO!

Certifique-se de que todos os parafusos sextavados estéo aparafusados firmemente antes de comegcar

a furar. Fixe ambos os lados dos objetos a cortar com os dois pés. Ao furar com um berbequim sao

necessérias 1000 rpm ou menos

C| |Section transversale de la coupe
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1 Lamina externa

Suporte para
alamina
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Correto Incorreto Incorreto
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@ Vykruzovaciho vrtaku

Rozsah priiméru vrtaku: 40 - 120 mm

Rozsah tloustky vrtaku: 3 - 25 mm

Materialy, které miZete vrtat:

Dyha, dyhovand preklizka, dfevéna deska,

sadrokarton.

K vrtani silného deva pouZivejte spirdlovy vrtak.

Pouziti vykruzovaciho vrtaku

1.Nasadte obé ostfi pevné a spravné na drzak
ostfi tak, jak je uvedeno na obrazku A.
Obrézky B a C jsou nespravné. Drzak venkovni

2.K Upravé velikosti nastavte vnitfni okraje Cepele
drZaku ostfi proti stupnici. Napfiklad
¢islo ,,40 pro otvor o priiméru 1 (40 mm).

3.Na méfici lat na pozadované znacce
stupnice nasadte dva drZaky ostfi pevnym
priSroubovanim Sestihranné matice pomoci
Sestihranného klice ve tvaru L.

4.Pred vrtanim zafixujte dvé strany dyhy anebo dreva tak, Ze se na né postavite. Spiralovy vrtak opatrné
priloZte do stfedu planovaného otvoru a potom zacnéte s vrtanim. PFi pouzivani vrtatek pomalu pfivedte
Cepele k vrtanému objektu. Prili§ rychly kontakt Cepele s vrtanym objektem mizZe vést k silnym
zpétnym raziim.

5.VykruZovaci vrtak pouZivejte pfi vrtani do hloubky - az maximainé 25 mm. Nejprve z jedné strany dfeva,
potom za¢néte znovu z druhé strany a pokracujte, aZ ostfi profiznou otvor a vytvofi disk ve tvaru donutu
tak, jak je patrno z obrazki 1, 2, 3.

Stredici vrtdk
98 mm

4 Venkovni cepel

Drzék vnitfni
Cepele

PREVENTIVNi OPATRENi!

Pred zahajenim vrtani zkontrolujte, zda jsou vSechny Srouby se Sestihrannou hlavou pevné pfiSroubovany.
Upevnéte obé strany feznych pfedmétti obéma nohama. To je zapotfebi pfi vrtani vrtackou s 1000 ot./
min. nebo méné.

Spravné Nespravné Nespravné
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Circular

Dimensiunea diametrului de gaurit: 40 - 120 mm
Dimensiunea grosimii de gaurit: 3 - 25 mm
Materiale care pot fi gaurite:

Furnir. placaj de lemn. placd de lemn,

placa de gips-carton.

Utilizati burghiul spiralat pentru a gauri

lemnul gros.

C | |Pricny Fez postupu Fezéani

Burghiu de
centrare
98 mm

i Lama exterioara

Utilizarea circularului
1.Pozitionati lamele de tdiere fix si corect pe

suporturile de lame, conform descrierii din Suport : Suport
) I " . pentru lama ! pentru lama
figura A. Figurile B si C sunt incorecte. exterioard interioara

2.Pentru ajustarea dimensiunii, pozitionati
muchiile interioare ale suporturilor de
lame la scala de dimensiuni. De exemplu,
numarul ,40”pentru o gaura cu un diametru
de 1 (40 mm).

3.Pozitionati doud lame de tdiere la dimensiunea dorita de pe tija de masurare prin insurubarea stransa
a piulitelor hexagonale cu o cheie hexagonald in forma de L.

4.inainte de a gauri, fixati doud parti de furnir sau lemn, asezandu-vé pe acestea. Dupé ce ati introdus
burghiul spiralat cu atentie in centrul gaurii dorite, incepeti sa gauriti. Acordati atentie ca la utilizarea
masinilor de gaurit sa aduceti incet lamele de tdiere in contact cu obiectul de gaurit. Un contact abrupt
al lamelor cu obiectul de gaurit poate cauza reculuri puternice.

5. Utilizati circularul pentru gaurire adanca - pana la maxim 25 mm - mai intéi dintr-o parte laterald a
lemnului, iar apoi incepeti din nou din partea cealaltd, pana cand lamele de tdiere gauresc printr-o
gaurd si formeazd un disc in forma de ,gogoasa inel”, precum in figura 1, 2, 3.

MASURI DE PRECAUTIE!

inainte de a incepe gaurirea, asigurati-vé cé toate suruburile hexagonale sunt insurubate strans. Fixati
ambele margini ale obiectului de tdiat cu picioarele. in cazul gauririi cu o masind de gaurit, sunt necesari
1000 rot. / min sau mai putin.

g
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@ VykruZzovacieho vrtaka

Rozsah priemeru vrtania: 40 - 120 mm

Rozsah hribky vrtania: 3 - 25 mm

Materialy, ktoré mozno vtat:

Dyha, preglejka, drevené dosky, sadrokarton.

Na vrtanie hrubého dreva pouZite Spirdlovy vrtak.

Pouzitie vykruzovacieho vrtaka

1.Nasadte obe Cepele pevne a spravne
na drziak cepele tak, ako je uvedené na
obréazku A. Obréazky B a C st nespravne.

2.Ak cheete upravit velkost, nastavte vnatorné  priak vonkajsej Drziak vnitornej
hrany drziakov Cepeli podia stupnice. Cepele ! Cepele
Napriklad ¢islo ,,40“ pre otvor
s priemerom 1 (40 mm).

3.Na meraciu latu umiestnite dva drziaky
Cepeli v poZadovanej mierke a priskrutkujte
Sesthrannymi maticami so Sesthrannym kli¢om v tvare pismena L.

4.Pred vtanim zafixujte dve strany preglejky alebo dreva tak, 7e sa na ne postavite. Spiralovy vrtak
opatrne prilozte do stredu Zelaného otvoru a potom zacnite s vitanim. Pri pouZivani vitaCiek pomaly
privadzajte Cepele k vitanému objektu. Prili§ nahly kontakt Cepele s vitanym objektom mdZe viest
k silnym spatnym narazom.

5.\lykruzovaci vrtak pouzivajte pri vitani do hibky - do max. 25 mm - najskor z jednej strany dreva, potom
zaCnite znovu z druhej strany a pokracujte, kym Cepele neprerezi otvor a nevytvoria disk v tvare donutu
tak, ako méZete vidiet na obrazku 1, 2, 3.

Strediaci vrtak
08 mm

i Vonkajsia Cepel
| Vnatorna Cepel

Upinadlo

PREVENTiVNE OPATRENIA!
Pred vftanim sa uistite, Ze vSetky skrutky so Sesthrannou hlavou st pevne dotiahnuté. Upevnite obidve
strany reznych predmetov dvoma nohami. Pri vitani vitackou je potrebnych 1000 ot/min. alebo menej.

Krozno rezilo

Obseg premera vrtanja: 40 - 120 mm
Obseg debeline vrtanja: 3 - 25 mm
Materiali, ki jih je mogoce vrtati:

furnir vezan les lesena plos¢a, plosca iz
mavénega kartona.

Spiralni sveder uporabite za vrtanje
debelega lesa.

Uporaba kroznega rezila

1.0be rezili vstavite Cvrsto in pravilno na
drzalo za rezila, kot je opisano na sliki A. Drzalo za
Sliki B in C sta napacni. Z?Q;{ge

2.Za prilagoditev velikosti poravnajte notranje
robove drZala za rezilo ob merilo za velikost.
Npr. Stevilka ,40“ za luknjo s premerom 1
(40 mm).

3.Vstavite dve drzali za rezilo v Zeleni del na
merilni letvi tako, da Sestrobi matici privijete
z inbus kljucem L-oblike.

4.Pred vrtanjem fiksirajte dve plasti furnirja ali lesa, tako da se postavite nanju. Ko vijatni sveder
previdno poloZite na sredino Zelene luknje, lahko zaGnete vrtati. Med uporabo vrtalnikov bodite previdni
in rezilopo€asi priblizajte povrsini, v katero boste vrtali. Ob nenadnem stiku rezila in povrsine lahko
nastane mocan protiudarec.

5.Krozno rezilo uporabite pri globokem vrtanju — do najve¢ 25 mm — najprej z ene strani lesa in nato
ponovno zacnite e z druge strani, dokler rezili ne bosta izvrtali luknje in pri tem ustvarili kolut v obliki
krofa, kot je prikazano na sliki 1, 2, 3.

Centrirni sveder
08 mm

| Notranje rezilo

Drzalo za
notranje
rezilo

Vrtalna glava

PREVIDNOSTNI UKREPI!
Preden zacnete z vrtanjem, se prepricajte, ali so vsi Sestrobi vijaki Cvrsto priviti. Stranici predmeta, ki ga
vrtate, fiksirajte z nogama. Pri vrtanju z vrtalnim strojem potrebujete 1.000 vrt./min. ali manj.

Spravne Nespravne Nespravne

C | |Priecny rez postupu rezania

Pravilno Napacno Napacno

C| |Presekreza
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(AIN) Reikaleikkuri

Reikékoot: 40 - 120 mm Keskidpora

Leikkuusyvyys: 3 - 25 mm o8 mm

Poraukseen soveltuvat materiaalit:

Viilu, vaneri, puukuitulevy, kipsilevy.

Kéyta poreaukseen kovan puun poraukseen

tarkoitettua kierreporaa.

Kaytto

1.Kiinnita leikkuuterat asianmukaisesti terén
pidikkeeseen, kuten kuvassa A esitetty. Ku- 1
vatB ja C esittévét vaarin tehtya kllnnltysta Ulomman : Sisemman

2.Aseta koon sovittamiseksi teran pidikkeen terdn kiinnitys ! terdn Kiinnitys
siséreunat koon asteitusta vasten. Esimer-
kiksi numero ,40“ tarkoittaa reikd, jonka
halkaisija On 40 mm.

3.Aseta molemmat terén Kiinnitykset mitta-
latan asteitukseen kiertdmalld kuusiokolo-
mutterit L-muotoisella kuusiokoloavaimella kiinni.

4.Ennen porausta kiinnitd kaksi sivua viilua tai puuta asettumalla niiden paélle seisomaan. Aloita poraus,
kun olet asettanut kierreporan varovaisesti halutun reién keskelle. Varo porakonetta kéyttéessasi, ettd
ohjaat leikkuuterié varovaisesti porattavaan kohteeseen. Terien yhtakkinen kosketus porattavaan koh-
teeseen voi aiheuttaa takapotkuja.

5.Kayté reikaleikkuria syvéporauksessa - korkeintaan 25 mm - ensin puun yhdelld puolella ja aloita
poraus uudestaan puun toisella puolella, kunnes leikkuuterat porautuvat reién lapi ja muodostavat
donetsin muotoisen kappaleen, kuten kuvassa 1, 2 ja 3 esitetty.

Poranistukka

HUOMIO

Varmista, etta kaikki kuusiokoloruuvit ovat kunnolla kiristetyt, ennen kuin aloitat poraamisen. Pida leikat-
tavan kohteen molemmat sivut hyvin kiinni niiden paalla seisoen. Poraukseen riittdd porakoneen 1.000
U/min. nopeus.

Oikein Védrin Védrin
Y | [Leikkuutoimenpiteen halkaisija
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Otwornicy cyrklowej

Zakres Srednicy wiercenia: 40 - 120 mm centrujace
Zakres grubosci wiercenia: 3 - 25 mm 98 mm
Materiaty, w ktérych mozna wierci¢: Fornir, sklejka,
plyta drewniana, ptyta gipsowo-kartonowa.
Do wiercenia w grubym drewnie uzy¢ wiertta
spiralnego.

Stosowanie otwornicy cyrklowej

1.Zamocowa¢ prawidtowo obydwa ostrza
tnace w uchwycie w sposéb widoczny na
ilustracji A. llustracie B i C przedstawiaja
mocowanie nieprawidtowe.

2.W celu dopasowania wielkosci skierowaé
wewnetrzne krawedzie uchwytu ostrzy na
podziatkg. Na przyktad: ,,40” dla otworu o
$rednicy 1 (40 mm).

3. Ustawi¢ obydwa uchwyty ostrzy na wybranej
podziatce plytki pomiarowej, mocno przykrecajac nakretki szesciokatne kluczem szesciokatnym
w ksztafcie litery L.

4.Przed wykonaniem otworu unieruchomi¢ obie strony forniru lub drewna, stajac na nim. Po ostroznym
umieszczeniu spiralnego wiertta na $rodku zadanego otworu rozpocza¢é wiercenie. W przypadku
uzywania wiertarek zwréci¢ uwage na to, aby powoli dosuwac ostrza tnace do obrabianego obiektu.
Gwattowny kontakt ostrzy z obrabianym obiektem moze spowodowa¢ mocne odbicie narzedzia.

5.W przypadku wiercenia gtebokiego — do maks. 25 mm — wiertta do wycinania okregéw nalezy uzy¢
najpierw z jednej strony kawatka drewna, a potem kontynuowac z drugiej strony do momentu, az ostrza
tnace przewierca otwor tworzac okragty ksztatt, jak przedstawiono na ilustracii 1, 2, 3.

Wiertto

Pret ze skalg

Uchwyt ostrza
zewnetrznego

Uchwyt ostrza
wewnegtrznego

Uchwyt wiertarski

SRODKI 0STROZNOSCI

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie sruby z them szesciokatnym sa mocno
przykrecone. Przytrzymac stopami wiercony obiekt z obydwu stron. Predko$¢ wiercenia wiertarki
powinna wynosi¢ maks. 1000 obr./min.

prawidtowe

Y A Y B
1 2

nieprawidtowe nieprawidtowe
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