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Zawartos¢ opakowania

Komponenty

00600060000 HG00

Ostona zaciskowa

DZwignia zaciskowa
Wiacznik/wytacznik
Mechanizm wstepnego wyboru liczby oscylacji
Gwint (do uchwytu), 2x
Mocowanie narzedzia
Brzeszczot do ciecia wgtebnego
Brzeszczot segmentowy

Ptyta szlifierska

Skrobak

Papier szlifierski

Uchwyt

Adapter odsysajacy

Kanat odsysajacy

Klips mocujacy

Torba (nie przedstawiona na obrazie)



Informacje ogdine

Informacje ogolne

Czytanie instrukgcji obstugi i przechowywanie jej
Instrukcja obstugi jest integralng czescia szlifierki oscylacyjnej (zwanej
dalej ,szlifierkg”). Zawiera ona wazne informacje dotyczace bezpieczen-
stwa, uzytkowania i konserwacji.

Przed uzyciem szlifierki nalezy doktadnie przeczytac instrukcje obstugi.
Zwracac szczeg6lng uwage na wskazowki bezpieczenstwa i ostrzezenia. Nieprze-
strzeganie instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen lub uszkodzenia szlifierki.

Przestrzegac obowigzujacych lokalnych lub krajowych przepiséw dotyczgcych uzyt-
kowania tego produktu. Przechowywac niniejszg instrukcje obstugi w bezpiecznym
miejscu, aby mdc sie pdézniej do niej odnies¢. Przekazujgc szlifierke osobie trzeciej ko-
niecznie nalezy dotgczyc niniejsza instrukcje obstugi.

Objasnienia symboli
Ponizsze symbole i zwroty ostrzegawcze sg uzywane w niniejszej instrukgcji obstugi,
lub mozna je znaleZ¢ na szlifierce lub na opakowaniu.

Deklaracja zgodnosci (patrz rozdziat ,Deklaracja zgodnosci”): Produkty

c € oznaczone tym symbolem spetniajg wszystkie wtasciwe przepisy wspol-
notowe Europejskiego Obszaru Gospodarczego.

A ‘ s‘ Znak TUV-Rheinland potwierdza, ze szlifierka jest bezpieczna w przy-

e G;w:. padku uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem. Symbol ,GS” oznacza

. sprawdzone bezpieczenstwo. Produkty oznaczone tym znakiem sg

zgodne z wymogami niemieckiej ustawy o bezpieczenstwie produktow
(ProdSG).

% Nalezy przeczytac instrukcje obstugi.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne.
Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa.

Nalezy nosic¢ ochronniki stuchu.



Bezpieczenstwo

Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

|:| Produkty oznaczone tym znakiem sg zgodne z klasg ochrony Il.

Bezpieczenstwo

Objasnienie notyfikacji

Ponizsze symbole i zwroty ostrzegawcze sg uzywane w niniejszej instrukgcji obstugi.
0Oznacza sytuacje niebezpieczna, ktdra moze do-

A OSTRZEZENIE! prowadzi¢ do powaznych obrazen lub nawet do

Smierci, jesli sie jej nie zapobiegnie.

Wskazuje na niebezpieczna sytuacje, ktéra w
A UWAGA! przypadku jej zignorowania moze doprowa-

dzi¢ do lekkich lub umiarkowanie powaznych
obrazen.

., Ostrzega przed potencjalnymi szkodami
WSKAZOWKA! materialnymi.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Szlifierka jest przeznaczona wytacznie dla uzytkownika prywatnego do zastosowan
hobbystycznych i majsterkowania do nastepujgcych celdw:

* do pitowania i rozcinania materiatdw drewnianych, tworzywa sztucznego, gipsu,
metalu niezelaznego i elementéw mocujgcych (np. gwozdzi, zszywek),

* do obrébki delikatnych ptytek Sciennych,
¢ do szlifowania na sucho i skrobania matych powierzchni.

Dla niektorych z tych zastosowan w specjalistycznych sklepach nalezy nabyc¢ akceso-
ria obite materiatem.

Kazde inne zastosowania sg stanowczo wykluczone i sg uznawane za niezgodne z
przeznaczeniem.

Producent ani sprzedawca nie ponoszg odpowiedzialnosci za obrazenia, straty lub
szkody powstate wskutek uzytkowania produktu w sposéb nieprawidtowy lub nie-
zgodny z jego przeznaczeniem. Mozliwe przyktady uzycia btednego lub niezgodnego
zZ przeznaczeniem:

 uzywanie szlifierki do celéw innych niz zostata przeznaczona;
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Bezpieczenstwo

uzytkowanie szlifierki jako polerki;

nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczefstwa i ostrzezen oraz wskazéwek
dotyczacych montazu, eksploatacji, konserwacji i czyszczenia, ktére podano w
niniejszej instrukcji obstugi;

nieprzestrzeganie ewentualnych przepiséw BHP, medycyny pracy lub techniki
bezpieczenstwa, ktore sg specyficzne dla uzycia szlifierki i/lub ogdInie obowigzu-
ja;

wykorzystanie akcesoriow i czesci zamiennych, ktore nie sg przeznaczone do tej
szlifierki;

modyfikowanie szlifierki;

naprawa szlifierki przez kogos innego, niz producent lub specjalista;

uzywanie szlifierki do celéw komercyjnych, rzemiesiniczych lub przemystowych;

obstuga lub konserwacja szlifierki przez osoby, ktére nie znaja sie na jej obstudze
i/lub nie rozumieja zagrozen z nig zwigzanych.

Ryzyko resztkowe

Mimo uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem nie mozna w petni wykluczy¢ oczywi-
stego ryzyka resztkowego.

W zaleznosci od rodzaju szlifierki moga wystapic nastepujace zagrozenia:

odrzucanie/wyrzucanie czesci lub odtamanie szlifowanych powierzchni, narze-
dzia roboczego lub obrabianego materiatu stanowi ryzyko ciezkiego okaleczenia,
utraty wzroku, jesli uzytkownik nie stosuje przepisowych okularéw ochronnych;

kontakt z ostrymi lub gorgcymi czesciami obrabianego elementu lub narzedzia
roboczego podczas pracy i robét konserwacyjnych;

uszkodzenie stuchu, w przypadku braku ochronnikéw stuchu;
wdychanie scieru lub szlifowanej powierzchni.



Bezpieczenstwo

0golne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
elektronarzedzi

A\ OSTRZEZENIE Przeczytaé wszystkie wskazoéwki bezpieczeristwa,
instrukcje, przejrzec rysunki i dane techniczne, ktore znajduja sie na
elektronarzedziu. Nieprzestrzeganie ponizszych instrukcji moze skutkowac
porazeniem przez prad elektryczny, pozarem i/lub ciezkimi obrazeniami.
Zachowac wszystkie wskazowki bezpieczenistwa i instrukcje na
przysztosc.

Stosowane we wskazowkach bezpieczeristwa pojecie ,elektronarzedzie”
odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych siecig elektryczng (z przewodem
sieciowym) lub elektronarzedzi zasilanych akumulatorem (bez przewodu
sieciowego).

Bezpieczenstwo stanowiska pracy

a) Nalezy utrzymywac porzadek na stanowisku pracy, a obszar
roboczy powinien by¢ dobrze oswietlony. Nieporzadek Iub zte
oswietlenie strefy robaczej moga prowadzic do wypadkow.

b) Nie pracowac z uzyciem elektronarzedzia w przestrzeni zagrozo-
nej potencjalnym wybuchem, w ktorej znajduja sie palne ciecze,
gazy lub pyly. Elektronarzedzia powodujg iskrzenie, ktore moze
zapali¢ pyt lub opary.

¢) Dziecii osoby przygladajace sie powinny przebywac w bezpiecz-
nej odlegtosci od miejsca pracy. Chwila nieuwagi moze doprowa-
dzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka narzedzia musi pasowac do gniazdka sieciowego.
Wtyczki nie wolno w zaden sposob zmieniac. Nie uzywac wtyczek
przejsciowek z elektronarzedziami z uziemieniem. Niezmienione
wtyczki i dopasowane gniazdka sieciowe zmniejszajg ryzyko poraze-
nia pragdem elektrycznym.

b) Nalezy unikac kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami jak
rury, grzejniki, piece i lodowki. Ryzyko porazenia pradem jest wiek-
sze, gdy ciato uzytkownika jest uziemione.

¢) Chronic elektronarzedzie przed deszczem i wilgocia. Przenikniecie
wody do elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pragdem elek-
trycznym.
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d)

e)

f)

Bezpieczenstwo

Nie wykorzystywac przewodu niezgodnie z przeznaczeniem, aby
przenosic elektronarzedzie lub zeby wyciagnac wtyczke z gniazd-
ka. Przewod nalezy trzymac z dala od zrodta wysokiej tempera-
tury, oleju, ostrych krawedzi czy poruszajacych sie czesci. Uszko-
dzone lub splatane przewody podwyzszaja ryzyko porazenia pragdem
elektrycznym.

Jezeli pracujemy z uzyciem elektronarzedzia na wolnym powie-
trzu, nalezy korzystac z przedtuzaczy, ktdre przeznaczone sa do
pracy na zewnatrz. Stosowanie przedfuzacza przeznaczonego do
pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Jesli nie mozna unikna¢ pracy elektronarzedzia w wilgotnym
srodowisku, uzywac wytacznika roznicowopradowego. Zastoso-
wanie wylacznika roZznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

a)

b)

0

d)

Zawsze zachowywac uwage, koncentrowac sie na swojej pracy i
rozsadnie postepowac z elektronarzedziem. Nie uzywac elektro-
narzedzia w przypadku zmeczenia, badz pod wptywem narko-
tykow, alkoholu lub lekéw. Moment nieuwagi podczas uzywania
elektronarzedzia moze prowadzic do powaznych obrazen.

Nosi¢ sSrodki ochrony indywidualnej i zawsze okulary ochronne.
Noszenie srodkéw ochrony indywidualnej - maski przeciwpytowej,
obuwia z podeszwami antyposlizgowymi lub srodkow ochrony
stuchu (w zaleznosci od rodzaju i zastosowania elektronarzedzia),
zmniejsza ryzyko obraZen ciafa.

Nalezy unikac niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Przed
wiozeniem wtyczki do gniazdka i/lub podtaczeniem do akumula-
tora, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem elektrona-
rzedzia, nalezy upewnic sie, ze elektronarzedzie jest wytaczone.
Trzymanie palca na wytaczniku podczas przenoszenia elektronarze-
dzia lub podfaczenie do pradu wtgczonego narzedzia, moze stac sie
przyczyng wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia, nalezy usunac narzedzia
nastawcze lub klucze ptaskie. Narzedzie lub klucz, znajdujacy sie
w ruchomych czesciach urzadzenia moga doprowadZzic do obraZen
ciafa.



Bezpieczenstwo

e)

f)

Nalezy unikac nienaturalnych pozycji przy pracy. Nalezy dba¢

o stabilna pozycje przy pracy i zachowanie rownowagi. W ten
sposob moZliwa bedzie lepsza kontrola elektronarzedzia w nieprze-
widzianych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nosic luznej odziezy ani bizuterii.
Wiosy i odziez trzymac z dala od ruchomych czesci. LuZna odzieZ,
biZuteria czy dfuzsze wtosy moga byc pochwycone przez ruchome
czesci.

g) lezeli istnieje mozliwosc zamontowania urzadzen odsysajacych i

h)

wychwytujacych pyt, nalezy upewnic sie, ze s3 one podtaczone i
beda prawidtowo uzyte. UZycie narzedzia odsysajacego pyt moze
zmniejszy¢ zagroZenie stwarzane przez pyt.

Nie nalezy miec fatszywego poczucia bezpieczenistwa i nie wolno
lekcewazyc zasad bezpieczenstwa dotyczacych elektronarzedszi,
nawet jesli znamy elektronarzedzie ze wzgledu na jego wielo-
krotne uzytkowanie. Nieuwazne postepowanie moze w utamku
sekundy doprowadZzic do ciezkich obrazen.

Uzytkowanie i postepowanie z elektronarzedziami

12

a)

b)

0

d)

Nie przecigzac elektronarzedzia. Do pracy nalezy uzywac elektro-
narzedzia, ktore jest do tego przewidziane. Z odpowiednio do-
branym elektronarzedziem pracuje sie lepiej i bezpieczniej w danym
zakresie wydajnosci.

Nie uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym przetacznikiem.
Elektronarzedzie, ktorego nie mozna witgczyc lub wytaczyc jest nie-
bezpieczne i nalezy je naprawic.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych, przed
wymiana osprzetu lub odiozeniem elektronarzedzia zawsze
wyjmowac wtyczke przewodu z gniazda sieciowego i/lub wyjac
akumulator. 7en srodek ostroznosci zapobiega niezamierzonemu
uruchomieniu elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia przechowywac z dala od zasiegu
dzieci. Nie pozwalac uzywac elektronarzedzi osobom, ktdre nie s3
z nimi obeznane lub nie przeczytatly niniejszej instrukgcji. Narze-
dzia w rekach niedoswiadczonych osob sa niebezpieczne.



Bezpieczenstwo

e) Utrzymywac elektronarzedzia w nienagannym stanie technicz-
nym. Sprawdzi¢, czy ruchome elementy obracaja sie bez pro-
blemu, nie s3 zakleszczone, pekniete ani tak uszkodzone, ze nie
zapewniajg prawidtowego funkcjonowania elektronarzedzia.
Uszkodzone elektronarzedzia przed uzyciem nalezy naprawic.
Przyczyng wielu wypadkow sa Zle konserwowane elektronarzedzia.

f) Ostrzyc i utrzymywac w czystosci swoje narzedzia tnace. Staran-
nie konserwowane, ostre narzedzia tngce rzadziej sie zakleszczajg i
fatwiej nimi pracowac.

g) Elektronarzedzi, narzedzi roboczych itp. nalezy uzywac zgodnie z
t3 instrukcja. Nalezy przy tym uwzgledni¢ warunki pracy i czyn-
nos¢, jaka nalezy wykonac. UZywanie elektronarzedzi do innych
celow niz przewidziane zastosowanie moze prowadzic do niebez-
piecznych sytuagji.

h) Uchwyty i ich powierzchnie powinny by¢ suche, czyste i pozba-
wione oleju i odtluszczone. Sliskie uchwyty i ich powierzchnie nie
pozwalajg na bezpieczna obstuge i kontrole elektronarzedzia w nie-
przewidzianych sytuacjach.

Serwis

a) Naprawe urzadzenia zleca¢ wylacznie wykwalifikowanemu per-
sonelowi, stosujagcemu tylko oryginalne czesci zamienne. Gwaran-
tuje to zachowanie bezpieczeristwa elektronarzedzia.

Wskazowki bezpieczenstwa dla szlifierek

Podczas wykonywania prac, przy ktérych szlifierka mogtaby natrafic¢ na
ukryte przewody elektryczne, nalezy jg trzymac za izolowane powierzch-
nie uchwytu. Kontakt z przewodem sieci zasilajgcej moze spowodowac
przekazanie napiecia na czesci metalowe elektronarzedzia, co mogtoby
spowodowac porazenie pragdem elektrycznym.

Zwtaszcza podczas prac zwigzanych ze szlifowaniem nalezy zawsze nosi¢
okulary ochronne i maske przeciwpytowa.

Nalezy nosic¢ ochrone stuchu.

Podczas wymiany narzedzi roboczych nalezy nosi¢ rekawice robocze.
Narzedzia robocze po dtuzszym uzywaniu stajg sie gorace.

Nie uzywac szlifierki do szlifowania na mokro.
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Bezpieczenstwo

- Nalezy uzywac tylko dotgczonego papieru szlifierskiego. Papier wystajacy
poza ptyte szlifierskg moze powodowac powazne obrazenia.

- Nigdy nie wystawiac szlifierki na dziatanie wysokich temperatur (ogrze-
wanie itp.) ani na bezposrednie oddziatywanie czynnikéw atmosferycz-
nych (deszcziinne).

- Trzymac dtonie z dala od obszaru roboczego. Nie siegac dtonig pod przed-
miot obrabiany. W przypadku kontaktu z brzeszczotem lub skrobakiem
istnieje ryzyko obrazen.

- Zabezpieczy¢ przedmiot obrabiany. Narzedzie obrabiane trzymane za
pomocg urzgdzen mocujgcych lub imadta jest trzymane bezpieczniej niz
w Twojej dtoni.

- Nie skrobac zwilzonych materiatéw (np. tapet) i nie skrobac po zwilzonym
podtozu.

- Nalezy wybrac taka postawe ciata, aby w przypadku ewentualnego zsu-
niecia sie narzedzia nie doszto do obrazen.

- Uzywac tylko elektronarzedzi w nienagannym stanie.

- Narzedzia robocze moga stac sie ekstremalnie gorace. Po cieciu nie doty-
kac narzedzia roboczego i upewnic sig, czy szlifierka po zakorczeniu prac
znajduje sie w bezpiecznym miejscu.

- Podczas prac na murze lub przy sufitach zwracac szczegélng uwage na
prowadzenie przewoddéw elektrycznych oraz rur doprowadzajgcych wode
i odprowadzajacych Scieki.

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania farb

- Nie szlifowac farb zawierajgcych otéw. Przed rozpoczeciem pracy upewnié
sie, ze szlifowana farba nie zawiera otowiu. Pyt z farb zawierajgcych otéw
moze prowadzi¢ do zatruc.

- Mozna sprawdzic czy farba nie zawiera otowiu dzieki specjalnemu testo-
wi lub w profesjonalnym zaktadzie malarskim. W przypadku watpliwosci
nalezy uzywac specjalnej maski przeciwpytowej zabezpieczajacej przed
pytem zawierajagcym otdw. Zasiegnac porady u specjalistow.
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Bezpieczenstwo

- Podczas szlifowania powtok, niektdrych gatunkéw drewna i metali zawie-
rajgcych otéw moga powstawac szkodliwe lub trujgce pyty. Dotykanie lub
wdychanie pytu moze byc szkodliwe dla osoby obstugujacej urzadzenie
lub 0séb znajdujgcych sie w poblizu. Chronic siebie i osoby znajdujace sie
w poblizu przed kontaktem lub wdychaniem tych pytéw poprzez stosowa-
nie odpowiednich Srodkéw ochrony indywidualnej. Zwykte maski prze-
ciwpytowe nie sg bezpieczne.

- Dzieci oraz kobiety w cigzy nie moga wchodzi¢ do pomieszczania i stano-
wiska pracy, gdzie wykonuije sie prace szlifierskie.

- Podczas pracy zaniechac jedzenia, picia czy palenia tytoniu. Przed jedze-
niem, piciem czy paleniem umy¢ rece. Nie pozostawiac jedzenie i picia na
zewnatrz, poniewaz istnieje ryzyko osiadania na nich pytu.

- Po szlifowaniu doktadnie oczysci¢ powierzchnie strefy roboczej.

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace narzedzia
odsysajacego pyt

Pyty z materiatéw powtok zawierajgcych otdw, niektérych gatunkéw drewna,
mineratéw i metalu moga by¢ szkodliwe dla zdrowia. Dotkniecie lub wdychanie
pytéw moze powodowac reakcje alergiczne i/lub schorzenia drég oddechowych
uzytkownika albo 0s6b znajdujacych sie w poblizu. Niektére pyty, jak pytz debu
lub buku, s uznawane za rakotworcze, zwtaszcza w pofgczeniu z substancjami
dodatkowymi do obrébki drewna (chromian, Srodki ochronne do drewna).

- Nalezy zawsze wykorzystywac narzedzie odsysajgce pyt.

- Do odsysania pytu, ktéry jest wyjgtkowo szkodliwy dla zdrowia, rakotwor-
czy lub suchy nalezy uzywac specjalnego odkurzacza.

- Zapewnic odpowiednig wentylacje miejsca pracy.

- Podczas prac, gdzie powstaje pyt nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa z
filtrem klasy P2. Jesli szlifierka jest wyposazona w przytgcze urzadzenia
do odsysania pytu i/lub urzadzenia do przechwytywania pytu, to nalezy
podtaczy¢ urzadzenie do odsysania pytu.

- Dla obrabianych materiatéw nalezy przestrzegac przepiséw obowigzuija-
cych w kraju uzytkownika.

- Podczas utylizacji pytu nalezy zachowa¢ wyjatkowa ostroznos¢, poniewaz
niektdre materiaty w postaci pytu mogg by¢ wybuchowe. Nie wrzucac
pytu szlifierskiego do ognia. Mieszanki czgsteczek pytu z olejem lub wodg
moga z uptywem czasu zapalic sie samoczynnie.



Przygotowanie

$rodki bezpieczeristwa do ochrony przeciwpozarowej

- Nalezy trzymac w pogotowiu gashice.
W przypadku pozaru drewna i papieru. Gasnica proszkowa (pozar klasy ABC) lub
gashica piankowa (pozar klasy AB).
Dla pozardw instalacji elektrycznej: Gasnica Sniegowa (C02) (klasa pozaru B).

$rodki bezpieczenistwa dla oséb z implantami
medycznymi

Kazde elektronarzedzie wytwarza podczas pracy pole elektromagnetyczne, ktére
moze w hiekorzystnych warunkach wptynaé negatywnie na dziatanie implantéw me-
dycznych (np. rozrusznik serca).

Przed rozpoczeciem pracy z elektronarzedziem:
- Skonsultowac sie z lekarzem.
- Skonsultowac sie z producentem implantu.

Przygotowanie

Sprawdzic szlifierke i zakres dostawy
1. Wyjac¢ szlifierke z opakowania trzymajac jg obiema dtorimi.
2. Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna (patrz Rys. A).

3. Sprawdzi¢, czy szlifierka lub jej poszczegodlne czesci nie sg uszkodzone. W przy-
padku stwierdzenia uszkodzenia nie nalezy uzywac szlifierki. Skontaktowac sie
z producentem za posrednictwem punktu serwisowego wskazanego w karcie
gwarancyjne;j.

Poznawanie zasady dziatania

Szlifierka nie wprowadza zamontowanego narzedzia w ruch obrotowy, tylko w ruch
wahadtowy (oscylacja).

Informacje o dopuszczalnych materiatach

Wykorzystujgc nastepujace narzedzia mozna obrabiac zamieszczone na liscie
materiaty:

Brzeszczot do ciecia wgtebnego
Materiaty: Drewno, tworzywo sztuczne, gips i inne miekkie materiaty

Zastosowanie: Rozcinanie i ciecie wgtebne, ciecie blisko brzegéw w trudno dostep-
nych obszarach, wycinanie wyztobien
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Przygotowanie

Brzeszczot segmentowy (£
Materiaty: Drewno, tworzywo sztuczne

Zastosowanie: Rozcinanie i ciecie wgtebne, ciecie blisko brzegéw w trudno dostep-
nych miejscach (np. skracanie oscieznicy drzwiowych) dopasowanie paneli

Plyta szlifierska £

Materiaty: Drewno i metal (odpowiedni papier szlifierski jest dotaczony do produktu)
Zastosowanie: Szlifowanie przy krawedziach i w trudno dostepnych obszarach
Skrobak i)

Materiaty: Resztki zaprawy/betonu, kleje do ptytek/dywandw, resztki farb/silikonu

Zastosowanie: Usuwanie resztek materiatow (np. resztki kleju do dywandéw na
podtodze)

Przygotowania szlifierki

A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!
Przypadkowe uruchomienie szlifierki moze prowadzic do ciezkich obrazen.
- Przed zamocowaniem narzedzi wyja¢ wtyczke sieciowa z gniazdka.

Montaz uchwytu

- Wkreci¢ uchwyt w gwint @E9.
Zwracac uwage na to, aby przykreci¢ uchwyt dla oséb praworecznych po lewej
stronie a leworecznych po prawe;j.

Podtaczanie narzedzia odsysajacego pyt

A OSTRZEZENIE!

Ryzyko dla zdrowia!
Nieprawidtowo dziatajgce narzedzie odsysajace pyt moze prowadzi¢ do szkdd
na zdrowiu.

- Nalezy zapoznac sie i przestrzegac rozdziatu dotyczacego bezpieczenstwa
.Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace narzedzia odsysajacego pyt’ poda-
nego na poczatku niniejszej instrukcji obstugi.

1. Zamocowac kanat odsysajacy E79 za pomoca dwdch hakéw na przedniej
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Przygotowanie

obudowie metalowej i za pomoca tylnego klipsa mocujacego EED w dolnej czesci
szlifierki (patrz rozdz. B).

Zwraca¢ uwage na to, aby kanat odsysajacy byt prawidtowo osadzony na szlifierce
oraz aby klips mocujacy zablokowat sie w wyztobieniu.

2. Podigczy¢ adapter odsysajacy na kréécu przytaczeniowym kanatu odsysaja-
cego i dokreci¢ adapter odsysajgcy obracajgc w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara.

3. Podtgczy¢ odpowiednie urzgdzenie odsysajgce do adaptera odsysajgcego (np.
odkurzacz warsztatowy).

Montaz narzedzi

A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!

Istnieje zagrozenie obrazeniami, jesli urzadzenia nie zostang prawidtowo za-

montowane tak, aby podczas ich uzywania nie mogty mie¢ kontaktu z dtonia.

- Nie montowac narzedzi w taki sposdb, aby mogty mie¢ kontakt z dtonig
uzytkownika. Nie dopuscic¢ do tego, aby ostrza byty skierowane w kierun-
ku dtoni uzytkownika.

A UWAGA!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!

Mechanizm mocujacy wytwarza duzg site naciggu podczas podnoszenia dzwi-

gni zaciskowej, ktdra odrzuca dzwignie zaciskowg wstecz i moze doprowadzi¢

do obrazen uzytkownika.

- Nalezy zawsze odchyli¢ dZwignie zaciskowg 0 180° lub az do oporu, zanim
sie jg zwolni.

- Nie doprowadzac do tego, aby otwarta dZzwignia zaciskowa miata kontakt
z innymi przedmiotami, gdyz i tak moze zostac lekko odrzucona wstecz.

- Nalezy uwazac, aby palce nie zakleszczyty sie podczas montazu narzedzia.

Urzadzenie mozna zamontowac dopiero po zamocowaniu kanatu odsysajacego E79.
Uzywac tylko nieuszkodzonych narzedzi roboczych w nienagannym stanie, aby za-
pewni¢ bezpieczenstwo i jakos¢ pracy.

Mocowanie narzedzia @ na szlifierce pozwala zamocowac narzedzie w réznych po-
zycjach za pomoca mechanizmu szybkomocujgcego.
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Eksploatacja

. Otworzy¢ dzwignie zaciskowa @8 w catosci, przechylajac jg do oporu

(patrz rys. €). Zdja¢ w razie potrzeby zamontowane wczesniej narzedzie robocze.

. Ustawic¢ narzedzie pod wybranym katem na jego mocowaniu (patrz rys. E). Pod-

czas uzywania brzeszczotu do ciecia wgtebnego i skrobaka E[0) uwazac na to,

aby narzedzia prawidtowo przylegaty wokoét (patrz rys. F).
3. Przytozyc ostone zaciskowg @ (patrz rys. D).
4. Podtaczy¢ dzwignie zaciskowa w taki sposdb, aby sie zablokowata.
5. Upewnic sie, czy narzedzie zostato prawidtowo zatozone.
Zaktadanie/wymiana papieru szlifierskiego na plycie szlifierskiej

Zamocowac wybrany papier szlifierski & za pomoca zapiecia na rzepy na ptycie szli-

fierskiej @M. Zwrdci¢ uwage, aby papier szlifierski nie wystawat.
Papier szlifierski musi by¢ zamocowany w catosci za pomocg zamkniecia na rzep na
ptycie szlifierskiej i nie moze by¢ pofalowany.
Dla zapewnienia optymalnego odsysania pytu pamiegtac o tym, aby wyttoczenia na
papierze szlifierskim pasowaty w otwory na ptycie szlifierskiej.
- Aby zdjac papier szlifierski, chwyci¢ go za koncéwke i odsuna¢ od ptyty szlifier-
skiej.

Eksploatacja
Wybor wstepny liczby oscylacji

Za pomocg mechanizmu wstepnego wyboru liczby oscylacji mozna dowolnie
ustawiac liczbe oscylacji w zakresie od 15 000 do 23 000 obr./min. Stopier 1 0znacza
minimalna liczbe oscylacji, a stopier 6 maksymalna. Mozna zmienic liczbe oscylacji,
gdy szlifierka jest wiaczona.

- Aby ustawic liczbe oscylacji, nalezy obréci¢ mechanizm wstepnego wyboru liczby

oscylacji do wybranego poziomu.
wymagana liczba oscylacji jest uzalezniona od warunkéw pracy i nalezy jg wy-
znaczy¢ wykonujgc préby.

Wiaczanie i wylaczanie szlifierki
- Aby wiaczyc szlifierke, nalezy przesuna¢ wigcznik/wytgcznik na pozycje 1.
- Aby wylaczyé szlifierke, nalezy przesungé wtacznik/wytacznik na pozycje 0.
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Eksploatacja
Praca ze szlifierka

Pitowanie

Uzywac wylgcznie nieuszkodzonych brzeszczotdw w nienagannym stanie. Wygiete
lub stepione brzeszczoty moga peknaé, wptyngé negatywnie na proces ciecia lub spo-
wodowac odrzut.

Brzeszczot do ciecia wgtebnego oraz brzeszczot segmentowy @ mozna zamon-
towac w zaleznosci od potrzeb pod réznym katem (miedzy -90° a +90°). Dzieki temu
mozna zapobiec intensywnemu zuzyciu brzeszczotu segmentowego przy okreslonym
obszarze krawedzi.

- Przed rozpoczeciem pitowania za pomoca brzeszczotéw HCS w drewnie, ptytach
widrowych, materiatach budowlanych itd. sprawdzi¢ czy nie ma ciat obcych jak
gwozdzie, Sruby itd. Usunac ciata obce lub uzy¢ brzeszczotéw, ktére nadaja sie
réwniez do pitowania stali (np. brzeszczoty bimetalowe).

Do ciecia wgtebnego nadaja sie tylko miekkie materiaty jak drewno sosny/$wierku,
karton gipsowy itp.

Skrobanie

Aby uzyskac dobre wyniki pracy, nalezy regularnie ostrzy¢ skrobak E[0). Pracowac na
miekkim podtozu (np. drewno) pod ptaskim katem i przy niskim punkcie docisku. W
przeciwnym razie skrobak moze cig¢ sp6d.

- Do skrobania ustawiac od Sredniej do wysokiej liczby oscylacji.

Szlifowanie
- Do szlifowania ustawia¢ wysoka liczbe oscylaciji.
Dla prawidtowego szlifowania nalezy przestrzegac nastepujgcych wskazowek:

- Przesuwac szlifierke rdwnolegle i ptasko wykonujac ruch okrezny albo zamiennie
w kierunku wzdtuznym lub poprzecznym.

- Wydajnos¢ usuwania materiatu i jakos¢ szlifowania sg w znacznym stopniu wy-
znaczane przez wybor papieru szlifierskiego @B, wybranego wstepnie stopnia
liczby oscylaciji i sity docisku.

- Dociskac szlifierke rownomiernie i nie za mocno.

Silny docisk nie zwieksza wydajnosci pracy.

- W celu przeszlifowania profili i zaokraglen pracowac z sama koncéwka lub krawe-
dzig ptyty szlifierskiej @B.

Przy szlifowaniu punktowym papier szlifierski moze sie mocno nagrzac. Zmniejszy¢
liczbe oscylacji i docisk oraz regularnie odczekad, az papier szlifierski sie schtodzi.

- Nie uzywac szlifierki z ptynnymi Srodkami do polerowania lub szlifowania.
- Gdy tylko jeden rog sie zuzyje, to nalezy przetozy¢ papier szlifierski o 120°.
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Czyszczenie i konserwacja

Czyszczenie i konserwacja

A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!

Przypadkowe uruchomienie szlifierki moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen na
skutek dziatania brzeszczotu.

- Wyjac wtyczke sieciowa z gniazdka.

A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo poparzenia!

Niektore narzedzia nagrzewajg sie podczas pracy i moga spowodowac popa-
rzenia.

- Przed kazdym czyszczeniem odczekad, az narzedzie catkowicie ostygnie.

WSKAZOWKA!

Ryzyko uszkodzenia!

Nieprawidtowa obstuga narzedzia moze doprowadzi¢ do jego uszkodzen.

- Nie stosowac zadnych agresywnych srodkéw czyszczacych, szczotek ze
szczecing metalowa lub nylonowa, ani ostrych czy metalowych przedmio-
tow do czyszczenia, takich jak noze, twarde szpachle itp. Mogg one uszko-
dzi¢ powierzchnie.

- Dopilnowa¢, aby do obudowy szlifierki nie przedostata sie woda aniinne
ptyny.

Czyszczenie szlifierki
Po kazdym uzyciu
1. Odblokowac kanat odsysajgcy i zdjac go ze szlifierki.
2. Wyczysci¢ kanat odsysajacy i obudowe za pomocg miekkiego pedzla lub sprezo-
nym powietrzem.

3. Wytrze¢ obudowe w przypadku silnych zabrudzen wilgotng szmatkg a nastepnie
wytrzed jg do sucha.

4. Ponownie zatozy¢ kanat odsysajacy na szlifierke.
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Przechowywanie i transport

Co osiem godzin pracy
1. Odblokowac i zdja¢ kanat odsysajacy.

2. Nasmarowac olejem ruchome czesci mocowania narzedzia @ za pomocg ogol-
nie dostepnego oleju uniwersalnego.

3. Ponownie zatozy¢ kanat odsysajgcy na szlifierke.

Kontrola szlifierki

Nalezy regularnie sprawdzac stan szlifierki. Sprawdzi¢ miedzy innymi, czy:
- wiacznik/wytacznik nie jest uszkodzony,

- narzedzie robocze jest w nienagannym stanie,

- piny na mocowaniu narzedzia @ sa w nienagannym stanie,

- mozna w sposdb niezawodny i mocny zablokowaé mechanizm mocujacy narze-
dziaroboczego,

- kabel sieciowy nie jest uszkodzony.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia nalezy zleci¢ usuniecie jego w wyspe-
cjalizowanym warsztacie, aby uniknaé zagrozen.

Przechowywanie i transport

WSKAZOWKA!

Ryzyko uszkodzenia!

Gdy szlifierka nie jest przechowywana lub transportowana w prawidtowy spo-

sob, to moze ulec uszkodzeniu.

- Szlifierke przechowywac i transportowac w czystym, suchym i wolnym od
mrozéw miejscu. Nalezy zawsze uzywac dotgczonej torby, aby przechowy-
wac i transportowac szlifierke i akcesoria. Inne miejsca przechowywania i
mozliwosci transportu nie zabezpieczaja szlifierki w wystarczajacy sposadb.

1. Przed przechowywaniem gruntownie oczyscic szlifierke (patrz rozdziat ,Czyszcze-
nie i konserwacja”).

2. Upewnic sie, ze szlifierka i osprzet sg zupetnie suche.

3. Przechowywac lub transportowac czystg szlifierke i akcesoria w miare mozliwosci
w torbie ED.

22



Rozwigzywanie problemow

Niektdre usterki moga powstac na skutek drobnych bteddw, ktére mozna samodziel-
nie usunga¢. W tym celu postepowac zgodnie z instrukcjami zawartymi w ponizszej

tabeli.

Rozwigzywanie probleméw

Jesli w ten sposob nie uda sie usungc usterki szlifierki, to nalezy skontaktowac sie z

dziatem obstugi klienta.

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzywanie probleméow

Nie mozna zamonto-
wac uchwytu lub
szlifierki.

Gwint @& jest - Gwint powinien by¢ zawsze

zabrudzony. czysty, zgodnie z opisem w roz-
dziale ,Czyszczenie i konser-
wacja”.

Mocowanie - Prosze zwrdcic sie do dziatu

narzedzia @M jest obstugi klienta producenta,

uszkodzone. aby zleci¢ wymiane uszkodzo-

nej lub niesprawnej czesci.

Kanat odsysajacy
lub adapter
odsysajacy EED jest
luzno osadzony/za-
wsze opada.

Kanat odsysajacy lub
adapter odsysajacy
nie jest prawidtowo
zamocowany.

Zamocowac kanat odsysajacy
za pomoca klipsa

mocujgcego na obudowie
szlifierki.

Docisng¢ adapter odsysajacy
na kréccu przytgczeniowym
kanatu odsysajacego i obrocic
go w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, aby
go zamocowac.

Nie mozna wigczy¢
szlifierki.

Wigcznik/wytacznik EB
blokuje sie.

Wigcznik/wytacznik powinien
by¢ zawsze czysty, zgodnie z
opisem w rozdziale ,Czyszcze-
nie i konserwacja”.

Wiacznik/wytacznik jest
uszkodzony.

Prosze zwrocic sie do dziatu
obstugi klienta producenta,
aby zleci¢ wymiane uszkodzo-
nej lub niesprawnej czesci.
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Dane techniczne

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwiazywanie problemow

Po wigczeniu szlifierki
mocowanie
narzedzia @M nie po-
rusza sie.

Zanieczyszczenie, wiory
drzewne lub inne mate
przedmioty znajduja
sie w przestrzeni po-
Sredniej mocowania
narzedzia.

Wyjac kabel sieciowy z gniazd-
ka sieciowego i w razie po-
trzeby odkurzy¢ odkurzaczem
przestrzen poSrednig moco-
wania narzedzia.

Szlifierka jest
uszkodzona.

Prosze zwrdcic sie do dziatu
obstugi klienta producenta.

Nie mozna zmniejszac
lub zwiekszac oscylacji
/ liczby oscylacji.

Mechanizm wstepnego
wyboru liczby
oscylagji jest

W razie potrzeby odkurzy¢ od-
kurzaczem mechanizm wstep-
nego wyboru liczby oscylacji i

zabrudzony. przestrzen posrednia.
Dane techniczne
Szlifierka
Numer artykutu: 0554
Model / numer modelu: FM 300 / WU5404064
Dane elektryczne
Napiecie zasilajgce: 230-240V~
Czestotliwos¢ sieciowa: 50 Hz
Pobdr mocy: 300w

Liczba oscylacji na biegu jatowym:

Dane fizyczne

Wymiary bez akcesoriow i kabla (dt. x szer. x wys.):

Kat oscylacji:
Ciezar bez narzedzia:
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Informacja dotyczaca hatasu/wibracji

Informacja dotyczaca hatasu/wibracji

A OSTRZEZENIE!

Ryzyko dla zdrowia!

Praca bez ochrony stuchu lub odziezy ochronnej moze prowadzic do uszczerbku
na zdrowiu.

- Podczas pracy nalezy nosi¢ ochrone stuchu i odpowiednig odziez ochron-
na.

Podana catkowita wartos¢ drgan i podane wartosci emisji hatasu zostaty zmierzone

standardowa metoda zgodnie z normg (EN 62841-1 & EN 62841-2-4) i dzieki temu moz-

na je wykorzystywac do poréwnan z innymi narzedziami. Mozna je wykorzystac do

tymczasowej oceny ekspozycji.

Zmierzono zgodnie z DIN EN 62841-1; EN62841-2-4. Hatas w miejscu pracy moze prze-

kroczy¢ 85 dB(A), w takim przypadku uzytkownik musi stosowac Srodki ochronne (no-

si¢ odpowiednig ochrone stuchu).

e Poziom ciSnienia akustycznego La 80,3 dB(A)

* Poziom mocy akustycznejL ,: 91,3 dB(A)

e NiepewnoS$¢ pomiaru K: 3,0 dB(A)
Uwaga!

wartosci emitowanych drgan i hataséw moga sie rézni¢ od podanych danych podczas
rzeczywistego stosowania elektronarzedzia, w zaleznosci od sposobu jego wykorzy-
stywania, a w szczeg6lnosci od obrabianego elementu.

Nalezy sprobowac utrzymywac obcigzenia wibracjami i hatasem na mozliwie najniz-
szym poziomie. Przyktadowe Srodki do zmniejszenia obcigzenia wibracjami:

¢ Noszenie rekawic podczas uzywania narzedzia

e QOgraniczenie czasu pracy

e Uzywanie akcesoriow w dobrym stanie

¢ Regularna konserwacja i czyszczenie urzadzenia

* Wytaczanie urzadzenia, gdy nie jest uzywane

* Unikanie przecigzenia urzadzenia

Podane powyzej wartosci to wartosci emisji hatasu i dlatego nie muszg jednoczesnie
odzwierciedla¢ bezpiecznych wartosci w miejscu pracy. Wzajemny zwigzek miedzy
poziomem emisji a imisji nie moze prowadzi¢ z pewnoscig do refleksji, czy dodatkowe
Srodki ostroznosci sg potrzebne, czy tez nie.
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Informacja dotyczaca hatasu/wibracji

Czynniki, ktére moga wptynac na dany poziom imisji wystepujacy w miejscu pracy, za-
wieraja specyfikacje przestrzeni roboczej i otoczenia, czas trwania oddziatywan, inne
zrodfa hatasu itd.

W przypadku niezawodnych wartosci w miejscu pracy prosze uwzglednié rdwniez
mozliwe odstepstwa zawarte w regulacjach krajowych. Jednak wyzej podane infor-
macje pozwalajg uzytkownikowi dokonaé lepszej oceny zagrozenia i ryzyka.

Drgania dfoni/reki:

Praca (szlifowanie)

e Gtowny uchwyt ap: 1,953 m/s2
¢ Dodatkowy uchwyt ap: 2,636 m/s?
e NiepewnoS$¢ pomiaru K: 1,5 m/s?
Bieg jatowy
e Gtowny uchwyt ap: 5711 m/s2
* Dodatkowy uchwyt an: 8,837 m/s?
e NiepewnoS$¢ pomiaru K: 1,5 m/s?
UWAGA!

Wyzej podana wartos¢ emisji drgan (poziom drgan) zostat pomierzony zgodnie z
okres$longa przez norme DIN EN 62841-1; EN62841-2-4 procedure pomiarowa i moze
zostac uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Nadaje sie rowniez do tymczasowej
oceny obcigzenia drganiami. Zgodnie z ponizszym opisem, rzeczywista wartos¢ emisji
drgan moze by¢ odmienna w zaleznosci od rodzaju uzytkowania:

e Stan szlifierki lub prawidtowa konserwacja;

¢ Rodzaj materiatu i uzycie szlifierki;

* zastosowanie wiasciwego osprzetu i jego nienaganny stan techniczny,

¢ Prawidtowe trzymanie szlifierki przez uzytkownika;

¢ Uzywanie szlifierki zgodnie z jej przeznaczeniem, jak opisano w niniejszej instruk-
¢ji obstugi.
Nieodpowiednie uzytkowanie szlifierki moze powodowac choroby uwarunkowane
wibracjami.
UWAGA!

W zaleznosci od uzytkowania bgdz warunkéw obstugi w celu ochrony uzytkownika
nalezy przestrzegac nastepujgcych srodkdw bezpieczenstwa:

- Nalezy sprobowac w miare mozliwosci unika¢ wibracji.

- Wykorzystywac wytgcznie akcesoria w nienagannym stanie.

- Podczas uzywania szlifierki nosi¢ rekawice antywibracyjne.
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Utylizacja

- Dogladac i konserwowac szlifierke zgodnie z opisem w niniejszej instrukcji obstugi.
- Unikac uzywania szlifierki przy temperaturze ponizej10°C.

- Zaplanowac etapy pracy w taki sposdb, aby nie trzeba byto uzywac silnie wibru-
jacej szlifierki przez wiele dni pod rzad.

Utylizacja

Utylizacja opakowania

.‘ Opakowanie nalezy usung¢ do odpowiedniego kontenera na odpady.
' L) Tekture i karton nalezy zutylizowac razem z makulaturg, folie razem z
.’ tworzywem sztucznym.

Utylizacja szlifierki
- Zutylizowac szlifierke zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju uzytkowania.

Starych urzadzen nie wolno wyrzucaé do odpadow domowych!
Symbol ten informuje o tym, Ze produkt ten nie moze by¢ usuwany ra-
zem z odpadami domowymi, zgodnie z Dyrektywa w sprawie zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego (2012/19/UE) i ustawami krajo-

B \wymi Nalezy przekaza¢ niniejszy produkt do odpowiedniego punktu
zbiorki. Mozna to na przykfad zrobi¢ oddajac produkt podczas zakupu
podobnego produktu lub oddajac w wyznaczonym punkcie zbidrki
starego sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Niewtasciwe poste-
powanie ze starym sprzetem moze mie¢ negatywny wptyw na $ro-
dowisko i ludzkie zdrowie, ze wzgledu na potencjalnie niebezpieczne
substancje, ktore zawarte sg czesto w odpadach sprzetu elektrycznego
i elektronicznego. Ponadto dzieki wtasciwej utylizacji tego produktu
przyczyniamy sie do skutecznego wykorzystania naturalnych zaso-
bow. Informacje dotyczace punktow zbiodrki starego sprzetu mozna
otrzymac w zarzadzie miasta, publiczno-prawnym przedsiebiorstwie
utylizacji, autoryzowanym punkcie recyklingu odpadéw sprzetu elek-
trycznego i elektronicznego lub firmie wywozacej odpady.

27



Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci

Gnmetall Meister GmbH
Oberkamper StralRe 37-39
42349 Wuppertal
Germany/Niemcy

Deklaracja zgodnosci WE

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia,
7e ponizszy wyrdb. ..

SZLIFIERKA
OSCYLACYINA FM 300

FERREX®

WU5404064 - 0554+ 50/19

... jest zgodny z wszystkimi postanowie
niami zawartymi w przytoczonych
dyrektywach.

2011/65/EU (RoHS)
2006/42/EC (MD)
2014/30/EU (EMC)

Wykorzystane normy sharmonizowane:

Wuppertal,....... 04.04.2019

"":"'-I-—
Ingo Heimann (M.Sc.)
Kierunek techniczny/Rozwéj produktu

\Przechowywanie dokumentacji technicznej.

EN 62841-1:2015
EN 62841-2-4:2014
EN1S012100:2010
EN 55014-1:2017
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
EN 55014-2:2015
EN 50581:2012

Conmetall Meister GmbH - Oberkamper StraBe 37-39 - 42349 Wuppertal - Germany/Niemcy
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Przedruk i powielanie
(réwniez fragmentéw)
wylacznie za zgoda:

Conmetall Meister GmbH
Oberkamper Str. 37-39
42349 Wuppertal
Niemcy

2019

Niniejszy dokument, w tym wszystkie jego czesci,
jest chroniony prawem autorskim.

Kazde uzycie wykraczajace poza scisty zakres prawa
autorskiego bez zgody Conmetall Meister GmbH
jest niedopuszczalne i karalne.

Dotyczy to w szczegdéInosci powielania, ttumacze-
nia, filmowania oraz wprowadzania do systemow
elektronicznych i obrébki w systemach elektronicz-
nych.
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