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*Przyktadowy rysunek!
Zakres dostawy nie obejmuije tarczy szlifujacej/tnacej.

Y Tarcza szlifujgca/tnaca*



Informacje ogéine

Informacje ogolne

Czytanie instrukgcji obstugi i przechowywanie jej

Ta instrukcja obstugi jest integralng czescig 40 V Li-lon akumulatorowej
szlifierki kgtowej FAW 40-N (zwanej dalej ,szlifierkg”). Zawiera ona wazne
informacje dotyczgce bezpieczenstwa, uzytkowania i pielegnacji.
Przed uzyciem szlifierki nalezy doktadnie przeczytac instrukcje obstugi.

W szczegdlnosci nalezy przestrzegac wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa i

ostrzezen. Nieprzestrzeganie zalecen niniejszej instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen lub uszkodzenia szlifierki.

Przestrzegac obowigzujacych lokalnych lub krajowych przepiséw dotyczgcych uzyt-
kowania tego produktu. Przechowac niniejszg instrukcje w bezpiecznym miejscu w
celu pdzniejszego odniesienia sie do niej. Przekazujgc szlifierke osobie trzeciej, nalezy
koniecznie dotaczy¢ niniejsza instrukcje obstugi.

Niniejszg instrukcje obstugi mozna pobrac w formacie PDF z naszej strony interneto-
wej www.conmetallmeister.de.

Objasnienia symboli
Ponizsze symbole i zwroty ostrzegawcze sg uzywane w niniejszej instrukcji obstugi
lub mozna je znaleZ¢ na szlifierce lub na opakowaniu.

Wskazuje na niebezpieczna sytuacje, ktéra w
A OSTRZEZENIE! przypadku jej zignorowania moze doprowadzi¢

do Smierci lub do powaznych obrazen.

Przestrzega przed mozliwymi szkodami

NOTYFIKACJA! rzeczowymi.

® Symbol przekazujacy przydatne dodatkowe informacje na temat
montazu lub eksploatacji.

oznaczone tym symbolem spetniajg wszystkie wtasciwe przepisy wspdl-
notowe Europejskiego Obszaru Gospodarczego.

Symbol ,GS” oznacza sprawdzone bezpieczenstwo. Produkty oznaczone
tym znakiem sg zgodne z wymogami niemieckiej ustawy o bezpieczen-
stwie produktéw (ProdSG).

1
c € Deklaracja zgodnosci (patrz rozdziat ,Deklaracja zgodnosci”): Produkty

Nalezy przeczytac instrukcje obstugi.



Bezpieczenstwo

Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa.

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu.

Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

Bezpieczenstwo

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Szlifierka jest przeznaczona wytgcznie dla uzytkownika prywatnego do zastosowan
hobbystycznych i majsterkowania do nastepujacych celéw:

 do ciecia na sucho elementéw metalowych i z kamienia,
¢ do szlifowania matych powierzchni,
 do skrawania na sucho elementéw metalowych.

Wszystkie inne zastosowania sg stanowczo wykluczone i traktowane jako uzytkowa-
nie niezgodne z przeznaczeniem. Szlifierka jest zaprojektowana wytgcznie do uzytku
bez zastosowania wody.

W zakresie dostawy szlifierki nie znajduje sie akumulator ani tadowarka. Nalezy je zaku-

pi¢ osobno: Szlifierka moze by¢ napedzana akumulatorem 20/40 V marki Activ Energy®.
Do szlifierki stosowac wytgcznie akumulatory wymienione w rozdziale ,,Dane technicz-
ne”. Nie napedzac jej akumulatorami innego producenta.

Producent ani sprzedawca nie ponoszg odpowiedzialnosci za obrazenia, utrate war-
tosci lub szkody powstate wskutek uzytkowania produktu w sposéb nieprawidtowy
lub niezgodny z jego przeznaczeniem. Mozliwe przyktady uzycia btednego lub nie-
zgodnego z przeznaczeniem:

¢ Uzytkowanie szlifierki do celéw niezgodnych z jej przeznaczeniem;
e uzytkowanie szlifierki jako polerki;
* nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa i ostrzezen, jak i instrukcji doty-

czacych montazu, eksploatacji, konserwacji i czyszczenia, ktére zawarte sa w
niniejszej instrukcji obstugi;

* nieprzestrzeganie ewentualnych odnosnych przepisow dotyczacych uzytko-
wania szlifierki i/lub ogélnie obowigzujgcych przepiséw z zakresu BHP, medy-
cyny pracy lub bezpieczenstwa technicznego;



Bezpieczenstwo

* stosowanie akcesoriéw i czesci zamiennych nieprzeznaczonych do szlifierki;

¢ przerobki dokonane na szlifierce;

* naprawa szlifierki przez kogos innego, niz producent lub specjalista;

* uzywanie szlifierki do celow komercyjnych, rzemiesiniczych lub przemysto-
wych;

» obstuga lub konserwacja szlifierki przez osoby, ktore nie znaja sie na jej obstu-
dze i/lub nie rozumiejg zagrozen z tym zwigzanych.

Ryzyko rezydualne

Nawet jesli urzadzenie bedzie uzywane zgodnie z przeznaczeniem, nieoczywistego
ryzyka rezydualnego nie da sie w petni wykluczyé.

W zaleznosci od typu szlifierki moga pojawic sie nastepujgce zagrozenia:
 Odrzucanie/wyrzucanie czesci lub odtamanie szlifowanych powierzchni, narze-

dzia roboczego lub obrabianego materiatu stanowi ryzyko ciezkiego okaleczenia,
utraty wzroku, jesli uzytkownik nie stosuje przepisowych okularéw ochronnych;

* kontakt z ostrymi lub gorgcymi czesciami obrabianego elementu lub narzedzia
roboczego podczas pracy i robét konserwacyjnych;

« uszkodzenie stuchu, w przypadku braku ochronnikéw stuchu;
 wdychanie Scieru lub szlifowanej powierzchni.

0golne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
elektronarzedzi

A\ OSTRZEZENIE Przeczytaé wszystkie wskazéwki dotyczace bezpieczeri-
stwa i instrukcje.

Nieprzestrzeganie ponizszych instrukcji moze skutkowac porazeniem przez prad elek-
tryczny, pozarem i/lub ciezkimi obraZzeniami.

Zachowac wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje na
przysztosc.

Stosowane we wskazowkach bezpieczeristwa pojecie ,elektronarzedzie”
odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych siecig elektryczng (z przewodem
sieciowym) lub elektronarzedzi zasilanych akumulatorem (bez przewodu
sieciowego).

Bezpieczenstwo stanowiska pracy

a) Nalezy utrzymywac porzadek na stanowisku pracy, a obszar
roboczy powinien by¢ dobrze oswietlony. Nieporzadek lub zte
oswietlenie strefy robaczej mogg prowadzic do wypadkow.



b)

0

Bezpieczenstwo

Nie pracowac z uzyciem elektronarzedzia w przestrzeni zagrozo-
nej potencjalnym wybuchem, w ktorej znajduja sie palne ciecze,
gazy lub pyly. Elektronarzedzia powoduja iskrzenie, ktore moze
zapali¢ pyt lub opary.

Dzieci i osoby przygladajace sie powinny przebywac w bezpiecz-
nej odlegtosci od miejsca pracy. Chwila nieuwagi moze doprowa-
dzi¢ do utraty kontroli nad urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

9]

d)

e)

f)

Wtyczka narzedzia musi pasowac do gniazdka sieciowego.
Wtyczki nie wolno w zaden sposob zmieniac. Nie uzywa¢ wtyczek
przejsciowek z elektronarzedziami z uziemieniem. Niezmienione
wtyczki i dopasowane gniazdka sieciowe zmniejszajg ryzyko poraze-
nia pragdem elektrycznym.

Nalezy unikac kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami jak
rury, grzejniki, piece i lodowki. Ryzyko porazenia pradem jest wigk-
sze, gdy ciato uzytkownika jest uziemione.

Chroni¢ elektronarzedzie przed deszczem i wilgocia. Przenikniecie
wody do elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pragdem elek-
trycznym.

Nie wykorzystywac przewodu niezgodnie z przeznaczeniem, aby
przenosic elektronarzedzie lub zeby wyciagnac wtyczke z gniazd-
ka. Przewod nalezy trzymac z dala od zrodta wysokiej tempera-
tury, oleju, ostrych krawedzi czy poruszajacych sie czesci. Uszko-
dzone lub splatane przewody podwyZzszaja ryzyko porazenia pragdem
elektrycznym.

Jezeli pracujemy z uzyciem elektronarzedzia na wolnym powie-
trzu, nalezy korzysta¢ z przedtuzaczy, ktdre przeznaczone s3 do
pracy na zewnatrz. Stosowanie przedfuzacza przeznaczonego do
pracy na zewngtrz zmniejsza ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

Jesli nie mozna uniknac pracy elektronarzedzia w wilgotnym
srodowisku, uzywac wytacznika réznicowopradowego. Zastoso-
wanie wytacznika réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

a)

Zawsze zachowywac uwage, koncentrowac sie na swojej pracy i
rozsadnie postepowac z elektronarzedziem. Nie uzywac elektro-



Bezpieczenstwo

b)

0

d)

e)

f)

9)

narzedzia w przypadku zmeczenia, badz pod wptywem narko-
tykow, alkoholu lub lekow. Moment nieuwagi podczas uzywania
elektronarzedzia moze prowadzic do powaznych obrazen.

Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej i zawsze okulary ochronne.
Noszenie srodkoéw ochrony indywidualnej - maski przeciwpytowej,
obuwia z podeszwami antyposlizgowymi lub srodkow ochrony
stuchu (w zaleznosci od rodzaju i zastosowania elektronarzedzia),
zmniejsza ryzyko obrazen ciafa.

Nalezy unikac niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Przed
wiozeniem wtyczki do gniazdka i/lub podtaczeniem do akumula-
tora, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem elektrona-
rzedzia, nalezy upewnic sie, czy elektronarzedzie jest wytaczone.
Trzymanie palca na wytgczniku podczas przenoszenia elektronarze-
dzia lub podfaczenie do pradu wlaczonego narzedzia, moze stac sie
przyczyng wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia, nalezy usuna¢ narzedzia
nastawcze lub klucze ptaskie. Narzedzie lub klucz, znajdujacy sie
w ruchomych czesciach urzadzenia moga doprowadZzic do obraZen
ciafa.

Nalezy unikac nienaturalnych pozycji przy pracy. Nalezy dbac

o stabilna pozycje przy pracy i zachowanie rownowagi. v ten
sposob mozliwa bedzie lepsza kontrola elektronarzedzia w nieprze-
widzianych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nosic luznej odziezy ani bizuterii.
Wiosy i odziez trzymac z dala od ruchomych czesci. LuZna odziez,
bizuteria czy dfuzsze wtosy moga byc¢ pochwycone przez ruchome
czesci.

Jezeli istnieje mozliwos¢ zamontowania urzadzen odsysajacych

i wychwytujacych pyt, nalezy upewnic sie, ze s one podtaczone
i beda prawidltowo uzyte. UZycie narzedzia odsysajagcego pyt moze
zmniejszy¢ zagroZenie stwarzane przez pyt.

Uzytkowanie i postepowanie z elektronarzedziami

10

a)

Nie przecigzac elektronarzedzia. Do pracy nalezy uzywac elektro-
narzedzia, ktore jest do tego przewidziane. Z odpowiednio do-
branym elektronarzedziem pracuje sie lepiej i bezpieczniej w danym
zakresie wydajnosci.



b)

0

d)

f)

9)

Bezpieczenstwo

Nie uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym przetacznikiem.
Elektronarzedzie, ktorego nie mozna witgczyc lub wytaczyc jest nie-
bezpieczne i nalezy je naprawic.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych, przed
wymiang osprzetu lub odtozeniem elektronarzedzia zawsze
wyjmowac wtyczke przewodu z gniazda sieciowego i/lub wyjac
akumulator. 7en srodek ostroznosci zapobiega niezamierzonemu
uruchomieniu elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia przechowywac z dala od zasiegu
dzieci. Nie pozwalac uzywac elektronarzedzi osobom, ktore nie s3
z nimi obeznane lub nie przeczytaly niniejszej instrukcji. £/ektro-
narzedzia w rekach niedoswiadczonych osob sg niebezpieczne.

Utrzymywac elektronarzedzia w nienagannym stanie technicz-
nym. Sprawdzi¢, czy ruchome elementy obracaja sie bez pro-
blemu, nie s3 zakleszczone, pekniete ani tak uszkodzone, ze nie
zapewniajg prawidiowego funkcjonowania elektronarzedzia.
Uszkodzone elektronarzedzia nalezy naprawic przed uzyciem.
Przyczyng wielu wypadkow sa Zle konserwowane elektronarzedzia.

Ostrzy¢ i utrzymywac w czystosci swoje narzedzia tnace. Staran-
nie konserwowane, ostre narzedzia tngce rzadziej sie zakleszczajg i
fatwiej nimi pracowac.

Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia robocze itp. nalezy uzywac
zgodnie z t3 instrukcja. Nalezy przy tym uwzglednic¢ warunki
pracy i czynnosc, jaka nalezy wykonac. Uzywanie elektronarzedzi
do innych celow niz przewidziane zastosowanie moze prowadzic do
niebezpiecznych sytuacji.

Uzytkowanie i postepowanie z narzedziami akumulatorowymi

a)

b)

0

Akumulator nalezy tadowac wytacznie przy pomocy tadowarek
zalecanych przez producenta. W przypadku tadowarki przezna-
czonej tylko do okreslonego rodzaju akumulatora wtoZenie innego
akumulatora grozi pozarem.

Stosowac tylko akumulatory przeznaczone do danego rodzaju
elektronarzedzi. Stosowanie innych akumulatorow prowadzi do
obraZen i stwarza ryzyko poZaru.

Nieuzywane akumulatory trzymac z dala od spinaczy biurowych,
monet, kluczy, gwozdzi, wkretéw lub innych matych przedmio-
tow metalowych, ktére moga spowodowac zwarcie stykow. Zwar-
cie stykow akumulatora moZe skutkowac oparzeniami lub pozarem.

1



Bezpieczenstwo

d)

W przypadku niewtasciwego stosowania z akumulatora moze
wyciekac elektrolit. Nie dotykac go. W razie przypadkowego kon-
taktu sptukac woda. Jesli elektrolit dostanie sie do oczu, skonsulto-
wac sie dodatkowo z lekarzem. Wyciekajacy elektrolit zakumulatora
moze przyczynic sie do podraznien skory lub oparzen.

Serwis

a)

Naprawe urzadzenia zlecac¢ wytacznie wykwalifikowanemu per-
sonelowi, stosujacemu tylko oryginalne czesci zamienne.Gwaran-
tuje to zachowanie bezpieczeristwa elektronarzedzia.

Specjalne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifierek

0golne wskazowki bezpieczenstwa podczas szlifowania i ciecia

12

a)

b)

0

d)

f)

To elektronarzedzie nalezy uzywac jako szlifierke i maszyne do
ciecia. Przestrzegac wszystkich wskazowek bezpieczenstwa,
instrukcji, rysunkow i danych otrzymanych wraz z tym urza-
dzeniem. Jesli nie bedzie sie przestrzegac nastepujgcych instrukdji,
moze dojs¢ do poraZenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub ciezkich
obrazen.

To elektronarzedzie nie nadaje sie do szlifowania z uzyciem
papieru Sciernego, prac ze szczotka druciang czy polerowania.
Stosowanie do prac, do ktorych to elektronarzedzie nie jest przezna-
czone moze spowodowac zagroZzenia i obraZenia.

Nie korzystac z osprzetu, ktory nie zostat przewidziany i nie

jest zalecany przez producenta dla tego elektronarzedzia. 7o Ze
osprzet mozna byto zamocowac na elektronarzedziu nie daje Zadnej
gwarancji bezpiecznego uzytkowania.

Dopuszczalna liczba obrotéw narzedzia roboczego nie moze byc
mniejsza niz podana na elektronarzedziu maksymalna predkosc
obrotowa. Narzedzie robocze, obracajace sie z szybszg predkoscia niz
dopuszczalna, moze sie ztamac, a jego czesci odprysnac.

$rednica zewnetrzna i grubosé narzedzia roboczego musza
odpowiadac wymiarom elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
niewtasciwych wymiarach nie moga byc wystarczajaco ostoniete lub
kontrolowane.

Narzedzia robocze z wkiadka gwintowana muszg dokiadnie
pasowac na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi robo-
czych mocowanych przy uzyciu kotnierza srednica otworu na-



9)

h)

)

Bezpieczenstwo

rzedzia roboczego musi byc dopasowana do srednicy kotnierza.
Narzedzia robocze, ktore nie moga byc doktadnie osadzone na elek-
tronarzedziu, obracaja sie nierownomiernie, bardzo mocno wibrujg i
moga spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

W zadnym wypadku nie uzywac uszkodzonych narzedzi. Przed
kazdym uzytkowaniem sprawdzi¢ narzedzia robocze np. tarcze
szlifujace pod katem odpryskow i pekniec, talerze szlifierskie pod
katem peknie¢, starcia lub mocnego zuzycia, szczotki druciane
pod katem luznych lub ztamanych drutow. Jesli elektronarze-
dzie lub narzedzie robocze upadnie na ziemie, sprawdzic, czy nie
zostaty uszkodzone lub skorzysta¢ z nieuszkodzonego narzedzia
roboczego. Jesli elektronarzedzie zostato sprawdzone i umoco-
wane, nalezy je wiaczy¢ na 1 minute na najwyzsze obroty, zwra-
cajac przy tym uwage, by osoba obstugujaca i osoby postronne
znajdujace sie w poblizu, znalazly sie poza jego strefa. Uszkodzone
narzedzia najczesciej famig sie w tym czasie probnym.

Nosic srodki ochrony indywidualnej. W zaleznosci od wykony-
wanej pracy uzywac petna maske ochronna, maske na oczy lub
okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciw-
pytowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub specjalnego
fartucha, chronigcego przed matymi czastkami Scieranego i
obrabianego materiatu. Nalezy chronic oczy przed unoszacymi sie w
powietrzu ciatami obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska przeciw-
pytowa i ochronna drog oddechowych musza filtrowac pyt powsta-
Jacy podczas pracy. 0Oddziatywanie hatasu przez dfuzszy okres, moze
doprowadZzic do utraty stuchu.

Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaty sie w bezpiecz-
nej odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia. Kazda osoba
wchodzaca do strefy roboczej musi nosic srodki ochrony indywi-
dualnej. Odfamki obrabianego przedmiotu lub pekniete narzedzia
robocze moga odpryskiwac i spowodowac obrazenia rowniez poza
bezposrednig strefg zasiegu.

Podczas wykonywania prac, przy ktorych narzedzie mogtoby na-
trafic na ukryte przewody elektryczne, nalezy je trzymac wytacz-
nie za izolowane powierzchnie uchwytu.Kontakt z przewodem sieci
zasilajacej moZe spowodowac przekazanie napiecia na czesci meta-
lowe elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac porazenie pradem
elektrycznym.
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Bezpieczenstwo

k) Przewad sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajacych sie
narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,
przewad sieciowy moZe zostac przeciety lub wciggniety, a dtori lub
cata reka moga dostac sie do rotujgcego narzedzia roboczego.

) Nigdy nie odktadac elektronarzedzia az do momentu jego catko-
witego zatrzymania. Obracajgce sie elektronarzedzie moze wejs¢ w
kontakt z powierzchnig, na ktora jest odtoZone, przez co mozna stracic
kontrole nad nim.

m) Podczas przenoszenia elektronarzedzie nie moze byc wiaczone.
Odziez przez przypadkowy kontakt z obracajgcym sie narzedziem
roboczym moze zostac wciggnieta i moze sie ono wwiercic¢ w ciato
osoby obstugujacey.

n) Regularnie czyscic szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia. Drmu-
chawa silnika wcigga kurz do obudowy, a duze nagromadzenie pytu
metalowego moze spowodowac zagroZenie elektryczne.

0) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu tatwopalnych materia-
tow. Iskry moga zapalic te materiaty.

p) Nie uzywa¢ zadnego narzedzia roboczego, ktére wymaga ptyn-
nego chtodziwa. Stosowanie wody lub innych ptynnych chtodziw
moze prowadZzic do poraZzenia pradem elektrycznym.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace ryzyka odrzutu

Odrzut stanowi gwattowng reakcje na zakleszczenie lub zahaczenie obracajacego
narzedzia roboczego np. tarczy szlifujacej, talerza szlifierskiego, szczotki drucianej

lub innego. Zahaczenie lub zablokowanie prowadzi do gwattownego zatrzymania
rotujgcego narzedzia roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez
to szarpniete w kierunku przeciwnym do jego kierunku obrotu. Gdy, np. tarcza szlifu-
jaca zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym przedmiocie, zanurzona w materiale jej
krawedz, moze sie zablokowac¢ i spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Ruch tarczy
szlifujgcej (w kierunku osoby obstugujacej lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kie-
runku ruchu tarczy w miejscu zablokowania. Oprécz tego tarcze szlifujgce moga sie
takze ztamac.

0drzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego uzycia elektronarzedzia.
Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych ponizej odpowiednich srodkow
0stroznosci.
a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzymacd, a ciato i rece ustawic
w pozycji, umozliwiajgcej ztagodzenie odrzutu. Nalezy zawsze
uzywac dodatkowego uchwytu, zeby miec jak najwiekszg kon-
trole nad sitami odrzutu lub momentem odwodzacym podczas
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b)

0

d)

e)

Bezpieczenstwo

rozruchu. Osoba obstugujaca urzadzenie moze opanowac szarpnie-
cia i zjawisko odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich srodkow
0stroznosci.

Nigdy nie zblizac reki do obracajacego sie narzedzia roboczego.
Na skutek odrzutu, elektronarzedzie moze przemieszczac sie nad reka
osoby obstugujacey.

Nalezy trzymac sie z dala od strefy zasiegu, w ktorej poruszy sie
elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek odrzutu, elektrona-
rzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ruchu tarczy
szlifujgcej w miefjscu zablokowania.

Szczegolnie ostroznie nalezy obrabiac narozniki, ostre krawedzie
itd. Nalezy zapobiegac temu, by narzedzia robocze zostaty

odbite lub by sie nie zablokowaty. Obracajace sie narzedzie robocze
Jjest bardziej podatne na zakleszczenie przy obrobce katow, ostrych
krawedzi lub gdy zostanie odbite. MoZe to stac sie przyczyna utraty
kontroli lub odrzutu.

Nie uzywac tarcz tancuchowych lub zebatych do ciecia. Narzedzia
robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifowania i
przecinania sciernica

a)

b)

0

Nalezy uzywac wytacznie tarcz szlifujacych/ tnacych przezna-
czonych dla danego elektronarzedzia i odpowiedniej ostony
przeznaczonej dla danej tarczy. Tarcze szlifujgce/tnace, nie bedace
narzedziem roboczym danego elektronarzedzia nie moga byc¢
wystarczajgco ostfoniete i nie sg wystarczajaco bezpieczne.

Tarcze szlifujgce/tnace wygiete nalezy mocowac w taki sposob,
aby ich powierzchnia szlifujaca nie wystawata poza krawed:
pokrywy ochronnej. Niefachowo osadzona tarcza szlifujgca/tnaca,
wystajgca poza krawedZz pokrywy ochronnej nie moze byc¢ wystarcza-
Jaco osfonieta.

Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia i

- aby zagwarantowac jak najwiekszy stopien bezpieczenstwa -
ustawiona tak, aby czesc Sciernicy, odstonieta i zwrécona do oso-
by obstugujacej, byta jak najmniejsza. Ostona chroni osobe obstu-
gujaca przed odtamkami, przypadkowym kontaktem ze sciernicg, jak
rowniez iskrami, ktore mogtyby spowodowac zapalenie sie odzieZy.



Bezpieczenstwo

d)

e)

f)

$ciernic mozna uzywac tylko do prac dla nich przewidzianych. Na
przyktad: Nigdy nie szlifowa¢ boczng powierzchnia tarczy tnacej.
Tarcze tngce przeznaczone sg do usuwania materiafu krawedzig tar-
czy. Wptyw sit bocznych na te sciernice moze je ztamac.

Do wybranej tarczy szlifujacej/tnacej nalezy uzywac zawsze nie-
uszkodzonych kotnierzy mocujacych o prawidtowej wielkosci i
ksztalcie. Odpowiednie kotnierze podpierajg tarcze szlifujaca/ tngca
i zmniejszaja tym samym niebezpieczeristwo jej ztamania sie. Kotnie-
rze do tarcz tngcych moga roznic sie od kotnierzy przeznaczonych do
innych tarcz szlifujgacych.

Nie nalezy uzywac zuzytych tarcz szlifujgcych/tnacych z wiek-
szych elektronarzedazi. Tarcze szlifujgce/ tnace do wiekszych elek-
tronarzedzi nie sg zaprojektowane dla wyzszej liczby obrotow, ktora
Jest charakterystyka mniejszych elektronarzedzi i moga sie dlatego
ztamac.

Dodatkowe szczegdlne wskazowki bezpieczenistwa dla
przecinania sciernica
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a)

b)

0

d)

Nalezy unikac zablokowania sie tarczy tnacej lub za duzego
nacisku. Nie nalezy przeprowadzac nadmiernie gtebokich ciec.
Przecigzenie tarczy tngcej podwyzsza jej obcigzenie i jej sktonnosc do
zakleszczenia sie lub zablokowania i tym samym moZzliwosc odrzutu
lub ztamania sie sciernicy.

Nalezy unikac obszaru przed i za obracajaca sie tarcza tnaca.
Przesuwanie tarczy tngcej w obrabianym przedmiocie w kierunku od
siebie, moze spowodowac, iz w razie odrzutu, elektronarzedzie
odskoczy wraz z obracajacg sie tarczg bezposrednio w kierunku oso-
by obstugujacey.

W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub przerwy w pracy,
elektronarzedzie nalezy wytaczy¢ i odczekac, az tarcza catkowicie
sie zatrzyma. Nigdy nie nalezy probowac wycigga¢ poruszajacej
sie jeszcze tarczy z miejsca ciecia, gdyz moze to wywota¢ odrzut.
NaleZy wykryc i usunac przyczyne zakleszczenia sie.

Nie wigczac ponownie elektronarzedzia, dopoki znajduje sie

ono w materiale. Przed kontynuacja ciecia, tarcza tngca powinna
osiggnac swoja petna predkosc obrotowa. W przeciwnym wypad-
ku tarcza moZe sie zaczepic, wyskoczyc z przedmiotu obrabianego lub
spowodowac odrzut.



e)

f)

Bezpieczenstwo

Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka podeprzec, aby
zmniejszy¢ ryzyko odrzutu, spowodowanego przez zakleszczo-
na tarcze. Duze przedmioty moga sie ugigc pod ciezarem wiasnym.
Obrabiany przedmiot naleZy podeprzec z obydwu stron, zarowno w
poblizu linii ciecia jak i przy krawedzi.

Zachowac szczeg6Ing ostroznosc przy wycinaniu otworow w Scia-
nach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach. Wgfe-
biajaca sie w materiat tarcza tngca moze spowodowac odrzut narze-
dzia po natrafieniu na przewody gazowe, wodociggowe, przewody
elektryczne lub inne przedmioty.

Wskazowki bezpieczenstwa dla szlifowania

a)

b)

d)

e)

f)

Nie szlifowac farb zawierajgcych otdw. Przed rozpoczeciem pracy
upewnic sie, ze szlifowana farba nie zawiera otowiu. Pyt z farb zawie-
rajgcych otéw moze prowadzi¢ do zatruc.

Mozna sprawdzic czy farba nie zawiera otowiu dzieki specjalnemu
testowi lub w profesjonalnym zaktadzie malarskim. W przypadku
watpliwosci nalezy uzywac specjalnej maski przeciwpytowej zabez-
pieczajgcej przed pytem zawierajgcym otéw. Zasiegna¢ porady u
specjalistow.

Podczas szlifowania powtok i metali zawierajgcych otéw moga
powstawac szkodliwe lub trujgce pyty. Dotykanie lub wdychanie pytu
moze byc¢ szkodliwe dla osoby obstugujgcej urzadzenie lub os6b
znajdujacych sie w poblizu. Chronic siebie i osoby znajdujgce sie w
poblizu przed kontaktem lub wdychaniem tych pytéw poprzez stoso-
wanie odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej. Zwykte maski
przeciwpytowe nie sg bezpieczne.

Dzieci oraz kobiety w cigzy nie moga wchodzi¢ do pomieszczania i
stanowiska pracy, gdzie wykonuije sie prace szlifierskie.

Podczas pracy zaniechac jedzenia, picia czy palenia tytoniu. Przed
jedzeniem, piciem czy paleniem umy¢ rece. Nie pozostawiac jedzenie
i picia na zewnatrz, poniewaz istnieje ryzyko osiadania na nich pytu.

Po szlifowaniu doktadnie oczysci¢ powierzchnie strefy roboczej.
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Przygotowanie

Szczegotowe wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
urzadzenia

‘ A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!

Niewtasciwe uzytkowanie szlifierki moze prowadzi¢ do ciezkich
obrazen.

- Na gorze szlifierki znajduje sie blokada wrzeciona. Nigdy nie
weciskac blokady wrzeciona, gdy tarcza szlifujgca/tnaca jest w
ruchu, réwniez wtedy, gdy szlifierka wtasnie zostata wytgczo-
na, a tarcza szlifujgca/tngca ewentualnie sie jeszcze obraca.

- Do szlifierki uzywac wytgcznie wzmocnionych tarcz szlifujg-
cych/tngcych i diamentowych tarcz tnacych.

- Prace zwigzane z cieciem moga by¢ wykonywane wytgcznie z
zamknietg ostona tarczy.

- Prace zwigzane ze szlifowaniem mogag by¢ wykonywane
wytgcznie z otwartg ostona tarczy.

Przygotowanie

‘ A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!
Przypadkowe uruchomienie szlifierki moze prowadzi¢ do ciezkich
obrazen.

- Zawsze wyjmowac akumulator ze szlifierki, miedzy innymi
przed montazem, demontazem osprzetu lub innych prac
podejmowanych na szlifierce.

Kontrola szlifierki i zawartosci opakowania
1. Usung¢ materiat opakowaniowy.
2. Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna (patrz rys. A).

3. Sprawdzi¢, czy szlifierka lub jej poszczegdlne czesci nie sg uszkodzone.
W przypadku stwierdzenia uszkodzenia nie nalezy korzystac ze szlifierki.
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Przygotowanie

Skontaktowac sie z producentem za posrednictwem punktu serwisowego wska-
zanego w karcie gwarancyjnej.

Poznawanie zasady dziatania

Szlifierka to urzadzenie napedzane elektrycznie z szybko rotujgca okragta tarcza szli-
fujaca/tnaca, napedzana przektadnig stozkowa.

Uzytkowanie akumulatora

‘ A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!

Niewtasciwe uzytkowanie akumulatora i tadowarki moze prowa-
dzic¢ do obrazen.

- Akumulator nie znajduje sie w zakresie dostawy tej szlifierki.
Do szlifierki stosowac wytgcznie akumulatory wymienione w
rozdziale ,Dane techniczne”. Nie napedzac jej akumulatorami
innego producenta.

- Przeczytaci przestrzegac zalecen instrukcji obstugi wykorzy-
stywanych kompletéw akumulatora i tadowarki.

tadowanie akumulatora

- W celu zatadowania akumulatora stosowac sie do zalecen instrukcji obstugi
wykorzystywanych kompletéw akumulatora i tadowarki.

Montaz i demontaz akumulatora

- Aby wtozy¢ akumulator nacisngé przycisk zwolnienia blokady akumulatora i wsu-
nac go do jego uchwytu (patrzrys. A).
Akumulator zatrzaskuje sie ze styszalnym kliknieciem.

- Aby wyjac¢ akumulator, nacisnac przycisk zwolnienia blokady akumulatora i wyjaé
go z jego uchwytu.
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Przygotowanie

Montaz dodatkowego uchwytu

‘ A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!

Niewtasciwe uzytkowanie szlifierki moze prowadzi¢ do ciezkich

obrazen.

- Szlifierka moze by¢ uzywana tylko oburecznie zzamontowa-
nym dodatkowym uchwytem.

Dodatkowy uchwyt mozna zamocowac w trzech réznych pozycjach z przodu szli-
fierki (patrz rys. C):

¢ po lewej stronie urzadzenia,
* po prawej stronie urzgdzenia,
¢ nagodrze urzadzenia.
- Wybra¢ miejsce zamontowania dodatkowego uchwytu.

- Przykreci¢ dodatkowy uchwyt zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara do
wybranego gwintu

Montaz / wymiana tarczy szlifujacej/tnacej

‘ A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!

Jezeli uzywana jest uszkodzona tarcza szlifujgca/tnaca lub tarcza ta
nie zostata prawidtowo zamocowana istnieje ryzyko obrazen.

- Przed nasadzeniem tarczy szhfulqcej/tnqcej sprawd2|c je pod
katem ewentualnych uszkodzen np. pekniec i zuzycia. Nigdy nie
uzywac uszkodzonych lub zuzytych tarcz szlifujgcych/tnacych.

- Przestrzegac kierunku obrotéw tarczy szlifujgcej/tnacej.

- Zawsze uzywac odpowiednich rekawic ochronnych podczas
manipulacji tarczg szlifujgca/tnaca.

Zdejmowanie zamontowanej tarczy szlifujacej/tnacej
1. Wylaczyé szlifierke i wyjac akumulator z jego uchwytu
2. Umiescic¢ klucz montazowy od spodu na kotnierzu mocujgcym tak, aby
klucz mocujacy znalazt sie w otworach kotnierza mocujacego (patrz rys. C).
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Przygotowanie

3. Przytrzymac wcisnietg blokade wrzeciona 8 i poluzowac przy pomocy klucza
montazowego $ruby kotnierza mocujgcego poprzez odkrecanie w kierunku prze-
ciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

4. Catkowicie odkreci¢ kotnierz mocujacy z wrzeciona.
5. Zdja¢ zamontowana tarcze szlifujgca/tngca E7 z wrzeciona.

Zaktadanie tarczy szlifujgcej/tnacej

1. Upewnic sie, ze szlifierka jest wytaczona, a akumulator nie znajduje sie w uchwy-
cie akumulatora.

2. Natozy¢ ewentualnie podktadke kotnierzowg €D lub prawidtowo jg utozyd, jesli
podktadka ta byta wczesniej usunieta lub nieprawidtowo utozona (patrz rys. ).
Przesung¢ podkiadke kotnierzowa na wrzecionie @ maksymalnie do konca i tak
ja dopasowac do wrzeciona, aby boczne krawedzie powierzchni kotnierza trafity
do odpowiednich zagtebien we wrzecionie.

3. Sprawdzi¢, czy podktadka kotnierzowa jest prawidtowo osadzona na wrzecionie:
» Podktadka kotnierzowa musi by¢ bezpiecznie zamocowana na wrzecionie.
* Jesli podktadka kotnierzowa sie obraca, wrzeciono rowniez musi sie obracac.

4. Natozy¢ wybrana tarcze szlifujgca/tnaca na wrzeciono.
Pamietac, ze ustawienie tarczy szlifujgcej/tnacej zalezy od typu tarczy.
Dlatego nalezy przestrzegac zalecen odnosnie ustawienia tarczy szlifujgcej/tnacej
rys. D niniejszej instrukcji obstugi, jak i danych producenta dotyczacych tarczy
szlifujgcej/tnace;.

5. Natozy¢ na wrzeciono prawidtowo ustawiony kotnierz mocujacy @B. Pamietad, ze
ustawienie kotnierza mocujgcego zalezy od typu tarczy. Dlatego nalezy przestrze-
gac zalecen odnosnie ustawienia kotnierza mocujgcego rys. D niniejszej instrukgji
obstugi.

6. Dokreci¢ kotnierz mocujgcy na wrzecionie zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara.

7. Umiescic klucz montazowy @B od spodu na kotnierzu mocujgcym tak, aby klucz
mocujacy znalazt sie w otworach kotnierza mocujgcego (patrz rys. C).

8. Przytrzymac wcisnietg blokade wrzeciona @M i zamocowac przy pomocy klucza
montazowego Sruby kotnierza mocujgcego poprzez dokrecenie ich zgodnie z kie-
runkiem ruchu wskazéwek zegara.

9. Upewnic sie, ze tarcza szlifujgca/tnaca zostata prawidtowo, bezpiecznie i mocno
osadzona na wrzecionie. W tym celu przekrecic reka tarcze szlifujgca/tnaca i upew-
ni¢ sie, czy jest prawidtowo zabezpieczona i obraca sie. Tarcza szlifujgca/tnaca nie
moze wibrowac.
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Przygotowanie

Zakfadanie i zmiana ostony tarczy

A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!

Jesli ostona tarczy jest nieprawidtowo zamontowana lub ustawiona
istnieje ryzyko obrazen.

Prace zwigzane z cieciem mogq by¢ wykonywane wytgcznie z
zamknietg ostong tarczy @2.

Prace zwigzane ze szlifowaniem moga by¢ wykonywane
wytgcznie z otwartg ostona tarczy .

Zawsze ustawiac ostone tarczy tak, aby jej czes¢ kryjaca, w
celu ochrony przed iskrami i Scierem, zwrdcona byta do osoby
obstugujace;.

Zaktadanie ostony tarczy

o Przy dostawie ostona tarczy jest wstepnie zamontowana na szlifierce
1 do tarcz zdzierajacych.

Postepowac zgodnie z opisem ponizej, jesli chcemy zmieni¢ pozycje ostony tarczy
lub @29, aby dopasowac jg do odpowiednich warunkow pracy:

1
2.

22

Wytaczy¢ szlifierke i wyja¢ akumulator z jego uchwytu E.

Otworzy¢ catkowicie opaske zaciskowa zamontowanej ostony tarczy
(patrzrys. B).

W tym celu odciggnac¢ dzwigienke obejmy zaciskowej z szyjki ostony tarczy i zdjac
opaske zaciskowa z haczyka na ostonie tarczy.

. Przekrecic ostone tarczy w uchwycie na szlifierce w kierunku ruchu wskazo-

wek zegara lub w przeciwnym, aby prawidtowo ustawic ostone tarczy.

. Natozy¢ opaske zaciskowa ponownie na haczyk na ostonie tarczy, w momencie

gdy ostona ta znajduje sie w wybranej pozy(ji.

. Zamocowac ostone tarczy na uchwycie.

W tym celu ztozy¢ dZzwigienke opaski zaciskowej w kierunku ostony tarczy, tak aby
dzwigienka przylegata do szyjki ostony tarczy.

. Upewnic sie, czy ostona tarczy jest prawidtowo zamocowana i nie mozna jej obra-

ca¢ na uchwycie.



Przygotowanie

Zmiana ostony tarczy

Postepowac zgodnie z opisem ponizej, jesli chcemy zmieni¢ zamontowana ostone tar-
czy na inng ostone tarczy @)

1.
2.

wylaczyc szlifierke i wyjg¢ akumulator z jego uchwytu EE9.

Zdjac kotnierz mocujacy EEM, tarcze szlifujgca/tnacg €9 i podktadke kotnierzowa E[LH
zwrzeciona @D, tak jak opisano w rozdziale ,Zdejmowanie zamontowanej tarczy
szlifujgcej/tnacej”.

. Otworzy¢ catkowicie opaske zaciskowa zamontowanej ostony tarczy

(patrzrys. B).
W tym celu odciggnac dzwigienke obejmy zaciskowe] z szyjki ostony tarczy i zdjg¢
opaske zaciskowg z haczyka na ostonie tarczy.

. Przekreci¢ ostone tarczy w uchwycie na szlifierce w kierunku ruchu wskazéwek

zegara lub w przeciwnym, aby ustawic ostone tarczy tak, aby noski byty utozone
po wewnetrznej stronie szyjki ostony tarczy nad odpowiednimi zagtebieniami w
uchwycie.

. Zdjg¢ ostone tarczy z uchwytu na szlifierce w dot.
. Utozy¢ w gtebi uchwytu nowa ostone tarczy z otwartg opaska zaciskowa tak, aby

noski byty utozone po wewnetrznej stronie szyjki ostony tarczy nad odpowiednimi
zagtebieniami w uchwycie.

7. Wsunac ostone tarczy maksymalnie do uchwytu.

8.

9.

10.

1.

Ustawic opaske zaciskowa i hatozy¢ ponownie opaske zaciskowa na haczyk na
ostonie tarczy, w momencie gdy ta ostona znajduje sie w wybranej pozyciji.

Zamocowac ostone tarczy na uchwycie.

W tym celu ztozy¢ dZzwigienke opaski zaciskowej w kierunku ostony tarczy, tak aby
dzwigienka przylegata do szyjki ostony tarczy.

Upewnic sie, czy ostona tarczy jest prawidtowo zamocowana i nie mozna jej obra-
cac na uchwycie.

Zatozy¢ z powrotem na szlifierce podktadke kotnierza, tarcze szlifujgca/tnaca i kot-
nierz mocujgcy, tak jak opisano w rozdziale ,Zaktadanie tarczy szlifujgcej/tnacej”.
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Przygotowanie

Dopuszczone tarcze szlifujace/tngce

‘ A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!

Jesli probujemy zamontowac nieodpowiednie tarcze szlifujgce/tna-

ce na szlifierce lub uzywamy szlifierki z wykorzystaniem nieodpo-

wiednich tarcz szlifujgcych/tngcych, istnieje ryzyko obrazen.

- Nigdy nie montowac nieodpowiednich dla szlifierki tarcz szli-
fujgcych/tnacych.

- Uzywac tylko tarcz szlifujgcych, tarcz tnacych i diamentowych
tarcz tnacych, ktore przewidziano w tej instrukcji obstugi.

- Przestrzegac danych producenta odnosnie zastosowania
tarczy szlifujgcej/tnacej. Dopuszczona liczba obrotéw tarczy
szlifujgcej/tngcej musi by¢ wyzsza od liczby obrotow szlifierki
na biegu jatowym.

- Nie uzywac tarcz tngcych do Scierania i skrawania.

Dopuszczalna liczba obrotéw (obr./min) tarczy szlifujgcej/tngcej musi odpowiadac
przynajmniej podanej liczbie obrotdw szlifierki na biegu jatowym, badz posiadac
oznaczenie predkos$¢ obwodowa 80 m/s.

- Podczas wyboru tarczy szlifujgcej/tnacej upewnic sie na podstawie informacji do-
tyczacych dopuszczalnej liczbie obrotéw, badZ predkosci obwodowej na etykiecie
tarczy szlifujgcej/tnacej, ze wybrana tarcza nadaje sie do danej szlifierki.

Wymiary tarcz szlifujacych:

o Srednica: 125 mm

e Grubo$¢: maks. 4-6 mm

e Otwor mocujgcy: 22,23 mm
Wymiary tarcz tnagcych:

* Srednica: 125 mm

e Grubo$¢: maks. 3,0 mm

e Otwdr mocujacy: 22,23 mm

Wymiary tarcz tnacych dla segmentowych lub diamentowych tarcz turbo do cie-
cia na sucho:

¢ Srednica: 125 mm

e  Grubosé: maks. 3,0 mm

e Otwor mocujgcy: 22,23 mm
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Praca

Praca

‘ A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!

W przypadku niewtasciwej obstugi istnieje ryzyko obrazen.

- UWAGA! Szlifierke mozna odtozy¢ dopiero wtedy, gdy wrzecio-
no catkowicie sie zatrzymato.

- UWAGA! Przed kazdym uzyciem i po kazdej zmianie narzedzia
roboczego przeprowadzi¢ prébny przebieg. Stale sprawdzac,
czy tarcza szlifujgca/tnagca jest w nienagannym stanie tech-
niczny, prawidtowo zamontowana i obraca sie swobodnie.
Prébny przebieg powinien trwac¢ minimalnie 1 minute.

Uzytkowanie szlifierki

Pamietac, ze wiacznik/wytacznik nie blokuje sie automatycznie w po-
i przedniej pozycji:
Jesli nie zablokuje sie wigcznika/wytgcznika w poprzedniej pozycji,
jak opisano ponizej, ten przy puszczeniu odskakuje, a szlifierka sie
uruchamia.

Uruchamianie szlifierki

1. Szlifierke mocno trzymac obiema rekoma, trzymajgc jedna reka za powierzchnie
uchwytu i druga mocno obejmujgc dodatkowy uchwyt @ (patrz rys. A).

2. Aby wigczy¢ szlifierke, tylng czes¢ wigcznika/wytacznika @B trzymac wcisnietag do
dotu i przesung¢ wtacznik/wytgcznik do przodu w
kierunku ostony tarczy lub @9).

3. Aby zablokowa¢ witgcznik/wytacznik w pozycji przetacznika, przytrzymac go prze-
sunietym do przodu i ztozy¢ przednig jego czes¢ w dot tak, aby weszta w przewi-
dziane wyztobienie na szlifierce a wigcznik/wytgcznik zostat zablokowany.

Praca ze szlifierka

4. Wykonac zaplanowane ze szlifierkg prace.
Podczas wykonywania pracy przestrzegac informacji zawartych w rozdziale ,Wska-
z6wki dotyczace pracy”.
Wylaczanie szlifierki
5. Nacisnac na tylng czes¢ wigcznika/wylgcznika tak, aby zwolnic jego przednig czesc
z zablokowanej pozycji.
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Praca

Ochrona przed ponownym uruchomieniem

Jesli akumulator znajduije sie w szlifierce, a wiacznik/wytgcznik znajduje sie w
przedniej pozycji przetacznika, ochrona przed ponownym uruchomieniem zapobiega
wiaczeniu sie szlifierki katowej.

- Wtym przypadku najpierw wylgczy¢ wigcznik/wytgcznik, jak opisano w rozdziale
LUzytkowanie szlifierki”.

Nastepnie mozna jak zwykle wigczy¢ szlifierke.

Sposob pracy

‘ A OSTRZEZENIE!

Ryzyko uszczerbku na zdrowiu!
W przypadku niewtasciwego uzytkowania istnieje ryzyko obrazen.

- UWAGA! W zadnym razie nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego
azbest.

NOTYFIKACJA!

Ryzyko uszkodzenia!
Niewtasciwe uzytkowanie moze uszkodzic szlifierke.

- Szlifierka nie nadaje sie do uzytku z uzyciem wody. Nie cig¢ na
mokro z pomoca tej szlifierki.

0golne wskazowki dotyczace sposobu pracy

- Zawsze stosowac odpowiednig tarcze i ostone tarczy do danej pracy (Scieranie/
ciecie) i obrabianego materiatu (metal/kamien).

- Przygotowac stabilng powierzchnie do zamocowania na niej obrabianego przed-
miotu.

- Przestrzegac kierunku obrotu i dziatania.
- Utrzymywac jak najwigkszy dystans miedzy urzgdzeniem a osobg obstugujaca.
- Unika¢ uderzen w obrabiany przedmiot.

Specjalne wskazowki dotyczace ciecia
- Tylko lekko dociskac tarcze tnaca.
- Zwrdci¢ uwage, ze nie nalezy wywiera¢ nacisku bocznego na tarcze tnaca.
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Czyszczenie i konserwacja

- Dopasowac posuw do materiatu.

- Szlifierke prowadzi¢ przeciwbieznie (patrz rys. E) i pod katem 90° do obrabiane-
go przedmiotu.

Specjalne wskazowki dotyczace Scierania (szlifowania)
- Trzymac szlifierke pod katem 30° do 40° do obrabianego przedmiotu.
- Przesuwac szlifierkg tam i z powrotem, mocno jg dociskajac.

Po zakonczeniu uzytkowania
1. Wylaczy( szlifierke, jak opisano w rozdziale ,Uzytkowanie szlifierki”.
2. Wyjaé akumulator z jego uchwytu
3. Pozwoli¢ na catkowite ostudzenie szlifierki.
4. esli to konieczne, zdja¢ narzedzie robocze.

Czyszczenie i konserwacja

‘ A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!

Przypadkowe uruchomienie szlifierki moze prowadzi¢ do ciezkich
obrazen.

- Zawsze wyjmowac akumulator ze szlifierki, przed jej czyszcze-
niem i pracami konserwacyjnymi.

‘ A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo poparzenia!

Niektére narzedzia nagrzewaja sie podczas pracy i moga spowo-
dowac poparzenia.

- Przed czyszczeniem odstawic szlifierke i zamontowane tarcze
szlifujgce/tngce do catkowitego wystygniecia.
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Przechowywanie i transport

NOTYFIKACJA!

Ryzyko uszkodzenia!

Niewtasciwe czyszczenie moze uszkodzic szlifierke.

- Nie stosowac zadnych agresywnych srodkéw czyszczacych,
szczotek ze szczecing metalowa lub nylonowa, ani ostrych czy
metalowych przedmiotéw do czyszczenia, takich jak noze,
twarde szpachle itp. Mogg one uszkodzi¢ powierzchnie.

- Dopilnowa¢, aby do obudowy szlifierki nie przedostata sie
woda ani inne ptyny.

Czyszczenie szlifierki
1. Wylaczy¢ szlifierke i wyjac akumulator z jego uchwytu (patrzrys. A).
2. Szlifierke nalezy wycierac czysta, lekko zwilzong Sciereczka.
3. Oczysci¢ styki uchwytu akumulatora sucha i czysta Sciereczka.

4. Gruntownie osuszy¢ szlifierke i pozostawic jg do catkowitego wyschniecia.
Nie trzeba smarowac szlifierki.

5. Styki przytgczeniowe uchwytu akumulatora utrzymywac w czystosci.

Kontrola szlifierki

Regularnie sprawdzac stan szlifierki. Sprawdzi¢ miedzy innymi, czy:
- przetacznik nie jest uszkodzony,

- narzedzie robocze jest w nienagannym stanie,

- uchwyt akumulatora i wszystkie styki szlifierki sg czyste,

W razie stwierdzenia uszkodzenia, nalezy usunac je w specjalistycznym zakta-
dzie, aby uniknac¢ zagrozenia.

Przechowywanie i transport

NOTYFIKACJA!

Ryzyko uszkodzenia!

W przypadku niewtasciwego przechowywania lub transportowa-

nia szlifierki mozna jg uszkodzic.

- Szlifierke przechowywac i transportowac w czystym, suchym i
wolnym od mrozdw miejscu.
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Dane techniczne

- Podczas transportu chronic szlifierke przed wstrzgsami i ude-
rzeniami.
1. Przed przechowywaniem gruntownie oczyscic szlifierke (patrz rozdziat ,Czyszcze-
nie i konserwacja”).
2. Upewnic sie, ze szlifierka i osprzet sg zupetnie suche.
3. Szlifierke przechowywac w miejscu suchym, niedostepnym dla dzieci, dobrze za-

mknietym i w temperaturze pomiedzy 5 °Ci 20 °C (temperatura pokojowa). Chro-
ni¢ szlifierke przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Dane techniczne

Dane szlifierki

Numer artykutu: 8630
Model: FAW 40-N
Numer modelu: 5420064
Liczba obrotéw przy obcigzeniu nominalnym: 8 500 min-!
Wielkos¢ tarczy: ®125mm
Gwint przytgczeniowy: M14

Dane dotyczgce akumulatora i fadowarki

Produkt uzywac tylko w potaczeniu z akumulatorami
Activ Energy® i tadowarkami zgodnie z poniiszg specyfikacja
techniczna:

Nadaje sie do Activ Energy®

Akumulatory typu: 20 V ==(x2)/ 90 Wh/ Li-lon
Model: AEB 2040-2.51 / AEB 2040-2.5N
XYZ562
Czas tadowania: 20 V=== (x2)/ 90 Wh = ok. 95 min.
tadowarka typu: 21V=—=/4,0A
Model: AEC20-4.0la / AEC20-4.0lc / AEC20-4.0Na
XYZ563

Prosze przestrzegac danych technicznych dotyczgcych akumulatora i tadowarki.

29



Informacje dotyczace hatasu/drgan

Informacje dotyczace hatasu/drgan

‘ A OSTRZEZENIE!

Ryzyko dla zdrowia!

Praca bez nausznikéw ochronnych i odziezy ochronnej moze pro-
wadzi¢ do uszczerbku na zdrowiu.

- W czasie pracy nalezy nosi¢ nauszniki ochronne i odpowiednig
odziez ochronna.

Obliczenia zgodnie z norma DIN EN 60745-1/-2-3. Hatas w miejscu pracy moze prze-
kroczy¢ 85 dB(A). W takim przypadku wymagane sg srodki ochrony dla uzytkownika
(nosi¢ odpowiednie ochronniki stuchuy).

Emisja hatasu:

¢ (isnienie akustyczne Loa 83 dB(A)
* Mocakustycznal , 94 dB(A)
¢ Niepewnos¢ pomiaru K 3 dB(A)

Wyzej wymienione wartosci to wartosci emisji hatasu, ktére nie musza jednoczesnie
przedstawia¢ bezpiecznych wartosci dla stanowiska pracy. Zalezno$¢ miedzy emito-
wanym a odbieranym poziomem hatasu nie moze wiarygodnie prowadzi¢ do roz-
strzygniecia, czy niezbedne sg dodatkowe Srodki bezpieczenstwa.

Na czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na istniejacy kazdorazowo poziom odbierania
hatasu na stanowisku pracy sktadajg sie miedzy innymi specyfika pomieszczenia pra-
cy i otoczenia, czas trwania emisji, inne Zrodta hatasu.

Przy dopuszczalnych wartosciach dla stanowiska pracy nalezy uwzglednic takze moz-
liwe odstepstwa w regulacji prawnej danego kraju. Jednak wyzej podane informacje
umozliwiajg uzytkownikowi podjecie doktadniejszej oceny zagrozenia i ryzyka.
Drgania dfoni/reki:

Praca (szlifowanie)

e Gtowny uchwyt ap, 4,2 m/s2
* Dodatkowy uchwyt ap, 3,7 m/s2
* Niepewnos$¢ pomiaru K 1,5 m/s?
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Informacje dotyczace hatasu/drgan

UWAGA!

Wyzej podana wartos¢ emisji drgan (poziom drgan) zostat pomierzony zgodnie z
okreslong przez norme EN 60745-1/-2-3 procedure pomiarowa i moze zostac uzyty do
poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na
drgania. Rzeczywista wartos¢ emisji drgan moze sie rdznic, jak opisano ponizej, w za-
leznosci od sposobu jej wykorzystania:

stan szlifierki badZ prawidtowa jej konserwacja,

rodzaj materiatu i uzytkowanie szlifierki,

zastosowanie wlasciwego osprzetu i jego nienaganny stan techniczny,
mocne podtrzymywanie szlifierki przez uzytkownika,

uzytkowanie szlifierki zgodnie z jej przeznaczeniem, jak opisano w niniejszej
instrukgji obstugi.

Niewtasciwe uzytkowanie szlifierki moze spowodowac choroby wywotane drganiami.
UWAGA!

W zaleznosci od uzytkowania badz warunkéw obstugi w celu ochrony uzytkownika
nalezy przestrzegac nastepujgcych Srodkéw bezpieczenstwa:

Starac sie unikaé drgan, jak tylko to mozliwe.

Uzywac tylko osprzetu w nienagannym stanie technicznym.

Podczas pracy z uzyciem szlifierki stosowac rekawice antywibracyjne.
Szlifierke pielegnowac i konserwowac zgodnie z niniejsza instrukcjg obstugi.
Unikac uzywania szlifierki przy temperaturze ponizej10°C.

Tak zaplanowac etapy prac, aby nie musiec korzysta¢ z mocno drgajacej szlifierki
przez kilka dni z rzedu.
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Utylizacja
Utylizacja

Utylizacja opakowania

.‘ Opakowanie nalezy usung¢ do odpowiedniego kontenera na odpady.
' L) Tekture i karton nalezy zutylizowac razem z makulatura, folie razem z
.’ tworzywem sztucznym.

Utylizacja szlifierki

- Szlifierke nalezy zutylizowac zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w danym
kraju.

- Nalezy pamieta¢, ze uzywany akumulator nalezy utylizowac osobno.

Przestrzegac przy tym danych z instrukcji obstugi dotyczgcych stosowanego
akumulatora.

Starych urzadzen nie wolno wyrzucac do odpadéw domowych!
Ten symbol wskazuje, ze produkt ten zgodnie z Dyrektywa Parla-
mentu Europejskiego i Rady 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego i przepisow krajowych nie moze by¢

B  utylizowany z odpadami domowymi. Produkt ten musi by¢ przekazany
do odpowiedniego punktu zbiérki odpaddéw. Mozna to na przyktad
zrobi¢ oddajac produkt podczas zakupu podobnego lub oddajgc w
wyznaczonym punkcie recyklingu starego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego. Niewtasciwe postepowanie ze starym sprzetem moze
mie¢ negatywny wptyw na Srodowisko i ludzkie zdrowie, ze wzgledu
na potencjalnie niebezpieczne substancje, ktére zawarte sg czesto w
odpadach sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Ponadto dzieki
wiasciwej utylizacji tego produktu przyczyniamy sie do skutecznego
wykorzystania naturalnych zasobéw. Informacje dotyczace punktow
zbiorki starego sprzetu mozna otrzymac w zarzgdzie miasta, publicz-
no-prawnym przedsiebiorstwie oczyszczania, autoryzowanym punk-
cie recyklingu odpadow sprzetu elektrycznego i elektronicznego lub
firmie wywozacej odpady.
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Wskazowki serwisowe

Wskazowki serwisowe

Szlifierke, instrukcje obstugi i ewentualnie osprzet przechowywac w pudetku.

Urzadzenia FERREX® nie wymagaja konserwacji w duzej mierze. Wskazdwki dotycza-
ce czyszczenia i konserwacji znajduja sie w rozdziale ,Czyszczenie i konserwacja”.

Urzadzenia FERREX® podlegaja Scistej kontroli jakosci. Jesli jednak dziatanie
szlifierki okazatby sie wadliwe, nalezy przestac jg do producenta, jak opisano w
rozdziale ,Kontrola szlifierki i zawartosci opakowania”.

Krétko opisac problem, aby skrocic czas wyszukiwania wady i naprawy. W okresie
gwarancyjnym do szlifierki dotgczy¢ karte gwarancyjna i paragon zakupu.

W przypadku napraw innych niz gwarancyjne, uzytkownikowi naliczone zostang
koszty naprawy.

WAZNE! Otwieranie szlifierki prowadzi do wygasniecia praw gwarancyjnych!

WAZNE! Szczegélnie nalezy podkresli¢, ze producent zgodnie z ustawa o
odpowiedzialnosci za produkty wadliwe nie odpowiada za szkody spowo-
dowane szlifierka producenta, o ile ich przyczyng jest niewtasciwa naprawa
lub gdy podczas wymiany czesci zapasowych nie zastosowano oryginalnych
czesci producenta badz zastosowano dopuszczone czesci, ale naprawa nie
zostata wykonana przez serwis klienta Conmetall Meister GmbH lub autory-
zowanych specjalistow! To samo obowigzuje dla czesci osprzetu.

W celu unikniecia uszkodzen w transporcie szlifierke nalezy bezpiecznie opako-
wac lub skorzystac z pudetka do jej przechowywania.

Producent gwarantuje réwniez po uptywie okresu gwarancji korzystne cenowo
ewentualnie niezbedne naprawy urzgdzen FERREX®.
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Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci
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Conmetall Meister GmbH
Oberkamper StraBe 37 - 39
42349 Wuppertal

Niemcy
Deklaracja zgodnosci WE

Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscig, 40V LI-ION AKUMULATOROWA SZLIFIERKA KATOWA
7e ponizszy wyrdb. .. FAW 40-N

2~ FERRE)X’ 5420064 - 8630 - 20/19

... jest zgodny z wszystkimi postanowie 2011/65/EU  (RoHS)
niami zawartymi w przytoczonych 2006/42/EC (MD)
dyrektywach. 2014/30/EU  (EMC)

Wykorzystane normy sharmonizowane: EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-2:2015
EN 55014-1:2017
EN 50581:2012

Wuppertal,....... 15.10.2018

e e,
Ingo Heimann (M.Sc.)
Kierunek techniczny/Rozwdj produktu
Conmetall Meister GmbH - Oberkamper StraBe 37-39 - 42349 Wuppertal - Niemcy
Przechowywanie dokumentacji technicznej.
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Dystrybutor:

CONMETALL MEISTER GMBH
OBERKAMPER STR. 37-39
42349 WUPPERTAL
NIEMCY

DZIAL OBSLUGI KLIENTA 8630

- 00800 34 99 67 53
(Pofaczenie bezptatne)

0 meister-service@conmetallmeister.de

LATA

MODEL:
FAW 40-N /5420064 20/19 GWARANCJI



