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Elementy urzadzenia

Komponenty

060600600 POCHB0OCO0OO00

Pokretto regulacji liczby skokow

Przycisk blokujgcy wtacznik/wytacznik
Wiacznik/wytacznik

Uchwyt

Uchwyt na akumulator

Przetacznik suwakowy do funkcji wydmuchu pytu
Stopa pity

Stopa $lizgowa

Regulator ruchu wahadtowego brzeszczotu
Rolka prowadzaca

Mocowanie brzeszczotu

Sruby ustalajace (ogranicznik réwnolegty)
Pokrywa ochronna

Dzwignia blokujaca do stopy pity
Brzeszczot

Ogranicznik rdwnolegty

Adapter mechanizmu zasysania wiérow
Lampka LED

Pomoc w orientacji



Informacje ogdine

Informacje ogolne

Czytanie instrukgcji obstugi i przechowywanie jej
Niniejsza instrukcja obstugi nalezy do wyrzynarki akumulatorowej 20V

(zwanej w dalszej czesci ,produktem”). Zawiera ona wazne informacje
dotyczace bezpieczenstwa, uzytkowania i konserwaciji.

Przed uzyciem produktu nalezy doktadnie przeczytac instrukcje obstugi.
Zwracac szczeg6lng uwage na wskazowki bezpieczenstwa i ostrzezenia. Nieprze-
strzeganie instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen lub uszkodzenia produktu.
Przestrzegac obowigzujacych lokalnych lub krajowych przepiséw dotyczgcych uzyt-
kowania tego produktu. Przechowywac niniejszg instrukcje obstugi w bezpiecznym
miejscu, aby mdc sie pdzniej do niej odnies¢. Przekazujac produkt osobie trzeciej ko-
niecznie nalezy dotgczyc niniejsza instrukcje obstugi.
Instrukcje obstugi mozna pobrac w formacie PDF z naszej strony internetowej
www.conmetallmeister.de.

Objasnienia symboli
Ponizsze symbole sg uzywane w niniejszej instrukcji obstugi lub mozna je znalez¢ na
produkcie, lub na opakowaniu.

o Symbol ten przekazuje przydatne informacje dodatkowe na temat mon-
tazu lub eksploatacji.

1
Deklaracja zgodnosci (patrz rozdziat ,Deklaracja zgodnosci”): Produkty
oznaczone tym symbolem spetniajg wszystkie wtasciwe przepisy wspol-
notowe Europejskiego Obszaru Gospodarczego.

A Gs Znak TUV-Rheinland potwierdza, ze produkt jest bezpieczny w przy-
J Q= padku uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem. Symbol ,GS” oznacza
sprawdzone bezpieczenstwo. Produkty oznaczone tym znakiem sg
zgodne z wymogami niemieckiej ustawy o bezpieczeAstwie produktéw
(ProdsSG).

ﬁ% Nalezy przeczytac instrukcje obstugi.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne.



Bezpieczenstwo

Nalezy nosic maske przeciwpytowa.

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu.

Nalezy nosi¢ odpowiednie, wytrzymate obuwie.

Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

Bezpieczenstwo

Objasnienie notyfikaciji
Ponizsze symbole i zwroty ostrzegawcze sg uzywane w niniejszej instrukgcji obstugi.
0Oznacza sytuacje niebezpieczna, ktdra moze do-
A OSTRZEZENIE! prowadzi¢ do powaznych obrazen lub nawet do
Smierci, jesli sie jej nie zapobiegnie.
Wskazuje na niebezpieczna sytuacje, ktéra w
A PRZESTROGA! przypadku jej zignorowania moze doprowa-
dzi¢ do lekkich lub umiarkowanie powaznych
obrazen.

Ostrzega przed potencjalnymi szkodami
NOTYFIKACJA! materialnymi.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Produkt jest przeznaczony wyfacznie dla uzytkownika prywatnego do zastosowan
hobbystycznych i majsterkowania do nastepujgcych celéw:

¢ do pitowania drewna, metalu, tworzywa sztucznego,

 do wykonywania prostych ciec i pitowania pod katem (tylko drewna i tworzyw
sztucznych) 15°, 30° i maks. 45°.

Kazde inne zastosowania sg stanowczo wykluczone i sg uznawane za niezgodne z
przeznaczeniem.

Do produktu nie dotgczono akumulatora ani fadowarki. Nalezy je naby¢ osobno:
Produkt moze pracowac z akumulatorem 20 V albo z akumulatorem 20/40 V marki
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Bezpieczenstwo

Activ Energy®. Razem z produktem nalezy stosowac wytgcznie akumulatory wska-
zane w rozdziale ,Dane techniczne”. Nie obstugiwac go z akumulatorami innych
producentow.

Producent ani sprzedawca nie ponoszg odpowiedzialnosci za obrazenia, straty lub
szkody powstate wskutek uzytkowania produktu w sposob nieprawidtowy lub nie-
zgodny z jego przeznaczeniem. Mozliwe przykfady uzycia btednego lub niezgodnego
Z przeznaczeniem:

* uzycie produktu do celéw innych niz zostat przeznaczony;

* nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa i ostrzezen oraz wskazéwek
dotyczgcych montazu, eksploatacji, konserwacji i czyszczenia, ktére podano w
niniejszej instrukcji obstugi;

* nieprzestrzeganie ewentualnych przepiséw BHP, medycyny pracy lub techniki
bezpieczenstwa, ktdre sg specyficzne dla uzycia produktu i/lub ogdlnie obowig-
Zujg;

» wykorzystanie akcesorioéw i czesci zamiennych, ktdre nie sg przeznaczone do
produktu;

¢ modyfikacje na produkcie;

 naprawa produktu przez kogos innego, niz producent lub specjalista;

 uzywanie produktu do celéw komercyjnych, rzemiesiniczych lub przemystowych;

* obstuga lub konserwacja produktu przez osoby, ktére nie znajg sie na jego obstu-
dze i/lub nie rozumiejg zagrozen z nim zwigzanych.

Ryzyko resztkowe

Mimo uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem nie mozna w petni wykluczy¢ oczywi-
stego ryzyka resztkowego.

W zaleznosci od rodzaju produktu moga wystapic nastepujace zagrozenia:

¢ dotkniecie brzeszczotu na obszarach nieostonietych (rany ciete);

e sieganie dtonig do pracujgcego brzeszczotu (rany ciete);

« odrzut przedmiotu obrabianego i jego czesci w przypadku nieprawidtowej obstu-
gi;

 kontakt z wyrzucong czescig brzeszczotu w przypadku pekniecia (rany ciete);

e utrata stuchu, jesli podczas pracy nie bedzie uzywana wymagana ochrona stuchu
(utrata stuchu);

¢ kontakt z prgdem elektrycznym przez uszkodzony lub namoczony kabel zasilaja-
cy, obudowe silnika (porazenie pragdem);

* emisje pytow drzewnych (szkody na zdrowiu);
« szkody na zdrowiu, ktére wynikaja z drgan rak, jesli pita nie jest prawidtowo pro-
wadzona i konserwowana.



Bezpieczenstwo

0golne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
elektronarzedzi

A\ OSTRZEZENIE Przeczytaé wszystkie wskazoéwki bezpieczeristwa,
instrukcje, przejrzec rysunki i dane techniczne, ktore znajduja sie na
elektronarzedziu. Nieprzestrzeganie ponizszych instrukcji moze skutkowac
porazeniem przez prad elektryczny, pozarem i/lub ciezkimi obrazeniami.
Zachowac wszystkie wskazowki bezpieczenistwa i instrukcje na
przysztosc.

Stosowane we wskazowkach bezpieczeristwa pojecie ,elektronarzedzie”
odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych siecig elektryczng (z przewodem
sieciowym) lub elektronarzedzi zasilanych akumulatorem (bez przewodu
sieciowego).

Bezpieczenstwo stanowiska pracy

a) Nalezy utrzymywac porzadek na stanowisku pracy, a obszar
roboczy powinien by¢ dobrze oswietlony. Nieporzadek Iub zte
oswietlenie strefy robaczej moga prowadzic do wypadkow.

b) Nie pracowac z uzyciem elektronarzedzia w przestrzeni zagrozo-
nej potencjalnym wybuchem, w ktorej znajduja sie palne ciecze,
gazy lub pyly. Elektronarzedzia powodujg iskrzenie, ktore moze
zapali¢ pyt lub opary.

¢) Dziecii osoby przygladajace sie powinny przebywac w bezpiecz-
nej odlegtosci od miejsca pracy. Chwila nieuwagi moze doprowa-
dzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka narzedzia musi pasowac do gniazdka sieciowego.
Wtyczki nie wolno w zaden sposob zmieniac. Nie uzywac wtyczek
przejsciowek z elektronarzedziami z uziemieniem. Niezmienione
wtyczki i dopasowane gniazdka sieciowe zmniejszajg ryzyko poraze-
nia pragdem elektrycznym.

b) Nalezy unikac kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami jak
rury, grzejniki, piece i lodowki. Ryzyko porazenia pradem jest wiek-
sze, gdy ciato uzytkownika jest uziemione.

¢) Chronic elektronarzedzie przed deszczem i wilgocia. Przenikniecie
wody do elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pragdem elek-
trycznym.
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d)

e)

f)

Bezpieczenstwo

Nie wykorzystywac przewodu niezgodnie z przeznaczeniem, aby
przenosic elektronarzedzie lub zeby wyciagnac wtyczke z gniazd-
ka. Przewod nalezy trzymac z dala od zrodta wysokiej tempera-
tury, oleju, ostrych krawedzi czy poruszajacych sie czesci. Uszko-
dzone lub splatane przewody podwyzszaja ryzyko porazenia pragdem
elektrycznym.

Jezeli pracujemy z uzyciem elektronarzedzia na wolnym powie-
trzu, nalezy korzystac z przedtuzaczy, ktdre przeznaczone sa do
pracy na zewnatrz. Stosowanie przedfuzacza przeznaczonego do
pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Jesli nie mozna unikna¢ pracy elektronarzedzia w wilgotnym
srodowisku, uzywac wytacznika roznicowopradowego. Zastoso-
wanie wylacznika roZznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

a)

b)

0

d)

Zawsze zachowywac uwage, koncentrowac sie na swojej pracy i
rozsadnie postepowac z elektronarzedziem. Nie uzywac elektro-
narzedzia w przypadku zmeczenia, badz pod wptywem narko-
tykow, alkoholu lub lekéw. Moment nieuwagi podczas uzywania
elektronarzedzia moze prowadzic do powaznych obrazen.

Nosi¢ sSrodki ochrony indywidualnej i zawsze okulary ochronne.
Noszenie srodkéw ochrony indywidualnej - maski przeciwpytowej,
obuwia z podeszwami antyposlizgowymi lub srodkow ochrony
stuchu (w zaleznosci od rodzaju i zastosowania elektronarzedzia),
zmniejsza ryzyko obraZen ciafa.

Nalezy unikac niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Przed
wiozeniem wtyczki do gniazdka i/lub podtaczeniem do akumula-
tora, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem elektrona-
rzedzia, nalezy upewnic sie, ze elektronarzedzie jest wytaczone.
Trzymanie palca na wytaczniku podczas przenoszenia elektronarze-
dzia lub podfaczenie do pradu wtgczonego narzedzia, moze stac sie
przyczyng wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia, nalezy usunac narzedzia
nastawcze lub klucze ptaskie. Narzedzie lub klucz, znajdujacy sie
w ruchomych czesciach urzadzenia moga doprowadZzic do obraZen
ciafa.



Bezpieczenstwo

e)

f)

Nalezy unikac nienaturalnych pozycji przy pracy. Nalezy dba¢

o stabilna pozycje przy pracy i zachowanie rownowagi. W ten
sposob moZliwa bedzie lepsza kontrola elektronarzedzia w nieprze-
widzianych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nosic luznej odziezy ani bizuterii.
Wiosy i odziez trzymac z dala od ruchomych czesci. LuZna odzieZ,
biZuteria czy dfuzsze wtosy moga byc pochwycone przez ruchome
czesci.

g) lezeli istnieje mozliwosc zamontowania urzadzen odsysajacych i

h)

wychwytujacych pyt, nalezy upewnic sie, ze s3 one podtaczone i
beda prawidtowo uzyte. UZycie narzedzia odsysajacego pyt moze
zmniejszy¢ zagroZenie stwarzane przez pyt.

Nie nalezy miec fatszywego poczucia bezpieczenistwa i nie wolno
lekcewazyc zasad bezpieczenstwa dotyczacych elektronarzedszi,
nawet jesli znamy elektronarzedzie ze wzgledu na jego wielo-
krotne uzytkowanie. Nieuwazne postepowanie moze w utamku
sekundy doprowadZzic do ciezkich obrazen.

Uzytkowanie i postepowanie z elektronarzedziami
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a)

b)

d)

Nie przecigzac elektronarzedzia. Do pracy nalezy uzywac elektro-
narzedzia, ktore jest do tego przewidziane. Z odpowiednio do-
branym elektronarzedziem pracuije sie lepiej i bezpieczniej w danym
zakresie wydajnosci.

Nie uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym przetacznikiem.
Elektronarzedzie, ktérego nie mozna wigczy¢ lub wytgczyc jest nie-
bezpieczne i nalezy je naprawic.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych, przed
wymiana osprzetu lub odiozeniem elektronarzedzia zawsze
wyjmowac wtyczke przewodu z gniazda sieciowego i/lub wyjac
akumulator. Ten srodek ostroznosci zapobiega niezamierzonemu
uruchomieniu elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia przechowywac z dala od zasiegu
dzieci. Nie pozwalac uzywac elektronarzedzi osobom, ktére nie s3
z nimi obeznane lub nie przeczytatly niniejszej instrukgcji. Narze-
dzia w rekach niedoswiadczonych os6b sg niebezpieczne.



e)

f)

9)

h)

Bezpieczenstwo

Utrzymywac elektronarzedzia w nienagannym stanie technicz-
nym. Sprawdzi¢, czy ruchome elementy obracaja sie bez pro-
blemu, nie s3 zakleszczone, pekniete ani tak uszkodzone, ze nie
zapewniajg prawidtowego funkcjonowania elektronarzedzia.
Uszkodzone elektronarzedzia przed uzyciem nalezy naprawic.
Przyczyna wielu wypadkow sg Zle konserwowane elektronarzedzia.

Ostrzy¢ i utrzymywac w czystosci swoje narzedzia tnace. Staran-
nie konserwowane, ostre narzedzia tnace rzadziej sie zakleszczajg i
tatwiej nimi pracowac.

Elektronarzedzia, osprzetu, narzedzi roboczych itp. nalezy uzy-
wac zgodnie z t3 instrukcja. Nalezy przy tym uwzglednic warunki
pracy i czynnosc, jaka nalezy wykonac. Uzywanie elektronarzedzi
do innych celéw niz przewidziane zastosowanie moze prowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji.

Uchwyty i ich powierzchnie powinny by¢ suche, czyste i pozba-
wione oleju i odttuszczone. Sliskie uchwyty i ich powierzchnie nie
pozwalajg na bezpieczna obstuge i kontrole elektronarzedzia w nie-
przewidzianych sytuacjach.

Uzytkowanie i postepowanie z narzedziami
akumulatorowymi

a)

b)

0

d)

Akumulator nalezy tadowac wytacznie przy pomocy tadowarek
zalecanych przez producenta. W przypadku tadowarki przezna-
czonej tylko do okreslonego rodzaju akumulatora wtoZenie innego
akumulatora grozi pozarem.

W elektronarzedziach wykorzystywac wytacznie odpowiednie
akumulatory. Stosowanie innych akumulatorow prowadzi do obra-
Zeni i stwarza ryzyko poZaru.

Nieuzywane akumulatory trzymac z dala od spinaczy biurowych,
monet, kluczy, gwozdzi, Srub lub innych matych przedmiotow
metalowych, ktére mogtyby zmostkowac styki. Zwarcie miedzy
stykami akumulatora moze skutkowac oparzeniami lub pozarem.

W przypadku niewtasciwego stosowania z akumulatora moze
wyciekac elektrolit. Nie dotykac go. W razie przypadkowego kon-
taktu sptukac woda. Jesli elektrolit dostanie sie do oczu, skonsul-
towac sie dodatkowo z lekarzem. Wyciekajacy elektrolit zakumula-
tora moze przyczynic sie do podraznienr skory lub oparzen.
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Bezpieczenstwo

e)

f)

9)

Nie uzywac uszkodzonego lub zmodyfikowanego akumulatora.
Uszkodzone lub zmodyfikowane akumulatory moga dziatac w nie-
przewidywalny sposob i spowodowac poZar, wybuch lub zagroZenie
obrazeniami.

Nie naraza¢ akumulatora na dziatanie ognia lub zbyt wysokich
temperatur. Ogieri i temperatury powyzej 130°C moga byc przyczyng
wybuchu.

Postepowac zgodnie z wszystkimi zaleceniami dotyczacymi tado-
wania i nigdy nie tadowac¢ akumulatora ani narzedzia akumula-
torowego w temperaturze spoza zakresu podanego w niniejszej
instrukgcji obstugi. Nieprawidfowe tadowanie lub tadowanie w
temperaturze spoza dopuszczalnego zakresu moze byc przyczyna
uszkodzenia akumulatora i zwiekszyc¢ zagroZenie pozarowe.

Serwis

a)

b)

Naprawe urzadzenia zlecac¢ wytacznie wykwalifikowanemu per-
sonelowi, stosujagcemu tylko oryginalne czesci zamienne. Gwaran-
tuje to zachowanie bezpieczeristwa elektronarzedzia.

Nigdy nie konserwowac uszkodzonych akumulatoréw. Wszystkie
czynnosci zwigzane z konserwacja akumulatorow moga byc wykony-
wane wytacznie przez producenta lub upowaznione punkty serwiso-
we.

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace pitowania
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a)

b)

Podczas wykonywania prac, przy ktorych narzedzie mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne, nalezy je trzymac za
izolowane powierzchnie uchwytu. Kontakt z przewodem sieci
zasilajgcej moZe spowodowac przekazanie napiecia na czesci meta-
lowe elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac porazenie pradem
elektrycznym.

Zamocowac i zabezpieczy¢ przedmiot obrabiany na stabilnej pod-
stawie za pomoca zaciskéw lub w inny sposéb. Obrabiany przed-
miot trzymany tylko reka lub na przeciwko ciata uzytkownika jest
niestabilny, co moze prowadzic do utraty kontroli nad wyrzynarka.



Przygotowanie

Przygotowanie

A OSTRZEZENIE!

Ryzyko uduszenia!
Dzieci nie powinny bawi¢ sie opakowaniem. Podczas zabawy dzieci moga sie w
zaplataci udusi¢ opakowaniem.
- Trzymaé opakowanie z dala od zasiegu dzieci.
1. Zdja¢ materiat opakowaniowy i wszystkie folie ochronne.

2. Sprawdzi¢, czy produkt lub jego poszczegdlne czesci nie sg uszkodzone.
W przypadku stwierdzenia uszkodzenia nie nalezy korzystac z produktu. Skontak-
towac sie z producentem za posrednictwem punktu serwisowego wskazanego w
karcie gwarancyjne;.

3. Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna (patrzrys. A, Bi C).

Pokrywa ochronna

A PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!

Nieprawidtowa obstuga produktu i brzeszczotéw moze doprowadzic¢ do ciez-

kich obrazen.

- Pokrywa ochronna powinna by¢ zawsze zamontowana podczas ciecia.
Przy cieciu pod katem 45° pokrywa ochronna musi by¢ otwarta.

- Zdejmowac pokrywe ochronng tylko w celu wyczyszczenia.

Pokrywa ochronna chroni przed przypadkowym dotknieciem brzeszczotu EED i
mimo to zapewnia wglad do obszaru ciecia.

- Podczas montazu nalezy sie upewnic, ze obustronne noski mocujgce pokrywy
ochronnej przylegaja do odpowiednich wyztobier na urzadzeniu.

- Pokrywa ochronna moze by¢ przechylona do géry (patrz rys. F).

- W celu demontazu pokrywy ochronnej nalezy wygia¢ otwartg pokrywe ochronng
ostroznie na obie strony i pociggnac jg na dot.




Przygotowanie

Montaz stopy slizgowej
1. Wsuna¢ produkt za pomoca obu krzywek mocujgcych w stopie Slizgowej @B
(patrzrys. ).
2. Wcisnac produkt na dét, az zablokuje sie w dolnych noskach mocujgcych stopy
slizgowej.
3. W celu demontazu stopy Slizgowej ze stopy pity odgigé noski mocujgce na tylnym
zakonczeniu stopy slizgowej i odciggnac je w dot.

Zaktadanie/wymiana brzeszczotu

A PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!

Nieprawidtowa obstuga produktu i brzeszczotéw moze doprowadzic do ciezkich

obrazen.

- Wymieniac brzeszczot tylko wtedy, gdy pita jest zatrzymana i gdy akumu-
lator jest wyjety.

- Chwytac brzeszczot tylko w rekawicach ochronnych.

- Uzywac wylgcznie brzeszczotéw z trzonkiem T, patrz dotgczony brzeszczot

i przestrzegac dopuszczalnej grubosci brzeszczotu. Inne brzeszczoty moga
sie poluzowac w swoim mocowaniu podczas eksploatacji.

- Wybierajac brzeszczot nalezy zwrdci¢ uwage na to, jaki materiat bedzie
obrabiany. Dlugos¢ brzeszczotu musi wynosi¢ przynajmniej tyle co gru-
bos¢ materiatu plus 20 mm.

Produkt posiada system szybkomocujacy pozwalajgcy zatozy¢ badZ wymienic brzesz-
czot bez pomocy dodatkowych narzedzi.

1. Regulator ruchu wahadtowego brzeszczotu @B ustawi¢ w pozycji 0 (patrz rys. G).
2. 0dchyli¢ pokrywe ochronng do gory.

3. 0bréci¢ mocowanie brzeszczotu @B w kierunku strzatki (patrz rys. G) i wsungé
brzeszczot az do ogranicznika w jego mocowanie.
Zeby brzeszczotu powinny by¢ ustawione do przodu.

4. 0dczekad, az mocowanie brzeszczotu przesunie sie z powrotem.
Upewnic sie, czy brzeszczot jest prawidtowo osadzony w swoim mocowaniu.
5. Ponownie odchyli¢ pokrywe ochronna na dét.
Upewnic sie, czy brzeszczot jest osadzony w rolce prowadzacej €.
Aby wyjac brzeszczot wykonac poprzednie czynnosci w odwrotnej kolejnosci. W tym
celu przytrzymac brzeszczot, aby nie mégt wyskoczy¢ pod naciskiem sprezyny.
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Przygotowanie

Ustawianie stopy pity do ciecia pod katem

A PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!

Nieprawidtowa obstuga produktu moze doprowadzi¢ do ciezkich obrazen.

- Nigdy nie pitowac bez zamocowanej stopy pity.

- Przed pitowaniem nalezy zawsze sie upewnic, czy dzwignia blokujgca
stope pity jest wcisnieta na state do tytu.

- Nie pitowac po tuku w przypadku ciecia pod katem.

NOTYFIKACJA!

Ryzyko uszkodzenia!
Nieprawidtowa obstuga produktu moze doprowadzi¢ do jego uszkodzen.
- W przypadku ciecia pod katem nalezy odchyli¢ pokrywe ochronng do gory.
1. Zwolni¢ dZzwignie blokujaca stopy pity €, dociskajac jg w kierunku brzeszczotu EED
do pozycji @ (patrzrys. B).

2. Przesunac stope pity lekko do tytu.
Mozna teraz odchyli¢ stope pity do 45° w lewo lub w prawo (patrz rys. K).

3. Przesunac stope pity lekko do przodu, aby jg ponownie zablokowac.
4. Zamocowac dzwignie blokujacg stopy pity, dociskajac jg do pozycji @.
Jesli stopa pity zostanie przesunieta ponownie do tytu, zadziata to tylko w pozostatych
pozycjach 0°,15°,30° i 45°, ktdre zaznaczono na skali ze stopniami dla stopy pity
(patrzrys.E).
Ustawic stope pity w odpowiedniej pozycji i zaciggnac dzwignie blokujgca, doci-
skajac ja do tytu do pozycji @.
W przypadku ciecia pod katem w lewo lub w prawo nalezy odsung¢ pokrywe
ochronna do przodu i wyjg¢ adapter mechanizmu zasysania wiorow EZ.
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Przygotowanie

Funkcja wydmuchu pytu

1

Przy wigczonej funkcji wydmuchu pytu nie mozna wykorzystywac odku-
rzacza do mechanizmu zasysania widréw.

- Przesunac¢ regulator suwakowy dla funkcji wydmuchu pytu @39 w prawo w kie-
runku akumulatora (nie dofgczony do produktu), aby wtaczy¢ funkcje wydmuchu

pytu.

- Przesunac regulator suwakowy w lewo w kierunku brzeszczotu, aby wytaczy¢
funkcje wydmuchu pytu.

Montaz mechanizmu zasysania wiorow

1

Nalezy sie upewni¢, czy w przypadku uzycia odkurzacza wytgczono funk-

cje wydmuchu pytu.

- Aby wylaczy¢ funkcje wydmuchu pytu, przesungé regulator suwa-
kowy dla funkcji wydmuchu pytu @ na przéd pity badz w kierunku
regulatora ruchu wahadtowego brzeszczotu E8.

Wsung¢ adapter mechanizmu zasysania wiérow €70 w wyztobienie na tylnej czesci

stopy pity (patrzrys. J).
Stychad, jak adapter mechanizmu zasysania widrow sie blokuje. Oznacza to, ze zostat

prawidtowo osadzony w stopie pity.
1. Podtaczy¢ waz ssgcy odkurzacza do okragtego otworu adaptera mechanizmu za-
sysania wiorow. Zwroci¢ uwage na szczelne potaczenie urzadzen.
2. Aby wyjac adapter do zasysania widréw, nacisng¢ przycisk na adapterze mechani-
zmu zasysania wioréw i wyjac go ze stopy pity @8.

1
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¢ Nie mozna uzywac adaptera, gdy stopa pity jest ustawiona pod ka-
tem przekraczajgcym 15 stopni.

* Przy wigczonej funkcji wydmuchu pytu nie wolno wykorzystywac
odkurzacza do mechanizmu zasysania widrow.



Przygotowanie

Mocowanie ogranicznika rownolegtego

A * Ogranicznik réwnolegty mozna zamocowac po obu stronach brzesz-
1 czotu. Za pomocg ogranicznika réwnolegtego mozna wykonac pro-
ste ciecie, rownolegle do krawedzi przedmiotu obrabianego.

* Mozna zawsze pitowac bez ogranicznika réwnolegtego. Jego uzycie
nie jest koniecznie wymagane.

1. Poluzowac obie Sruby ustalajgce € znajdujace sie na stopie pity @ (patrz rys. H).
2. Wsunac ogranicznik rownolegty @@ w mocowanie na stopie pity.

3. Ustawi€ odstep, ustawiajgc wy-
brang liczbe centymetréw na
ograniczniku réwnolegtym wzdtuz
czerwonej linii (patrzrys. 1).

4. Dociggnac sruby ustalajace.

Uzywanie akumulatora

A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!

Niewtasciwe uzytkowanie akumulatora i tadowarki moze prowadzi¢ do obra-
Zzen.

- Do tego produktu nie dofgczono akumulatora. Razem z produktem nalezy
stosowac wytgcznie akumulatory wskazane w rozdziale ,Dane technicz-
ne”. Nie obstugiwac go z akumulatorami innych producentdéw.

- Przeczytali przestrzegac zalecen instrukcji obstugi wykorzystywanych
kompletéw akumulatora i tadowarki.

- Wyjac akumulator z produktu, gdy jest nieuzywany, podczas kontroli

produktu albo w przypadku wymiany, czyszczenia lub przechowywania
brzeszczotu.
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Obstuga

tadowanie akumulatora

- W celu natadowania akumulatora przestrzegac wskazdowek zawartych w in-
strukcjach obstugi znajdujgcych sie w opakowaniu uzywanego akumulatora lub
tadowarki.

Montaz i demontaz akumulatora

- Aby zatozy¢ akumulator, nalezy go wsunac do jego uchwytu @. Stychac, jak
akumulator sie blokuje (patrzrys. A).

- Aby wyja¢ akumulator, nalezy nacisng¢ na jego przycisk odblokowujacy i wysu-
nac go z jego uchwytu.

Obstuga

NOTYFIKACJA!

Ryzyko uszkodzenia!

Nieprawidtowa obstuga produktu moze doprowadzi¢ do uszkodzen tego pro-
duktu, brzeszczotu i przedmiotu obrabianego.

- Regularnie czysci¢ produkt (obudowe, otwory wentylacyjne oraz ruchome
czesci), usuwajac pyti trociny.

- W zaleznosci od obrabianego przedmiotu (drewno, metal lub tworzywo
sztuczne) nalezy uzywac odpowiedniego brzeszczotu.

- Podczas pitowania metalu uzywac oleju chtodzgco-smarujgcego.

- Lekko przesuwac pite do przodu delikatnie dociskajac, aby nie dopusci¢
do przegrzania i zniszczenia brzeszczotu.

- Podczas pitowania dociska¢ mocno stope pity do przedmiotu obrabiane-
go.

- Cienkie przedmioty obrabiane ukfadac na dodatkowej ptycie, aby ttumic
drgania oraz ulepszy¢ wynik ciecia.

- Tylko migekkie obrabiane przedmioty mozna cigc¢ wgtebnie.

- Zamocowac przedmiot obrabiany w taki sposéb, aby podczas obrébki nie
magt sie przemieszczac.
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Obstuga

Ustawianie liczby skokow

Liczbe skokow brzeszczotu mozna ustawiac stopniowo, w zaleznosci od materiatu
przedmiotu obrabianego.

- Ustawic pokretto regulacji liczby skokéw @ na wybrang liczbe skokéw.

Nalezy wybra¢ odpowiednig liczbe skokéw, aby uzyskac gtadkie

W przypadku pitowania twardych materiatdw nalezy wybrac niska
liczbe skokdw i brzeszczot z drobnymi zebami.

W przypadku pitowania miekkich materiatéw nalezy wybrac wyzsza
liczbe skokdw i brzeszczot z grubszymi zebami.

W przypadku dtugiego pitowania z najnizszg liczbg skokéw moze
dojs¢ do przegrzania silnika. Dlatego nalezy robic czesciej ok. 15-mi-
nutowe przerwy w pracy, aby silnik mogt sie schtodzic.

Pozycja | Liczba skokéw
1-2 niska liczba skokéw
3-4 Srednia liczba skokdow
5-6 wysoka liczba skokéw
® * Rae .
1 ciecia w materiale.

L]
. L[]
1

Ustawianie skoku wahadiowego
Mozna dopasowac predkos¢ ciecia, wydajnos¢ ciecia i wynik ciecia do obrabianego

przedmiotu.

Za pomoca regulatora ruchu wahadtowego brzeszczotu @B mozna ustawic jego
ruch podczas skoku.

- Regulator ruchu wahadtowego brzeszczotu ustawi¢ w jednej z nastepujacych

pozycji:

* Pozycja 0 = bez ruchu wahliwego
¢ Materiat: aluminium, stal

* Uwagi: Aby uzyskac doktadnie i starannie obrobione krawedzie ciecia dla cien-
kich materiatéw (np. blachy) i twardych materiatow.

¢ Pozycja 1= lekki ruch wahliwy
¢ Materiat: tworzywo sztuczne, drewno, aluminium
 Uwagi: Dla twardych materiatow
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Obstuga

Pozycja 2 = $redni ruch wahliwy
Materiatl: drewno

Pozycja 3 = duzy ruch wahliwy
Materiat: drewno
Uwagi: Dla miekkich materiatéw i do pitowania zgodnie z kierunkiem stojow

o Najlepsza kombinacja ustawienia przetgcznika liczby skokéw i regulatora
1 ruchu wahadtowego brzeszczotu jest uzalezniona od obrabianego mate-
riatu. Aby okresli¢ idealne ustawienie, zalecamy zawsze wykonac prébne

ciecie na wyrobach wybrakowanych.

Wiaczanie/wylaczanie produktu

o Lampka LED EED zapewnia dodatkowe oswietlenie miejsca ciecia. Lampka
1 LED zapala sie automatycznie po nacisnieciu wtacznika/wytgcznika ED.

1. Zatozy¢ akumulator (niedotgczony do produktu).
2. Nacisnac na przycisk blokujacy i wtacznik/wytacznik ED.

Po wigczeniu mozna zwolnic przycisk blokujacy.

3. Aby wylgczy pite, zwolni¢ wiacznik/wytacznik.

Pitowanie

A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!
Nieprawidtowa obstuga moze prowadzic do ciezkich obrazen.
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Wigczad produkt tylko zzamontowanym brzeszczotem.
wykorzystywac wytgcznie brzeszczoty w nienagannym stanie.
Natychmiast wymieniac stepione, wygiete lub pekniete brzeszczoty.
Nie pitowac po tuku w przypadku ciecia pod katem.

Nie pitowac po tuku w metalu, za wyjatkiem blach miedzianych.



Obstuga

* Zaleca sie wykorzystac waski brzeszczot, ktdry nadaje sie specjalnie
do ciecia tukow.

 Na poczatku nalezy narysowac wybrana linie na obrabianym przed-
miocie, by p6Zniej mac sie nig kierowac podczas ciecia. Za pomocg
czerwonej linii miedzy srubami ustalajgcymi (patrz rys. 1) mozna
prowadzi¢ pite wzdtuz narysowanej linii, aby precyzyjnie przepito-
wac obrabiany przedmiot.

1. Umiescic stope pity ptasko na obrabianym przedmiocie. Wigczy¢ produkt
(patrz rozdziat ,Wtgczanie/wytgczanie produktu”).

2. Odczekad, az brzeszczot osiggnie petng predkos¢.
3. Przesuwac pitg powoli do przodu w kierunku wybranej linii ciecia.

jmie

4. Powoli prowadzi¢ brzeszczot wzdtuz linii ciecia.
Nalezy przy tym lekko dociskac brzeszczot.
Podczas pitowania metalu nalezy powlec linie ciecia odpowiednim srodkiem chto-
dzgcym.
Pamietac przy tym o maksymalnej grubosci materiatu obrabianego:
¢ Drewno: 80 mm
e Tworzywo sztuczne: 12 mm

* Metal: 5mm

Wycinanie powierzchni pita
- Zapomocg wiertarki wywierci¢ w obrebie wycinanego obszaru otwor 10 mm.

Wprowadzi¢ brzeszczot EED do tego otworu i rozpoczac wycinanie wybranego
obszaru.

Ciecie zanurzeniowe

Ciecie zanurzeniowe jest wymagane wtedy, gdy pozycja rozpoczecia ciecia nie znaj-
duje sie na krawedzi przedmiotu obrabianego lub gdy wczesniej nie nawiercono
otworu. Jesli uprzednio nawiercono otwar, to musi on by¢ wystarczajaco duzy, aby wy-
nurzy¢ brzeszczot. W taki przypadku mozna postepowac zgodnie z opisem w rozdziale
,Pitowanie”.

W przypadku ciecia zanurzeniowego nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

1. Wkaczy¢ produkt (patrz rozdziat , Wtaczanie/wytaczanie produktu”).
2. Ustawi¢ produkt na zaokraglonej krawedzi stopy pity @8.
3. Powoli opuszczaé brzeszczot, az dotknie przedmiotu obrabianego.

4. Brzeszczot EED powinien samoczynnie, powoli przenikngé do przedmiotu obrabia-
nego, bez nacisku.
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Wykrywanie usterek
5. Gdy brzeszczot wystgpi po drugiej stronie obrabianego przedmiotu, wytaczy¢ pro-
dukt (patrz rozdziat ,Wtgczanie/wytaczanie produktu®)
6. Podnies¢ produkt i ostroznie wyjac brzeszczot.

7. Umiescic brzeszczot w wykonanym nacieciu, przy czym produkt nalezy teraz
trzymad w normalnej pozycji (stopa pity stabilnie i w catosci na przedmiocie
obrabianym).

8. Wlaczy¢ produkt i kontynuowac pitowanie.

Wykrywanie usterek
Problem Mozliwa przyczyna Rozwiazywanie problemow
Produkt nie dziata | Nie zatozono akumulatora. Zatozy¢ akumulator.
Staba moc pity. Brzeszczot jest stepiony. Naostrzy¢ brzeszczot lub wy-
mieni¢ go na nowy.
Cieciasa Opcje ustawienia kata prze- | Wyregulowac ustawienie kata.
nieprecyzyjne. stawity sie.

Czyszczenie i konserwacja

A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!
Przypadkowe uruchomienie produktu moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen.

- Przed podjeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z czyszczeniem i konser-
wacjg produktu wyjac z niego akumulator.

- Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

NOTYFIKACJA!

Ryzyko uszkodzenia!

Woda lub inne ciecze, ktére dostaty sie do obudowy moga spowodowac zwar-
cie.

- Nie zanurza¢ produktu w wodzie ani w innych cieczach.
- Dopilnowa¢, aby do obudowy nie przedostata sie woda ani inne ptyny.
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Czyszczenie i konserwacja

NOTYFIKACJA!

Ryzyko uszkodzenia!
Nieprawidtowa obstuga produktu moze doprowadzi¢ do jego uszkodzen.

Nie stosowac zadnych agresywnych Srodkéw czyszczgcych, szczotek ze
szczecing metalowg lub nylonowa, ani ostrych czy metalowych przedmio-
tow do czyszczenia, takich jak noze, twarde szpachle itp. Mogg one uszko-
dzi¢ powierzchnie.

Czyszczenie

Czysci¢ obudowe miekka szmatka lub pedzelkiem.

Czysci¢ lampke LED @ED miekkim, suchym pedzelkiem.

Wyczyscic szczeline wentylacyjna i obszar mocowania brzeszczotu E&iD.
Usunac pyt i widry przedmuchujac te obszary sprezonym powietrzem.

Usunac ucigzliwe zabrudzenia lekko zwilzong szmatka i ewentualnie delikatnym
Srodkiem do czyszczenia.

Sprawdzanie stanu produktu i konserwacja

Nalezy regularnie sprawdzac stan produktu. Sprawdzi¢ miedzy innymi, czy:

* nie doszto do uszkodzenia przetacznikow @/ED/ED, stopy slizgowej D
rolki prowadzacej E[0D,

¢ akcesoria znajduja sie w nienagannym stanie,

» szczelina wentylacyjna jest zwolniona i czysta. W razie koniecznosci do jej wy-
czyszczenia wykorzystac miekka szczotke lub pedzelek.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia nalezy zleci¢ usuniecie jego w wy-

specjalizowanym warsztacie, aby uniknac zagrozen.

Aby zapewni¢ niezawodny stan produktu, nalezy go poddawac regularnej kon-

serwacji. Nalezy utrzymywac zewnetrzna czes¢ pity w czystym stanie, aby wszyst-

kie ruchome elementy konstrukcji mogty sie swobodnie poruszac bez zbednego

zuzycia. Regularnie smarowac rolke prowadzgca €.
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Przechowywanie

Przechowywanie

1. Przed przechowywaniem nalezy gruntownie wyczysci¢ produkt (patrz rozdziat
,Czyszczenie i konserwacja”).

2. Przechowywac czysty produkt i akcesoria w miare mozliwosci w oryginalnym opa-
kowaniu, w temperaturze przechowywania pomiedzy 5°C a 20°C (temperatura
pokojowa), w miejscu suchym i niedostepnym dla dzieci oraz zabezpieczonym
przed oddziatywaniem wysokich temperatur.

Transport
- Do transportu wykorzysta¢ w miare mozliwosci oryginalne opakowanie.

- Przed transportem wyjac brzeszczot €5 i przechowac go w bezpiecznym miej-
scu.

Wymiana szczotek weglowych

- W przypadku nadmiernego powstawania iskier nalezy zleci¢ elektrykom kontrole
szczotek weglowych.

- Szczotki weglowe moga by¢ wymieniane wytgcznie w wykwalifikowanych warsz-
tatach lub przez wykwalifikowany personel.

Dane techniczne

Numer artykutu: 5392

Model: FAPS 20-N

Numer modelu: WU5420144

Zasilanie silnika: 20V ===

Liczba skokow: 500-3000 min™’

wysokosc skoku: 20 mm

Gtebokos¢ ciecia w drewnie: 80 mm

Ciecie pod katem: 15°,30°, 45° (w lewo i w prawo)
Temperatura robocza: 4°C-40°C
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Dane techniczne
Dane dotyczgce akumulatora i fadowarki

Wykorzystywac produkt tylko w potaczeniu z akumulatorami i
tadowarkami Activ Energy® wedtug nastepujacych specyfikacji
technicznych:

Nadaje sie do Activ Energy®

Akumulator typu: 20V ===/2,0 Ah/36 Wh/ Li-lon

Modele: AEB 20-2.01/ AEB 20-2.0N / XYZ561

Czas fadowania: ok. 45 min.

Akumulatory typu: 20V ===/2,5Ah (x2)/ 90 Wh/ Li-lon

Modele: AEB 2040-2.51 / AEB 2040-2.5N / XYZ562

Czas fadowania: ok. 95 min.

tadowarka typu: 21V=—=/40A

Modele: AEC20-4.0la / AEC20-4.0lc / AEC 20-4.0Na /XYZ563

Prosze przestrzegac danych technicznych dotyczacych akumulatora i tadowarki.
Akumulatory i fadowarki mozna naby¢ osobno w filiach Aldi.
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Informacja dotyczaca hatasu/wibracji

Informacja dotyczaca hatasu/wibracji

A OSTRZEZENIE!

Ryzyko dla zdrowia!

Praca bez ochrony stuchu lub odziezy ochronnej moze prowadzi¢ do uszczerbku
na zdrowiu.

- Podczas pracy nalezy nosic ochrone stuchu i odpowiednig odziez ochronna.
UWAGA!

wartosci emisji drgan i hatasu moga roznic sie od podanych wartosci podczas rzeczy-
wistego uzywania elektronarzedzia.

Jest to uzaleznione od sposobu uzywania elektronarzedzia oraz rodzaju obrabianego
przedmiotu

Podane catkowite wartosci drgan i podane wartosci emisji hatasu zostaty zmierzone
standardowa metoda zgodnie z horma i dzieki temu mozna je wykorzystywac do po-
réwnan z innymi elektronarzedziami.

Podane catkowite wartosci drgan i podane wartosci emisji hatasu mozna wykorzystac
do prowizorycznej oceny obcigzenia.
Zmierzono zgodnie z DIN EN 62841-1-1lub DIN EN 62841-2-11. Hatas w miejscu pracy

moze przekroczy¢ 85 dB(A), w takim przypadku uzytkownik musi stosowac srodki
ochronne (nosic odpowiednig ochrone stuchu).

e Poziom ciSnienia akustycznego Loa: 84 dB(A)
* Niepewnos$¢ pomiaru Kou: 5 dB(A)
* Poziom mocy akustycznejL ,: 91 dB(A)
* Niepewnos¢ pomiaruK ,: 5 dB(A)

Podane powyzej wartosci to wartosci emisji hatasu i dlatego nie muszg jednoczesnie
odzwierciedla¢ bezpiecznych wartosci w miejscu pracy. Wzajemny zwigzek miedzy
poziomem emisji a imisji nie moze prowadzi¢ z pewnoscig do refleksji, czy dodatkowe
srodki ostroznosci sg potrzebne, czy tez nie.

Czynniki, ktére moga wptynac na dany poziom imisji wystepujacy w miejscu pracy, za-
wieraja specyfikacje przestrzeni roboczej i otoczenia, czas trwania oddziatywan, inne
Zrddta hatasu itd.

W przypadku niezawodnych wartosci w miejscu pracy prosze uwzglednié rowniez
mozliwe odstepstwa zawarte w regulacjach krajowych. Jednak wyzej podane infor-
macje pozwalajg uzytkownikowi dokonaé lepszej oceny zagrozenia i ryzyka.
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Informacja dotyczaca hatasu/wibracji

Pitowanie ptyty wiérowej * Emisjawibracjia, , 91 m/s2
* Niepewno$¢ pomiaruK, . 1,5 m/s2
Pitowanie blachy metalowej * Emisjawibradjia, , 72 m/s2
* Niepewno$¢ pomiaruK, , 1,5 m/s?

UWAGA!

Wyzej wymieniona wartos¢ emisji drgan (emisja wibracji) zostata zmierzona zgodnie
z metoda okreslong w normie EN 62841-11i EN 62841-2-11 oraz mozna jg wykorzystaé
do poréwnania elektronarzedzia z innym. Nadaje sie réwniez do tymczasowej oceny
obcigzenia drganiami. Zgodnie z ponizszym opisem, rzeczywista wartos¢ emisji drgan
moze by¢ odmienna w zaleznosci od rodzaju uzytkowania:

¢ Stan produktu lub prawidtowa konserwacja;

¢ Rodzaj materiatu i uzycie produktu;

» Wykorzystanie odpowiednich akcesoridw i ich nienaganny stan;

e Prawidtowe trzymanie produktu przez uzytkownika;

¢ Uzywanie produktu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak opisano w niniejszej
instrukgji obstugi.
Nieodpowiednie uzytkowanie produktu moze powodowac choroby uwarunkowane
wibracjami.
UWAGA!

W zaleznosci od uzytkowania badz warunkéw obstugi w celu ochrony uzytkownika
nalezy przestrzegac nastepujgcych srodkéw bezpieczenstwa:

- Nalezy sprobowac w miare mozliwosci unika¢ wibracji.

- Wykorzystywac wytgcznie akcesoria w nienagannym stanie.

- Podczas uzywania produktu nosic rekawice antywibracyjne.

- Dogladacikonserwowac produkt zgodnie z opisem w niniejszej instrukcji obstugi.
- Unikac¢ uzywania produktu w temperaturze ponizej 10°C.

- Zaplanowac etapy pracy w taki sposéb, aby nie trzeba byto uzywac silnie wibru-
jacych produktéw przez wiele dni pod rzad.
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Utylizacja

Utylizacja

Utylizacja opakowania

.‘ Opakowanie nalezy usung¢ do odpowiedniego kontenera na odpady.
' L) Tekture i karton nalezy zutylizowac razem z makulatura, folie razem z
ay tworzywem sztucznym.
Utylizacja produktu

- Zutylizowad produkt zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju uzytkowania.
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Starych urzadzen nie wolno wyrzucac do odpadéw domowych!
Symbol ten informuje o tym, Ze produkt ten nie moze by¢ usuwany ra-
zem z odpadami domowymi, zgodnie z Dyrektywa w sprawie zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego (2012/19/UE) i ustawami krajo-
wymi. Nalezy przekazac niniejszy produkt do odpowiedniego punktu
zbiorki. Mozna to na przykfad zrobi¢ oddajac produkt podczas zakupu
podobnego produktu lub oddajac w wyznaczonym punkcie zbidrki
starego sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Niewtasciwe poste-
powanie ze starym sprzetem moze mie¢ negatywny wptyw na sro-
dowisko i ludzkie zdrowie, ze wzgledu na potencjalnie niebezpieczne
substancje, ktére zawarte sg czesto w odpadach sprzetu elektrycznego
i elektronicznego. Ponadto dzieki wiasciwe] utylizacji tego produktu
przyczyniamy sie do skutecznego wykorzystania naturalnych zaso-
bow. Informacje dotyczace punktow zbiorki starego sprzetu mozna
otrzymac w zarzadzie miasta, publiczno-prawnym przedsiebiorstwie
utylizacji, autoryzowanym punkcie recyklingu odpadéw sprzetu elek-
trycznego i elektronicznego lub firmie wywozacej odpady.



Deklaracja zgodnosci

° o’ o
Deklaracja zgodnosci
Conmetall Meister GmbH
Oberkamper StraBe 37 - 39
42349 Wuppertal

Niemcy
Deklaracja zgodnosci WE

Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscia, ~ AKUMULATOROWA WYRZYNARKA 20V
ze ponizszy wyrdb. .. FAPS 20-N

~ FERREX’ WUS420144- 5392 - 43/19

... jestzgodny z wszystkimi postanowie 2006/42/EC (MD)
niami zawartymi w przytoczonych 2014/30/EU  (EMCQ)
dyrektywach. 2011/65/EU  (RoHS)

Wykorzystane normy sharmonizowane: EN 62841-1:2015
EN 62841-2-11:2016
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 50581:2012

Wuppertal,....... 18.03.2019

e
Ingo Heimann (M.Sc.)
Kierunek techniczny/Rozwdj produktu
Conmetall Meister GmbH - Oberkamper StraBe 37-39 - 42349 Wuppertal « Niemcy
Przechowywanie dokumentadji technicznej.

31



«[J» 0080034 99 67 53

(Potaczenie bezptatne)

u meister-service@conmetallmeister.de
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