EEEEEETT ] e [

FERREX

ELEKTRYCZNA

PHLA SZABLASTA
FS 850-N

SERWIS KLIENTA 1360
SIPL D @ 00800 34 99 67 53
(Polaczenie bezplatne)
vice@c ister.de

[ meisters
00888 | v Laa

DEL:
FS 850-N / WU5908264 08/04/20 GWARANC]I

ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI
: 28043607
A 10 ‘::: ‘EE: 08/04/20
WU5908264

‘ ‘ FX-5908264-Bedien-1909.indd 1 @ 11.10.19 12:36‘ ‘



Rys. 1c

Do narzedzi
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mocowaniem do
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01 Ogdlne wskazéwki bezpieczeristwa

OSTRZEZENIE! Przeczyta¢ wszystkie

wskazowki bezpieczenstwa, instruk-
¢je, przejrzec rysunki i dane techniczne, ktére
znajduja sie na elektronarzedziu. Nieprzestrze-
ganie ponizszych instrukcji moze skutkowac poraze-
niem przez prad elektryczny, pozarem i/lub ciezkimi
obrazeniami.

Zachowac wszystkie wskazéwki bezpieczen-
stwa i instrukecje na przysztosc.

Stosowane we wskazéwkach bezpieczeristwa pojecie
selektronarzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi za-
silanych siecig elektryczng (z przewodem sieciowym)
lub elektronarzedzi zasilanych akumulatorem (bez
przewodu siecioweqo).

1 Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

a Utrzymywac czystosc na stanowisku
pracy i zapewnic jego nalezyte oswie-

@ tlenie. Nieporzadek i brak whasciwego

o$wietlenia miejsca pracy grozi wypadkiem.

b Nie uzywac elektronarzedzi w srodowi-
sku zagrozonym wybuchem, w ktorym
znajduja sie ciecze, gazy lub pyt o wia-
$ciwosciach palnych. Elektronarzedzia
wytwarzajg iskry, ktére moga zapali¢ pyty
lub opary.

¢ Podczas pracy elektronarzedziem
nalezy utrzymywac z dala dzieci i inne
osoby postronne. Odwrdcenie uwagi
moze spowodowac utrate kontroli nad
maszyna.

2 Bezpieczenstwo elektryczne

a Wtyczka elektronarzedzia musi paso-
wac do gniazda wtykowego. Zabrania
sie wprowadzania jakichkolwiek mody-

N

fikacji w konstrukcji wtyczki. Zabrania
si¢ stosowania adapterow w przypadku
elektronarzedzi wyposazonych w uzie-
mienie ochronne. Oryginalne wtyczki

i dopasowane gniazda wtykowe zmniejszaja
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie dotykac uziemionych powierzchni,
jak np. rury, urzadzenia grzewcze,
piece i chtodziarki. Ryzyko porazenia pra-
dem zwieksza sig, jesli ciato cztowieka jest
uziemione.

Maszyne nalezy chroni¢ przed desz-
czem i wilgocia. Wnikniecie wody do
wnetrza elektronarzedzia zwieksza ryzyko
porazenia pradem.

Nie wolno uzywac kabla w sposéb
niezgodny z jego przeznaczeniem, tzn.
do przenoszenia lub zawieszania. Nie
wyciagac wtyczki z gniazdka przez po-
cigganie za kabel. Chroni¢ kabel przed
wysoka temperatura, olejem, ostrymi @
krawedziami oraz ruchomymi elemen-
tami maszyny. Stosowanie przedtuzaczy
dopuszczonych do uzytkowania na ze-
wnatrz ogranicza ryzyko porazenia pradem.
Podczas uzytkowania elektronarzedzia
na swiezym powietrzu nalezy korzy-
stac¢ wylacznie z przedtuzaczy dopusz-
czonych do stosowania na zewnatrz.
Stosowanie przedtuzaczy dopuszczonych do
uzytkowania na zewnatrz ogranicza ryzyko
porazenia pradem.

Jesli nie da sie unikna¢ eksploatacji
elektronarzedzia w wilgotnym srodo-
wisku, nalezy zastosowac wytacznik
réznicowopradowy. Wytaczniki rdznico-
wopradowe zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem elektrycznym

/
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3 Bezpieczenstwo ludzi

a

N

Podczas pracy z elektronarzedziem
nalezy zachowac szczegdlng ostroz-
nosc oraz postepowac w sposob
przemyslany i rozwazny. Nie korzysta¢
z elektronarzedzia w przypadku zme-
czenia lub pod wptywem narkotykow,
alkoholu lub lekéw. Chwilowa nieuwaga
podczas pracy z elektronarzedziem moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen.

Zaktadac osobiste wyposazenie
ochronne i zawsze okulary ochronne.
W zaleznosci od rodzaju oraz sposobu za-
stosowania elektronarzedzia korzystanie ze
srodkéw ochrony osobistej, jak np. maska
przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie
ochronne, kask ochronny oraz $rodki
ochrony stuchu, pozwala ograniczy¢ ryzyko
odniesienia obrazen.

Unikac niezamierzonego uruchomienia
urzadzenia. Przed podtaczeniem do za-
silania sieciowego i/lub akumulatora,
przed podniesieniem i przeniesieniem
elektronarzedzia nalezy sie upewnic,
ze jest ono wytaczone. Przenoszenie
maszyny z palcem na wytaczniku lub tez
podtaczenie Zrédta zasilania przy wtaczonej
maszynie grozi wypadkiem.

Przed wiaczeniem urzadzenia usun
narzedzia uzyte do regulagji i klucze
do Srub. Narzedzie lub klucz pozostawiony
w obracajacym sie elemencie maszyny
stwarza niebezpieczefistwo odniesienia
obrazen.

Unikac pracy w nienaturalnej pozycji
ciata. Zawsze nalezy pamietac o stabil-
nej postawie i zachowaniu rownowagi.
Pozwala to lepiej zapanowac nad elektro-

narzedziem w przypadku nieoczekiwanych
sytuadji.

f Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nosic
luznej odziezy ani bizuterii. Chronic
wtosy, odziez oraz rekawice przed kon-
taktem z poruszajacymi sie podzespo-
fami urzadzenia. LuZne ubranie, bizuteria
i dtugie wtosy moga zostac wciagniete
przez poruszajace sie podzespoty.

g Jezeliistnieje mozliwo$¢ montazu
urzadzen do odsysania i wychwytywa-
nia pytéw, nalezy si¢ upewnic, ze sa
one podtaczone i prawidtowo funkgjo-
nuja. Odsysanie pytéw pozwala ograniczy¢
zagrozenia powodowane przez pyt.

h Nie nalezy miec fatszywego poczucia
bezpieczenstwa i nie wolno lekcewazy¢
zasad bezpieczenistwa dotyczacych
elektronarzedzi, nawet jesli znamy
elektronarzedzie ze wzgledu na jego
wielokrotne uzytkowanie. Nieuwazne @
postepowanie moze w utamku sekundy
doprowadzi¢ do cigzkich obrazen.

4 Eksploatacja i obchodzenie sie z elektrona-
rzedziem

a Nie przeciazac maszyny. Elektrona-
rzedzia nalezy stosowac wylacznie
do prac, do ktorych s przeznaczone.
Dobdr wiasciwego elektronarzedzia zapew-
nia wydajniejsza oraz bezpieczniejsza prace
w podanym zakresie mocy.

b Nie korzystac z elektronarzedzi, ktore
maja uszkodzone wiaczniki. Elektro-
narzedzie, ktérego nie mozna wiaczy¢/
wytaczyd jest niebezpieczne i musi by¢
naprawione.

/
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Przed zmiang ustawien, wymiana
dodatkowego wyposazenia lub tez
przed odtozeniem maszyny wyciagnac
wtyczke z gniazda i/lub wyja¢ akumu-
lator. Ta czynno$c¢ zapobiega przypadko-
wemu uruchomieniu urzadzenia.

Nieuzywane aktualnie elektronarze-
dzia przechowywac poza zasiggiem
dzieci. Nie wolno zezwala¢ na uzy-
wanie maszyny osobom, ktdre jej nie
znaja lub nie przeczytaty niniejszej
instrukgji. Elektronarzedzia stanowia
zagrozenie, jezeli s uzywane przez osoby
niedoswiadczone.

Maszyne starannie pielegnowac.
Nalezy sprawdzac, czy czesci ruchome
dziatajg prawidtowo i nie zaklesz-
(zaja sie oraz czy nie sg pekniete lub
uszkodzone w stopniu zaktécajacym
dziatanie elektronarzedzia. Przed
przystapieniem do pracy z maszyna
zleci¢ naprawe uszkodzonych czesci.
Niewtasciwa konserwacja elektronarzedzi
jest czesta przyczyng wypadkow.
Narzedzia skrawajace musza byc ostre
i czyste. Prawidtowo konserwowane
narzedzia tnace o ostrych krawedziach rza-
dziej sie zacinajq i fatwiej jest je prowadzic.
Elektronarzedzie, jego dodatkowe wy-
posazenie, narzedzia obrobkowe itp.
uzytkowac zgodnie z niniejsza instruk-
¢ja obstugi. Nalezy przy tym uwzgled-
ni¢ warunki pracy i rodzaj wykonywa-
nych czynnosci. Uzywanie elektronarzedzi
do celéw niezgodnych z ich przeznaczeniem
moze spowodowac zagrozenia.

Zawsze zachowywac czujnosc i prze-
strzegac zasad dotyczacych bezpie-

czenstwa obstugi elektronarzedzi,
nawet gdy korzystato sie z nich juz
wielokrotnie. Nawet chwila nieuwagi
moze skoriczy¢ sie powaznymi obrazeniami.

5 Serwis

a Naprawe elektronarzedzia nalezy
powierzac wytacznie wykwalifiko-
wanemu, fachowemu personelowi
korzystajacemu z oryginalnych czesci
zamiennych. Stanowi to gwarancje
zachowania bezpieczeristwa eksploatacji
urzadzenia.

b Nigdy nie konserwowac uszkodzonych
akumulatorow. Wszystkie czynnosci zwia-
zane z konserwacja akumulatordw moga
by¢ wykonywane wytacznie przez produ-
centa lub upowaznione punkty serwisowe.

02 Wskazowki bezpieczeristwa dla ®
danego urzadzenia

« Maszyne nalezy trzymac tylko za izolowane
powierzchnie chwytne, jezeli wykonywane sg
prace, podczas ktorych narzedzie obrobkowe
moze sie zetknac z niewidocznymi przewo-
dami elektrycznymi lub wiasnym kablem
sieciowym. Kontakt z przewodem elektrycznym
znajdujacym sie pod napieciem moze wywotac
powstanie napiecia w innych metalowych cze-
$ciach narzedzia, a w konsekwencji spowodowac
porazenie pradem.

« Umieszczac obrabiany przedmiot na stabilnej
powierzchni i przymocowywac go za pomocg
zaciskow lub w inny sposéb. Obrabiany przed-
miot trzymany reka lub przy ciele bedzie niesta-
bilny, co moze prowadzi¢ do utraty kontroli.

/
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« Uzywac tylko ostrych brzeszczotéw w nienagan-

nym stanie. Pekniete, wygiete lub tepe brzesz-
czoty natychmiast wymieniac.

- Narzedzia wymienne i liczbe cykli dostosowac

do materiatu. Zwraca¢ uwage na rownomierny
posuw.

« Maszyny uzywac tylko z zamontowang stopa (3).

Podczas pracy stopa pity musi zawsze spoczywac
na detalu.

« Urzadzenie dosuwac do przedmiotu obrabianego

zawsze wiaczone.

« Nie obrabia¢ materiatdw zawierajacych azbest.

W przypadku innych materiatéw zawierajacych
widkna nalezy stosowac maske ochronng oraz
zapewni¢ odsysanie pytu.

- Jesli maszyny wykorzystywane s3 na zewnatrz,

do podtaczenia nalezy zastosowac wytacznik
réznicowopradowy. Przedtuzacze i wtyczki
musza by¢ dopuszczone do stosowania na
zewnatrz.

« Nie hamowac brzeszczotu przez wywieranie

nacisku bocznego.

+ Przewdd umieszczac zawsze z tytu, za stanowi-

skiem pracy.

« Podczas pracy urzadzenia nalezy je zawsze trzy-

mac oburacz i przyjac stabilng pozycje.

« Nie wystawiac elektronarzedzi na deszcz.
« Urzadzenie nie moze by¢ wilgotne ani

eksploatowane w wilgotnym otoczeniu.

+ Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢

urzadzenie, kabel i wtyczke. Usterki moga by¢
usuwane wytacznie przez specjaliste. Wtyczke
podtaczac do gniazdka wytacznie przy wytczo-
nej maszynie.

N

« W przypadku prac powodujacych powstawanie
pytéw nalezy stosowac maske przeciwpytowg
i okulary ochronne — nie pali¢ papieroséw, uni-
kac otwartego Zrddta ognia.

o

« Podczas obchodzenia sie z brzeszczotami i chro-
powatymi tworzywami nosic¢ rekawice. W trak-
cie wymiany brzeszczotu nalezy nosic rekawice
ochronne w celu uniknigcia skaleczenia o ostre
krawedzie tnace.

« Przekazujac maszyne osobie trzeciej, nalezy jej
przekazac réwniez niniejsza instrukgje.

+ Przed rozpoczeciem wszelkich prac przy urzadze-
niu wyciagna¢ wtyczke z gniazda wtykowego.

« Nie pozostawia¢ w urzadzeniu zadnych kluczy
z zestawu narzedzi. @

« Przestrzegac ogdlnych zasad bezpieczenstwa
podczas pracy z elektronarzedziami.

Znaczenie symboli

A OSTRZEZENIE — Aby zmniej-
‘\ / A szy¢ ryzyko odniesienia ob-
razen, przeczytac instrukcje
eksploataciji.

Dobrowolny znak jakosci,spraw-
dzone bezpieczeristwo”

Inak ten oznacza, ze maszyna spetnia
D wymogi klasy ochrony II. Oznacza to,
Ze maszyna wyposazona jest we
wzmocniong albo podwdjng izolacje miedzy obwo-
dem pradu sieciowego a napieciem wyjsciowym lub
obudowa metalowa.

/
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/ Inak CE —,Conformité Européenne”—
c € oznacza zgodnos¢ z dyrektywami UE.
Inakujac urzadzenie znakiem CE pro-
ducent potwierdza, ze jest ono zgodne z obowigzu-
jacymi dyrektywami europejskimi.
g@\ Wazne! Uzywac okularéw ochronnych!

Wazne! Stosowac srodki ochrony stu-
chu!

Nie wyrzucac elektronarzedzia z odpa-
dami komunalnymi!

Nadaje sie do ciecia drewna

Nadaje sie do ciecia metalu

03 Elementy sktadowe

1 Brzeszczoty

Uchwyt brzeszczotu

2a Zamkniecie
Podstawa pity, requlowana
Lampka robocza LED
Powierzchnia chwytna
Przycisk blokady uchwytu obrotowego
Przycisk blokady do pracy ciagtej
Rekojes¢

O o0 N O U1 B W

Pokretto requlacji predkosci obrotowej
10 Wiacznik / wytacznik
11 Regulowana podstawa pity (rys. 3)

N

04 Uzytkowanie zgodne z przeznacze-
niem

Pitowanie drewna, metalu i tworzyw sztucznych.

Stosowac tylko odpowiednie narzedzia wymienne,

przestrzegajac przy tym danych ich producentow.

Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z prze-

znaczeniem. Maszyna jest przeznaczona do uzytku

domowego, nieprofesjonalnego. Nie wolno uzywac

pity jako maszyny stacjonarnej.

Dopilnowac, aby dzieci nie bawity sie urzadzeniem.

UWAGA! Uzytkowanie niezgodne

z przeznaczeniem, modyfikacje
w obrebie urzadzenia i uzywanie czesci,
ktdre nie zostaty sprawdzone i dopuszczone
przez producenta, moga spowodowac nie-
przewidziane szkody.

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Wszystkie przypadki uzycia urzadzenia, ktérych nie
wymieniono w rozdziale ,Uzytkowanie zgodne

Z przeznaczeniem”, uwaza sie za uzycie niezgodne
Z przeznaczeniem.

Niniejsze elektronarzedzie nie nadaje sie do Scinki
drzew.

Stosowanie elektronarzedzia do prac, do ktdrych nie
jest przeznaczone, moze by¢ przyczyng zagrozen

i obrazen. Nie stosowac wyposazenia, ktore nie jest
specjalnie przeznaczone do tego elektronarzedzia.
Sama mozliwo$¢ zamocowania wyposazenia do elek-
tronarzedzia nie stanowi gwarancji bezpiecznej pracy.

Dopuszczalna predko$¢ obrotowa narzedzia wymien-
nego musi by¢ co najmniej tak wysoka, jak podana
na elektronarzedziu predkos¢ maksymalna. Osprzet
obracajacy sie z predkosciag wieksza od dopuszczalnej

moze pekna¢, a jego czesci odprysnac. /
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Istnieje niebezpieczedstwo odniesienia obrazen.

Za wszelkie szkody materialne i osobowe, ktdrych
przyczyna jest niewfasciwe uzycie, odpowiedzialnos¢
cywilng ponosi uzytkownik urzadzenia.

W przypadku stosowania innych lub nieoryginalnych
elementdw konstrukcyjnych wygasa gwarancja
producenta.

Pozostate ryzyka:

Instrukcja obstugi dla tego elektronarzedzia zawiera
obszerne wskazéwki dotyczace bezpiecznej pracy

z elektronarzedziami. Pomimo tego kazde elektro-
narzedzie jest Zrodtem pewnego zagrozenia, ktérego
nie moga catkowicie wykluczy¢ zastosowane mecha-
nizmy ochronne.

Dlatego tez elektronarzedzia nalezy uzytkowac
zawsze z zachowaniem niezbednej ostroznosci.

Przyktady pozostatego ryzyka to:
« Dotkniecie wirujacych czesci lub narzedzi
wymiennych.
« Mozliwo$¢ zranienia przez wyrzucane elementy
lub ich czesci.
« Zagrozenie pozarem w przypadku niedostatecz-
nego wietrzenia silnika.

« Uszkodzenie stuchu w przypadku pracy bez $rod-
kéw ochrony stuchu.

« Choroby ptuc w przypadku wdychania pytu

Bezpieczna praca zalezy rowniez od zapoznania per-
sonelu obstugi z zasadami postugiwania sie danym
elektronarzedziem! Odpowiednia znajomos¢ ma-
szyny oraz rozsadne zachowanie podczas pracy po-
magaja zminimalizowac istniejace ryzyko resztkowe.

N

OSTRZEZENIE! Opisane tu narzedzie

wytwarza podczas eksploatacji pole
elektromagnetyczne. Pole to w okreslonych
okolicznosciach moze wywiera¢ negatywny
wplyw na dziatanie aktywnych i biernych im-
plantéw medycznych. Aby unikna¢ niebezpie-
czenistwa powaznych lub $miertelnych obrazen,
przed rozpoczeciem pracy z elektronarzedziem
radzimy osobom z wszczepionymi medycznymi
implantami skonsultowanie sie z lekarzem lub pro-
ducentem implantu.

05 Informacje techniczne

Dane techniczne

Napiecie znamionowe/
czestotliwos¢ znamionowa 230 V~/50 Hz

Pobér mocy 850 W

Obroty jatowe no = 500-2800 min-!
Skok pity 28 mm

Glebokos¢ ciecia

- w drewnie max. 180 mm

- w stali max. 8 mm

Ciezar . 2,5kg

Kabel 300 cm

Klasa ochrony M=

Zastrzega sie mozliwo$¢ dokonywania zmian tech-
nicznych.

to zarejestrowany znak towarowy firmy
M Conmetall Meister GmbH 42349 Wuppertal,

Niemcy

/
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Emisja hatasu
poziom ciénienia akustycznego  Lya: 88,97 dB(A)

niepewno$¢ pomiarowa Kpa: 5,0 dB(A)
poziom mocy cisnienia

akustycznego Lwa: 99,97 dB(A)
niepewno$¢ pomiaru Kwa: 5,0 dB(A)

Wibracje przenoszone na rece / ramiona
Rekojesc - pitowanie belek

drewnianych an,g: 16,6 m/s?
niepewno$¢ pomiaru Kn,g: 1,5 m/s?
Rekojes¢ - pitowanie ptyt

wiérowych an,we: 14,6 m/2
niepewno$¢ pomiaru Kn,wa: 1,5 m/s?

Informacje o emisji hatasu i wibracji

Warto$ci pomiarowe drgan i emisji hatasu okreslono
zgodnie ze znormalizowang procedura badawcza
(EN62841-1/ EN62841-2-11). Podane wartosci
mozna wykorzystywac do wstepnego oszacowania
szkodliwosci pracy z narzedziem.

UWAGA! Rzeczywisty poziom emisji

drgan i hatasu w trakcie pracy elek-
tronarzedzia moze sie réznic od podanej
wartosci w zaleznosci od sposobu uzytkowa-
nia elektronarzedzia, a w szczegélnosci od
rodzaju przedmiotu obrabianego.
Obowigzkowo nalezy okresli¢ srodki bezpie-
czefistwa majace na celu ochrone 0sdb pracu-
jacych z narzedziami. W tym celu okresla sie
szkodliwo$¢ pracy przy uwzglednieniu faktycz-
nych warunkéw uzytkowania (nalezy przy tym
uwzglednic takze wszystkie elementy skfadowe
cyklu eksploatacji, w tym czas, gdy narzedzie
jest wylaczone lub pozostaje wtaczone, ale pra-
cuje bez obciazenia).

N

~

Nalezy dazy¢ do minimalizacji wptywu drgan
i hatasu. Przyktadowe sposoby zmniejszajace
oddziatywanie to: noszenie rekawic podczas
korzystania z narzedzia, ograniczenie godzin
pracy i uzywanie akcesoriéw bedacych w do-
brym stanie.
UWAGA! Podczas pracy z urzadze-
niem nie sposéb unikna¢ hatasu.
Dlatego prace powodujace duzy hatas nalezy
wykonywac¢ w dozwolonym czasie. Przestrze-
gac godzin, w ktérych obowiazuje cisza,
i ograniczyc czas pracy do niezhednego mini-
mum.
UWAGA! Hatas moze powodowac
uszkodzenie stuchu. Dlatego pod-
czas pracy nalezy zawsze uzywac odpowied-
nich srodkéw ochrony stuchu. Powinny ich
uzywac réwniez osoby przebywajace w po-

blizu. @
06 Wypakowanie i kontrola

Sprawdzi¢ dostarczone elementy
+ Otworzy¢ opakowanie i wyjac ostroznie ma-
szyne.
« Usuna¢ materiat opakowaniowy oraz zabezpie-
czenia opakowania i transportowe (jezeli s3).

« Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

« Sprawdzi¢ pite szablastg i akcesoria pod katem
uszkodzen w transporcie.

« Oile to mozliwe, zachowac opakowanie az do
uptywu okresu gwarangji.

/
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czenstwo potkniecia i udtawienia sie!

07 Zakres dostawy

- pifa szablasta

+ 3 brzeszczoty do drewna
+ 1 brzeszczot do metalu
- walizka

« instrukgja obstugi

- karta gwarancyjna

08 Montaz i prace regulacyjne

@ wtyczke z gniazda!

z gniazda sieciowego!

ran cietych lub oparzen.

N

UWAGA! Urzadzenie oraz materiat opa-

kowaniowy nie sa zabawkami. Nie wolno

dzieciom bawic sie torebkami plastiko-
wymi, foliami ani drobnymi cze$ciami! Niebezpie-

UWAGA! Przed rozpoczeciem wszel-
kich prac przy maszynie wyciaggna¢

Wymiana brzeszczotu pity (rys. 2/2a)

UWAGA! Przed kazda wymiang
brzeszczotu wyciagna¢ wtyczke

UWAGA! Podczas wymiany brzesz-
czotow zaktadac rekawice
ochronne! Niebezpieczenstwo odniesienia

Usuna¢ trociny/opitki z uchwytu brzeszczotu (2). Obré-
ci¢ zamek (2a) uchwytu brzeszczotu (2) przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara do oporu i przytrzymac w tej
pozydji. Wyciagna¢ brzeszczot z uchwytu zgodnie
zrys. 2. Whozy¢ nowy brzeszczot do oporu do uchwytu.
Zwolni¢ zamek (2a) i sprawdzic stabilne osadzenie
brzeszczotu. W razie potrzeby powtorzy¢ proces.

Elektroniczna regulacja predkosci obroto-
wej/ wybor wstepny predkosci obrotowej

W przypadku pit dostosowanych do pitowanego
materiatu mozna ustawi¢ maksymalng predkosc sko-
kowa (500—2800 min-), obracajac pokretto wyboru
predkosci skokowej (9) (rys. 1b). Naciéniecie wiacz-
nika / wyacznika spowoduje, ze liczba skokdw ma-
szyny zostanie ustawiona na okreslone maksimum.

+ 4 ) |

Ustawienie regulowanej podstawy pity
(rys.3)

Regulowana podstawa pity umozliwia wybér opty-
malnej gtebokosci ciecia lub przesuniecie obszaru
kontaktu zebdw pity z przedmiotem obrabianym.
Ustawic taka gtebokos¢, aby pita w kazdym usta-
wieniu skoku miata petny kontakt z przedmiotem
obrabianym.

Nacisna¢ dzwignie requlowanej podstawy pity (11)
do dotu i przesunac stope (3) wzdtuz, do zadanej
pozydji. Stopa pity musi by¢ wsunigta przynajmniej
do oznaczenia na maszynie. Ponownie zacisna¢
dzwignie blokady. W celu dopasowania lub pewnego
przylegania do réznych materiatéw mozna dodat-
kowo przestawiac potozenie katowe podstawy pity.

Uchwyt brzeszczotu przeznaczony jest do
mocowania dostepnych powszechnie

w handlu akcesoridw z chwytem do pit
szablastych.

Imniejszanie predkosci obrotowej
Zwiekszanie predkosci obrotowej

UWAGA! Przed rozpoczeciem jakich- ®
kolwiek prac przy maszynie wyjac
wtyczke z gniazda sieciowego!

/
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Ustawienie pozydji pity (rys. 4)
UWAGA! Przed rozpoczeciem jakich-
kolwiek prac przy maszynie wyjac
wtyczke z gniazda sieciowego!
Pite mozna ustawia¢ w pozycjach (0°, +/—90°). Aby
zmieni¢ pozycje pity, nalezy odciagnac przycisk blo-
kady (6). Ustawic stope (3) obracajac powierzchnie
chwytna (5) w zadanej pozycji. Pozwoli¢ przyciskowi
blokady (6) zatrzasnac sie.

Lampka robocza LED (rys. 5)

Po whozeniu wtyczki do gniazdka Swieci sie lampka
robocza LED (4), ktéra poprawia widocznos¢ i za-

Lampka robocza LED gasnie po wyciagnieciu wtyczki
z gniazdka.

UWAGA! Lampka robocza LED! Nie
spogladac bezposrednio w promien
Swiatfa, poniewaz moze to uszkodzic oczy.

09 Eksploatacja

Wiaczanie

Pite podtaczac tylko, gdy napiecie sieciowe gniazda
bedzie zgodne ze specyfikacja na tabliczce znamio-
nowej.

Nacisna¢ wiacznik/wytacznik (10).

Pita ruszy z niska predkoscia obrotowa. Naciskajac
mocniej wyfacznik (10), mozna zwigkszy¢ predkos¢
obrotowa do uprzednio nastawionej wartosci.

Aby dostosowac predko$c¢ obrotowa pokrettem (9)
(rys. 1b), wykaczy¢ maszyne.

Wyfaczanie
Zwolni¢ wiacznik/wytacznik (10) i odczekac, az ma-

szyna sie zatrzyma.

N

pewnia bezpieczng prace w ciemniejszych miejscach.

Wiaczenie pracy ciagtej

Wecisna¢ whacznik/wytacznik (10) do oporu, wcisnaé
przycisk blokady pracy ciagtej (7) (rys. 1b) i zwolni¢

wiacznik/wytacznik (10).

Maszyna pracuje z nastawiong uprzednio predkoscia
obrotowa.

Aby dostosowac predko$¢ obrotowa pokrettem (9)
(rys. 1b), wykaczy¢ maszyne.

Wytaczenie pracy ciagtej

Zwolni¢ blokade, naciskajac wacznik/wytacznik (10).
Zwolni¢ wiacznik/wyfacznik (10) i odczeka, az ma-
szyna sie zatrzyma.

10 Sposdb i zakonczenie pracy

Dostosowac brzeszczot i predkos¢ obrotowg do
obrabianego materiatu. Ew. usunac z obrabianego
przedmiotu ciata obce.

Zaleca sie wykonanie ciec probnych na odpadach,
aby potwierdzi¢ dokonane ustawienia maszyny.

UWAGA! Przestrzegac wskazowek
bezpieczenstwa!

UWAGA! Przed rozpoczeciem cigcia

zabezpieczyc obrabiany przedmiot
przed slizganiem sie za pomoca $cisku stolar-
skiego! Podczas obrébki materiatow
uwzgledni¢ maksymalna gtebokos¢ ciecia!
Wtaczy¢ maszyne i dosunac do obrabianego przed-
miotu. Przystawic stope pity (3) do powierzchni
obrabianego przedmiotu i przecia¢ materiat z rw-
nomiernym dociskiem podstawy pity i posuwem.
W przypadku zakleszczenia sig brzeszczotu natych-
miast wytaczy¢ maszyne. Poszerzy¢ nieco odpowied-
nim narzedziem rzaz i wyciagna¢ maszyne. Po za-
kofczeniu pracy wytaczy¢ maszyne i odtozy¢ dopiero
po jej catkowitym zatrzymaniu.

~

/
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UWAGA! Po dtuzszej pracy z niska

predkoscig obrotowa ostudzi¢ ma-
szyne, pracujac przez ok. 3 minuty na biegu
jatowym z maksymalna predkoscia obro-
towa. Zachowac przy tym jak najwieksza
ostroznosc, aby nie spowodowac zagrozenia
maszyna ani brzeszczotem.

UWAGA! Podczas pitowania metalu,
a szczegolnie stali, nalezy regular-
nie przerywac prace w celu ostudzenia
brzeszczotu albo nasmarowa¢ go smarem do
pitowania! Zwieksza to znacznie trwato$¢
i odpornos$c¢ ostrza brzeszczotu na zuzycie.

Zakonczenie pracy
+ Wytaczy¢ maszyne.
+ 0dfaczy¢ maszyne od zasilania elektrycznego.
« Ostudzi¢ dostatecznie maszyne.

« Przed rozpoczeciem czyszczenia, konserwadji czy
sktadowania zdja¢ narzedzia obrébkowe.

11 (zyszczenie, konserwacja i naprawa

Czyszczenie

UWAGA! Przed rozpoczeciem prze-
gladu, konserwadji czy czyszczenia
wylaczy¢ maszyne, odfaczyd ja od zasilania
wyciagajac wtyczke z gniazdka i ostudzic.
« Maszyne i szczeliny wentylacyjne utrzymywac
w czystosci, aby zapewnic jej bezpieczng i prawi-
dowgq prace.
« Sprawdzac regularnie, czy w otworach w poblizu
silnika i wiacznika/wytacznika nie nagromadzit
sie pyt ani ciata obce. Do usuwania nagroma-

dzonego pytu uzywac migkkiej szczotki. Podczas
czyszczenia nosi¢ okulary ochronne.

« Obudowe maszyny czysci¢ miekka, wilgotna
szmatka. Mozna uzy¢ tagodnego $rodka czysz-
(z3ceqo, nie zawierajacego alkoholu, benzyny
ani innych substandji czyszczacych.

+ Do czyszczenia elementéw z tworzyw sztucznych
nie uzywac nigdy rozpuszczalnikéw.

« Smarowac regularnie wszystkie ruchome ele-
menty.

Konserwacja

« Przed i po kazdym uzyciu sprawdzac maszyne
i akcesoria (np. narzedzia wymienne) pod katem
zuzycia i uszkodzen. W razie potrzeby wymie-
nia¢ je na nowe, zgodnie z opisem zawartym
w niniejszej instrukcji. Przestrzegac przy tym
wymagan technicznych.

« Sprawdzac regularnie wszystkie mocowania.
7 biegiem czasu mogg sie one poluzowac wsku-
tek wibragji.

« Uszkodzony kabel sieciowy nalezy przekazac
do wymiany producentowi lub jego serwisowi
badZ osobie posiadajacej podobne kwalifikacje;
pozwoli to wyeliminowac zagrozenia bezpie-
zenstwa.

Wykaz czesci zamiennych
Nastepujace czes$ci mozna zamowic odptatnie przez
serwis: Stopa pity, requlowana (3)
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UWAGA! Po zakonczeniu czyszcze-
nia lub konserwacji upewnic sig, ze
wszystkie ostony, jezeli urzadzenie jest w nie
wyposazone, zostaty ponownie prawidtowo
i bezpiecznie zamontowane! Nigdy nie uzy-
wac urzadzenia bez oston!

Naprawa

Wewnatrz urzadzenia nie ma zadnych czesci, ktére
uzytkownik mdgtby naprawia¢ samodzielnie. Aby
sprawdzi¢ i naprawi¢ urzadzenie, nalezy zwrécic sie
do wykwalifikowanego specjalisty.

12 Przechowywanie i transport

Przechowywanie

+ Oczysci¢ maszyne zgodnie z opisem.

+ Maszyne i jej akcesoria przechowywac w suchym
miejscu o dodatniej temperaturze.

+ Maszyne przechowywac z dala od dzieci. Idealna
temperatura przechowywania wynosi od 10 do
30°C.

« Zalecamy przechowywanie maszyny w jej
oryginalnym opakowaniu, albo przykrycie jej
odpowiednig plandeka, aby zabezpieczy¢ ja
przed kurzem.

WSKAZOWKA Przed ponownym uzy-

ciem sprawdzi¢ maszyne na podsta-
wie niniejszej instrukcji pod katem mozli-
wych oznak zuzycia lub uszkodzen.

Transport

« Przed rozpoczeciem transportu wytaczy¢ ma-
szyne i odtaczy¢ od zasilania elektrycznego.

N

- Zamontowac zabezpieczenia transportowe,
jezeli wystepuja.

« Maszyne przenosi¢ zawsze za przewidziane do
tego celu uchwyty/powierzchnie chwytne.

« Chroni¢ maszyne przed uszkodzeniami i silnymi
wibracjami, wystepujacymi szczegéinie podczas
transportu pojazdami.

« Zabezpieczy¢ maszyne przed zsunieciem sie
i przewréceniem.

13 Utylizacja i recykling

UWAGA! Zuzytych urzadzen elek-

trycznych i akumulatorowych nie
mozna usuwac razem z odpadami z gospo-
darstwa domowego! Zgodnie
z Dyrektywa 2012/19/UE w
sprawie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicz-
nego nalezy gromadzic je
osobno i przekazywac do po- —
nownego przetworzenia w przyjazny dla sro-
dowiska i fachowy sposéb.

Nie nadajace sie juz do uzytku urzadzenia
elektryczne nalezy przekazywac do lokal-
nego punktu zbiérki.

Materiaty opakowaniowe nalezy segregowac
wedtug rodzaju i utylizowac zgodnie z lokal-
nymi przepisami.

Szczegotowe informacje mozna uzyskac

w urzedzie lokalnej administracji.

/
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14 Usterki i sposoby ich usuwania

Btad Mozliwa przyczyna i srodki zaradcze
Brak zasilania pity szablastej ~ — Brzeszczot luzuje sie
Sprawdzi¢ przytacze wtykowe. — Nieprawidtowo whozony brzeszczot. Wsunac brzeszczot w uchwyt tak

gteboko, jak to tylko jest mozliwe.

— Uchwyt szybkomocujacy nie znajduje sie ponownie w pozycji wyjscio-
wej. Wsunac brzeszczot w uchwyt tak daleko, jak to tylko jest mozliwe
i docisna¢ dZzwignie recznie do odpowiedniej pozydji

Pita szablasta nie tnie réwno

Zbyt duza sita wywarta na pite szablasta.

— Nieprawidtowe ustawienie pity szablastej dla cietego materiatu.
Sprawdzi¢ predkosc.

— Brzeszczot skrecony lub stepiony. Wymienic brzeszczot.

W przypadku wszelkich innych usterek lub nieprawidtowego dziatania zwrdci¢ sie do serwisu wskazanego
w karcie gwarancyjne;j.

15 Wskazowki dotyczqce serwisu + Maszyny FERREX s poddawane Scistej kontroli
jakosci. Jezeli pomimo tego wystapia usterki,
nalezy przesta¢ maszyne na adres naszego ser-
wisu. Niezwtocznie wykonamy naprawe.

« Urzadzenie, instrukcje obstugi i ewentualny
osprzet nalezy przechowywac w oryginalnym
@ opakowaniu. Dzieki temu wszystkie informacje @

i czedci beda zawsze pod reka. - Krotki opis uszkodzenia pozwoli skrdci¢ lokali-
zaje usterki i czas naprawy. W okresie obowia-
zywania gwarangji nalezy dotaczy¢ do maszyny
karte gwarancyjng i dowdd zakupu.

« Aby uniknac zagrozen bezpieczenistwa, uszko-
dzony kabel sieciowy musi zosta¢ wymieniony
przez producenta lub przedstawiciela serwisu.

« Jezeli naprawa nie podlega gwarandji, koszty

« Zasadniczo maszyny FERREX nie wymagaja o :
naprawy ponosi uzytkownik.

konserwacji - do czyszczenia obudowy wystar-
cza wilgotna $ciereczka.
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WAZNE! Otwarcie maszyny powoduje « Aby uniknac szkdd transportowych, nalezy od-
A utrate uprawnien gwarancyjnych. powiednio zapakowac maszyne lub skorzystac
z oryginalnego opakowania.
WAZNE! Pragniemy podkresli¢, ze - Takze po uptywie okresu gwarancyjnego jeste-
w mysl ustawy o odpowiedzialnosci cy- Smy do Twojej dyspozycji i oferujemy naprawe
wilnej za szkody powstate w zwigzku maszyn FERREX w atrakcyjnych cenach.

z wadliwoscig produktu, nie odpowiadamy za
szkody spowodowane na skutek uzywania na-
szych maszyn, o ile powstaty one w wyniku niefa-
chowej naprawy lub wymiany czesci na nieorygi-
nalne cze$ci zamienne lub na czesci, ktérych nie
dopuscilismy do stosowania, lub tez gdy naprawy
nie przeprowadzit serwis klienta firmy Conmetall
Meister GmbH ani inny autoryzowany serwis! Ta
sama regulacja obowiazuje dla uzywanych ele-
mentow osprzetu.
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ﬁonmetall Meister GmbH \

Oberkamper Str. 37-39
42349 Wuppertal

Niemcy

Deklaracja zgodnosci WE

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia,

7e ponizszy wyréb. .. Pita szablasta elektryczna FS 850-N
Ferrex© WU5908264 - 08/04/20 - Bj. 01/2020
... jest zgodny z wszystkimi postanowieniami
zawartymi w przytoczonych dyrektywach 2006/42/EC (MD)
2014/30/EU (EMC)
2011/65/EU (RoHS)
Wykorzystane normy sharmonizowane: EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016
EN 62471:2008

@ EN 55014-1:2017 ®
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 50581:2012

Wuppertal, ... 26.07.2019

Ingo Heimann (M.Sc.)

Kierownictwo techniczne/projektowanie produktéw

Conmetall Meister GmbH - Oberkamper StralBe 37-39 - 42349 Wuppertal - Niemcy
Przechowywanie dokumentadji technicznej.

/
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> @ 00800 34 99 67 53

(Potaczenie bezptatne)
g meister-service@conmetallmeister.de

-
SERWIS KLIENTA

MODEL:
S FS 850-N/WU5908264 08/04/20
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Przedruk i powielanie
- (takze fragmentow) -
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Conmetall Meister GmbH
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42349 Wuppertal

Niemcy
2020/2021

Niniejsza publikacja oraz wszystkie jej czesdci sg
chronione prawem autorskim.
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Dystrybutor

Conmetall Meister GmbH

Oberkamper Str. 37 - 39

42349 Wuppertal

Niemcy
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